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Be sure.
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,aunstigere Preise, steigende Qualitat” — Mittelstand fiirchtet
Konkurrenz aus China

[...] Besonders betroffen sei die deutsche Industrie. 28 Prozent der Unternehmen
splirten hier einen wachsenden Druck durch Qualitdtsprodukte aus China, 34
Prozent durch giinstige Preise. Auch der Grof3- und Einzelhandel sehe die
Konkurrenz deutlich, so die Sonderbefragung zum KfW-Mittelstandspanel, an der

rund 2.500 Unternehmen im September 2025 teilnahmen. [...]
Quelle: WELT, Veroffentlicht am 26.02.2026
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https://www.welt.de/wirtschaft/article699fba1b753c96d252243f2b/china-guenstigere-preise-steigende-qualitaet-mittelstand-fuerchtet-konkurrenz-aus-fernost.html#:~:text=Besonders%20betroffen%20sei%20die%20deutsche,produzieren%E2%80%9C,%20schreibt%20die%20F%C3%B6rderbank.
https://www.welt.de/wirtschaft/article699fba1b753c96d252243f2b/china-guenstigere-preise-steigende-qualitaet-mittelstand-fuerchtet-konkurrenz-aus-fernost.html#:~:text=Besonders%20betroffen%20sei%20die%20deutsche,produzieren%E2%80%9C,%20schreibt%20die%20F%C3%B6rderbank.
https://www.welt.de/wirtschaft/article699fba1b753c96d252243f2b/china-guenstigere-preise-steigende-qualitaet-mittelstand-fuerchtet-konkurrenz-aus-fernost.html#:~:text=Besonders%20betroffen%20sei%20die%20deutsche,produzieren%E2%80%9C,%20schreibt%20die%20F%C3%B6rderbank.
https://www.welt.de/wirtschaft/article699fba1b753c96d252243f2b/china-guenstigere-preise-steigende-qualitaet-mittelstand-fuerchtet-konkurrenz-aus-fernost.html#:~:text=Besonders%20betroffen%20sei%20die%20deutsche,produzieren%E2%80%9C,%20schreibt%20die%20F%C3%B6rderbank.
https://www.welt.de/wirtschaft/article699fba1b753c96d252243f2b/china-guenstigere-preise-steigende-qualitaet-mittelstand-fuerchtet-konkurrenz-aus-fernost.html#:~:text=Besonders%20betroffen%20sei%20die%20deutsche,produzieren%E2%80%9C,%20schreibt%20die%20F%C3%B6rderbank.

Be sure.

irmeninsolvenzen in Deutschland 2025 auf
ekordniveau

etriebsfuhrung Januar 2026

\_ wdamll B B Im Jahr 2025 haben die Firmeninsolvenzen in Deutschland einen neuen Hochststand seit
i 2005 erreicht. Besonders betroffen ist das verarbeitende Gewerbe. Friihindikatoren
deuten auch fiir das erste Quartal 2026 auf hohe Insolvenzzahlen hin.

Im Jahr 2025 wurden in Deutschland so viele Firmeninsolvenzen verzeichnet wie seit 20 Jahren nicht

mehr. Laut einer aktuellen Analyse des Leibniz-Instituts fur Wirtschaftsforschung Halle (IWH), ist die Zahl

der Insolvenzen von Personen- und Kapitalgesellschaften im Dezember 2025 erneut deutlich gestiegen.
Im gesamten Jahr 2025 gab es mehr Firmenpleiten als in jedem Jahr seit 2005. Diese Entwicklung geht
mit erheblichen und anhaltenden Einkommens- und Lohnverlusten fur die betroffenen Beschaftigten

einher.
Quelle: Handwerksblatt, 01/26
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Cost of Quality




Kosten im Priufmittelmanagement Be sure. !‘ eSto

Personal reflection prompt - Results | Mentimeter
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https://www.mentimeter.com/app/presentation/bljy24r27kgtiyyp3a22ja9i1oe2cgn5/results
https://www.mentimeter.com/app/presentation/bljy24r27kgtiyyp3a22ja9i1oe2cgn5/results
https://www.mentimeter.com/app/presentation/bljy24r27kgtiyyp3a22ja9i1oe2cgn5/results
https://www.mentimeter.com/app/presentation/bljy24r27kgtiyyp3a22ja9i1oe2cgn5/results

Cost of Quality

Kalibrierintervalle verlangern

Gunstigere Kalibrierung
Schlechtere Messtechnik

Weniger Prufmittel
Weniger Prufungen




DIE IMMER WIEDER GESTELLTE FRAGE...

Ist dies ein Mess- oder Prufmittel? Be sure.
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Aufgaben des Prufmittelmanagement Be sure. @

Die Hauptaufgaben dienen dazu, ungeeignete Messmittel aus dem Verkehr zu ziehen und
verlassliche Daten zu liefern:

1. Sicherstellung der Messgenauigkeit:
Gewahrleistung, dass Messergebnisse vertrauenswurdig sind.

2. Normenkonformitat:
Erfullung von Anforderungen nach DIN EN ISO 9001, IATF 16949 oder ISO 13485.

3. Fehlererkennung und -vermeidung:
Frihzeitige Erkennung von Abweichungen durch Uberwachung.

4. Wirtschaftlichkeit:
Optimierung der Kalibrierkosten durch geschickte Planung.

5. Rickfuhrbarkeit:
Dokumentation der Messunsicherheit

Achtung: Kl-Antwort!

11.03.2026 Testo Industrial Services 9



DIN EN ISO 9001:2025*

Fersanal copy for PRilpe Jatmowsk! (2215-10-28) BTSN
£

2
i DIN ENIS0 9001 IN

(ualititsmanagementsysteme -
Anforderungen (150 9001:2015):
Deutsche und Englische Fassung EN 150 9001:2015

Gualisy management systens

Requirements [150 900 1:2015):

{zerman and English version EN 50 50012015
Systémes de management de | quallté
Exlgences (IS0 90461:2015):

Version allemande et anglalse EN 150 9001:2015
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7.1.5 Ressourcen zur Uberwachung und Messung
7.1.5.1 Aligemeines

Die Organisation muss die Ressourcen bestimmen und bereitstellen, die fur
die Sicherstellung giiltiger und zuverliassiger Uberwachungs- und
Messergebnisse benotigt werden, um die Konformitat von Produkten und
Dienstleistungen mit festgelegten Anforderungen nachzuweisen.

Die Organisation muss sicherstellen, dass die bereitgestellten Ressourcen

a ) fur die jeweilige Art der unternommenen Uberwachungs- und
Messtatigkeiten geeignet sind

b) aufrechterhalten werden, um deren fortlaufende Eignung
sicherzustellen.

Angemessene dokumentierte Informationen muss als Nachweis fur die
Eignung der Ressource zur Uberwachung und Messung verfligbar sein.

* Entwurf! Aktuell gliltige Veersion ist DIN EN I1SO 9001:2015

11.03.2026
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DIN EN ISO 9001:2025*

Fersanal copy for PRilpe Jatmowsk! (2215-10-28) BTSN
£

7.1.5 Ressourcen zur Uberwachung und Messung
7.1.5.2 Messtechnische Ruckfuhrbarkeit

Wenn die messtechnische Ruckfuhrbarkeit eine Anforderung darstellt,
%:ﬁ?ﬂ:.nf;ﬂgjm%ﬁg}:ghemm9001:2015 [ . ], mUSS daS Messmlttel

Gualisy management systens
Hequinements (150 S041:2015);
{zerman and English version EN 50 50012015

e a) in bestimmten Abstanden oder vor der Anwendung gegen Normale
kalibriert [...] werden

2
i DIN ENIS0 9001 IN
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Version allemande et anglalse EN 150 9001:2015
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gekennzeichnet werden, um deren [...] Status bestimmen zu kdnnen

c) vor Einstellungsanderungen, Beschadigung oder Verschlechterung,
was Messergebnisse ungultig machen kann, geschutzt sein.

Wenn festgestellt wird, das Messmittel nicht fir seine bestimmungsmalige
Verwendung geeignet ist, muss die Organisation bestimmen, ob die
Gultigkeit vorheriger Messergebnisse beeintrachtigt wurde, und muss
bei Bedarf angemessene MaBRnahmen ergreifen.
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* Entwurf! Aktuell gliltige Veersion ist DIN EN I1SO 9001:2015
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RISIKOGERECHTES PRUFMITTELMANAGEMENT NACH VDA-BAND 5

Organisation des Prufprozessmanagements Be sure.

Prozesseigner
Priifprozess-
management

Prozess-
Auditor

. esse
und Prfproz Planer
(Produktions-

prozess)

Mess-

Priifprozess-
management

Prifmittel- Planer
beauftragter (Prifprozess)
Kalibrier- Beschaffer
stelle (Prifmittel)

11.03.2026 Testo Industrial Services 12

Konkrete Umsetzung
der Eignung
A

- Neue Kaptel Uvecarbeftete Kaptel

T Toiweise neve inhate

bbidung 2-1:  Gegendbersteung der Kaphe! m VDA 8and 5,2 und 3. Adtage

Prify smanagements.
(n. VDAB nd 5 In der 3AfsagebesduemMomooonoss Mu\e et

miimm WWeaitarhin werden Verfahren zur Ermittiung




DER NEUE VDA BAND 5 - 3TE AUFLAGE (2021)

Kompetenzen im Prufprozessmanagement (4.2.2) Be sure.

=
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Pt o o (10§ S5 a2 o o
Qualitadtsmanagement 2 1 1 1 1 1 1 1 1 2
Mess- und Priftechnik 2 1 1 1 1 2 1 1 1 1
Kalibrierung 1 2 1
Prufmittelmanagement 2 1 2 2 - 1 1 1
Messunsicherheitsermittiung
und Eignungsnachweis 2 t ! 2 2 i ! ! !
DIN EN ISO/IEC 17025 — 5 5 1 5

Prif- und Kalibrierlaboratorien

Legende: 1 = Basislevel, 2 = Expertenlevel
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RISIKOGERECHTES PRUFMITTELMANAGEMENT NACH VDA-BAND 5

Kern-Aufgaben der Prufmittelbeauftragten Be sure.

Bereitstellung geeigneter Mess- und Prufmittel

Aufrechterhaltung der Eignung

RegelmaRige Kalibrierung (Ruckfuhrbar, intern / extern)

Festlegung von
» Fehlergrenzen
» Kalibrierintervall
» Kalibrierverfahren
» Entscheidungsregel

» Kennzeichnung und Verwaltung der Prufmittel

Management von Nicht-Konformitaten (Ruckverfolgbar)

Uberwachen der Einhaltung prozessualer Vorgaben zum PMM

11.03.2026
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Cost of Quality

Good quality costs Poor quality costs

Prevention & N Internal
/\ failure costs

External
failure costs

11.03.2026 Testo Industrial Services 15



Gesamtkosten (€ / Aufvand)

Das Qualitats-Paradoxon im Prifmittelmanagement

B Good Quality (Pravention & Priifung)
B Poor Quality (Fehlerkosten)

Be sure.

120 -
100 -
losion der
lerkosten!
80 ‘
60
40 -
20 A =[[=ls wurde
gesfElgs
|
0
Soll-Zustand Sparkurs
(Investition) (Zu viel gespart)
11.03.2026 Testo Industrial Services 16



Kosten reduzieren

durch klare Entscheidungen & systematische Steuerung

Prozess-Effizienz Direkt-Budget
(Zeitfaktor) (Geldfaktor)

* Digitale
Prozessunterstutzung

 Logistische Steuerung

» Bestands- &
Verfugbarkeitsmanagem
ent

* Messtechnik
« Kalibrierung

* Bestands-Investition

Geschafts-Risiko
(Sicherheitsfaktor)

 Messsicherheit &
Konformitat

« Abweichungs-
management

» Haftung &
Auditsicherheit

Be sure. @

11.03.2026

Testo Industrial Services
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Geschafts-Risiko Be sure. @
(Sicherheitsfaktor)

* Messsicherheit & Konformitat » Haftung & Auditsicherheit
» Pseudofehler (Alpha-Fehler) » Produkthaftung
» Fehlerschlupf (Beta-Fehler) » Ruckruf
« Auswahl geeigneter Messtechnik » Verlust Zertifizierung

 Abweichungsmanagement

« Umgang mit nicht Konformitat bei der
Kalibrierung

* Ruckverfolgung

11.03.2026 18



Warum muss die Messunsicherheit berucksichtigt Be sure. %
werden?

,Measurements are always wrong - it's just a matter of how wrong",

Dave Packard, Mitgrunder des Technologiekonzerns Hewlett-Packard

11.03.2026 19



Poor Quality — External Failure Be sure. @

Der Legostein
passt nicht!

Kl generiertes Bild

11.03.2026 20



BAUA Datenbank Be sure.
"Gefahrliche Produkte in Deutschland”

FesibesEE 2 Hefssssne 4 _

datum Iername name
20.02.2026  Ford-Werke  Ford —> LASTKRAFTWAGEN e5%2018/858*%00192*03 (NRN) Verkaufs-
[ ] GmbH bezeichnung: Transit Custom mit

Doppelkabine

Bundesanstalt fiir Arbeitsschutz
und Arbeitsmedizin

13.02.2026  ZERO MO-  Zero —> KRAFTRAD (KRAD) ZX, 28,26 e9*168/2013*16102%01,
TORCY- Motorcycles €9¥*168/2013*16100%00,
CLES INC. e9*168/2013*11904%02 Verkaufsbezeich-

nung: DS, DSR, DSR/X, DSRP Die Ver-
kaufsbezeichnung DSRP verfiigt liber
keine EG-Typgenehmigungsnummer und
kann in Deutschland nur tiber eine Ein-
zelbetriebserlaubnis zugelassen werden.

13.02.2026  Honda Mo- Honda — PERSONENKRAFTWAGEN €11%2007/46%3633%01-%07,
tor Co., Ltd. e6%2007/46%0256%01-%04, ¥06-%07,
e6%2007/46%0158%00-*04, *06; FC, FK,
RU; Verkaufsbezeichnung: Civic, HR-V

06.02.2026  Iveco S.p.A. lveco —> LASTKRAFTWAGEN €3%2007/46%0135%, e3%2007/46%0136%,

BAUA - Datenbank "Gefahrliche Produkte in Deutschland" - Bundesanstalt fur Arbeitsschutz und Arbeitsmedizin

11.03.2026 Testo Industrial Services 21


https://www.baua.de/DE/Themen/Monitoring-Evaluation/Marktueberwachung-Produktsicherheit/Datenbank/Produktsicherheit_form?resourceId=694253cc85ec843c1870a3f6&input_=694253cc85ec843c1870a3fc&pageLocale=de&__time_token=f68305784d5191213e4d89b3b180d4ed6afa2e658c002358cf43a09926de9144690cf11465bfff1c7b000dec2ef817e1&searchEngineQueryString=&meldev=&meldev.GROUP=1&prodkat=Kraftfahrzeuge_-teile_und_-zubehoer&prodkat.GROUP=1&meldedatumVon=&meldedatumBis=&submit=#searchResults
https://www.baua.de/DE/Themen/Monitoring-Evaluation/Marktueberwachung-Produktsicherheit/Datenbank/Produktsicherheit_form?resourceId=694253cc85ec843c1870a3f6&input_=694253cc85ec843c1870a3fc&pageLocale=de&__time_token=f68305784d5191213e4d89b3b180d4ed6afa2e658c002358cf43a09926de9144690cf11465bfff1c7b000dec2ef817e1&searchEngineQueryString=&meldev=&meldev.GROUP=1&prodkat=Kraftfahrzeuge_-teile_und_-zubehoer&prodkat.GROUP=1&meldedatumVon=&meldedatumBis=&submit=#searchResults
https://www.baua.de/DE/Themen/Monitoring-Evaluation/Marktueberwachung-Produktsicherheit/Datenbank/Produktsicherheit_form?resourceId=694253cc85ec843c1870a3f6&input_=694253cc85ec843c1870a3fc&pageLocale=de&__time_token=f68305784d5191213e4d89b3b180d4ed6afa2e658c002358cf43a09926de9144690cf11465bfff1c7b000dec2ef817e1&searchEngineQueryString=&meldev=&meldev.GROUP=1&prodkat=Kraftfahrzeuge_-teile_und_-zubehoer&prodkat.GROUP=1&meldedatumVon=&meldedatumBis=&submit=#searchResults
https://www.baua.de/DE/Themen/Monitoring-Evaluation/Marktueberwachung-Produktsicherheit/Datenbank/Produktsicherheit_form?resourceId=694253cc85ec843c1870a3f6&input_=694253cc85ec843c1870a3fc&pageLocale=de&__time_token=f68305784d5191213e4d89b3b180d4ed6afa2e658c002358cf43a09926de9144690cf11465bfff1c7b000dec2ef817e1&searchEngineQueryString=&meldev=&meldev.GROUP=1&prodkat=Kraftfahrzeuge_-teile_und_-zubehoer&prodkat.GROUP=1&meldedatumVon=&meldedatumBis=&submit=#searchResults
https://www.baua.de/DE/Themen/Monitoring-Evaluation/Marktueberwachung-Produktsicherheit/Datenbank/Produktsicherheit_form?resourceId=694253cc85ec843c1870a3f6&input_=694253cc85ec843c1870a3fc&pageLocale=de&__time_token=f68305784d5191213e4d89b3b180d4ed6afa2e658c002358cf43a09926de9144690cf11465bfff1c7b000dec2ef817e1&searchEngineQueryString=&meldev=&meldev.GROUP=1&prodkat=Kraftfahrzeuge_-teile_und_-zubehoer&prodkat.GROUP=1&meldedatumVon=&meldedatumBis=&submit=#searchResults

Geschifts-Risiko Be sure.
(Sicherheitsfaktor)

11.03.2026 Testo Industrial Services 22



RISIKOGERECHTES PRUFMITTELMANAGEMENT NACH VDA-BAND 5

Organisation des Prufprozessmanagements

Praf-

merkmal

— Schulz- .
MW N Priifplan / Spezifi-
% PLP kation
o .1
(3] Prifmittel- Risiko-
manage- analyse
W ment v
I

Eignungs- Pruf-
Nachweis planung

Be sure.

11.03.2026 Testo Industrial Services
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Folgen

Hoch

Mittel

Gering

Gering

Mittel

Wahrscheinlichkeit

Hoch

Quelle: AUDI AG
P2: Messung des Versand-/Verladereifendrucks

Quelle: BMW Group Motorrad

24
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Prufmittelmanagement (2/2) Be sure. %

Risikoklasse --> Gering Mittel Hoch

Bei NIO-Kalibrierung:
Erneute Bewertung Nein Ja Ja
geprufter Produkte

Ruckwirkenden
Zuordnung Prufobjekt Nein Nein Ja
zu Prufmittel

Abschlusskalibrierung
wenn Prufmittel aulRer Nein Ja Ja
Betrieb genommen wird.

—_

Geringerer Aufwand Hoéherer Aufwand
Erhdhtes Risiko von Geringeres Risiko von
Fehlentscheidungen Fehlentscheidungen

11.03.2026 25



Prufmittelmanagement (1/2) Be sure. %

Risikoklasse -->

Kalibrierintervall

Kalibrierung durch

Ermittlung
Kalibrierunsicherheit

Entscheidungsregel
(Schutzabstand)

Gering Mittel Hoch
Verlangert Standard Verkurzt
Hersteller / Hersteller / Akkreditiertes Labor /

internes Labor internes Labor internes Labor
Nein Ja Ja
Nein Nein Ja

—_

Geringerer Aufwand Hoéherer Aufwand
Erhdhtes Risiko von Geringeres Risiko von
Fehlentscheidungen Fehlentscheidungen

11.03.2026
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Prozess-Effizienz
(Zeitfaktor)

* Digitale Prozessunterstutzung
« Automatisierung der Uberwachung
» Aktive Erinnerungen
» Gesamtuberblick

 Logistische Steuerung
* Hol- & Bringsystem
* Interne Verteilung

« Externe Versandlogistik

Be sure. i i:.s:tia‘
 Bestands- &

Verfugbarkeitsmanagement
» Transparenz uber alle Messmittel
» Wo ist was?

* |st es einsatzbereit?

11.03.2026
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Digitale Prozessunterstutzung

= Q = a

¢ PRIMAS’ Musterunternehmen GmbH

* online Prifmittelr Auftragstra Organisati Debitor set. Admin  1200kiz-k

Prifmittel Ubersicht
n Prifmittelschnellsuche

1 39 5 2 Diese Tabelle zeigt die unterschiedlichen Status |hrer_Priifmittel, Normale
und Messstellen : 139 Eintrage = 100 %

=)

) Falig August Fiilig September
Qualitatsrelevante Diese teilen sich folgendermalien auf:
Equipments 72 2
Aktiv Abruf fir Kalibrierung
3 2
Zur Mahnung ausgeschrisben Letzte Erinnerung Prafmittel inakir
Musterunternehmen GmbH Defekt
Kundennummer: 1924332 9 2 Eingeschrinkt verwendhar
Gespertt affene Aufgaben Transport von Kalibrierung

Zur Mahnung ausgeschrieben
Verschrotter
Nicht auffindbar
Gesperrt

Transport zur Kalibrierung

Stand: 24.08.2021 0055

Prifmittelarten Kalibrierzyklus vorstehend zur Kalibrierung

Die folgende Auswertung zeigt die unterschiedlichen Priifmittelarten lhrer Diese Grafik beinhaltet die Kalibrierintervalle Ihrer Prufmittel, Normale und Die folgende Auswertung zeigt die Félligkeitstermine Ihrer Prifmittel,
PRIMAS online Datenbank. Messstellen, die aktuell ein Rekalibrierdatum besitzen: 129 Eintrage = 100 Normale und Messstellen: 58 Eintrage = 100 %
o
Die Gesamtanzahl der Datensétze in PRIMAS online betragt " Davon fallig:
Diese teilen sich folgendermalen auf:
August 21
Diese teilen sich folgendermalen auf: vawet
0-6 Monate September 21

11.03.2026 28



PRUFMITTELVERWALTUNG

Digitale Prozessunterstutzung Be sure.

Eskalationsszenario (?)
i3 Zeitliche Steuerung % Verteilung der Nachrichten &) Nachrichtenibersicht
Spateste Aktivierung der Haufigkeit der
Eskalationsstufe Eskalationsstufe Benachrichtigung Priifmittelverantwortlicher Nutzer Hauptnutzer Qualitidtssicherungsleiter Vertretung Koordinator
Abruf fiir Kalibrierung 1 Monat vor Falligkeit Monatlich X X X
-2 Wochen in Bezug zur Falligkeit Alle 2 Wochen X X
1 Woche nach "Zur Mahnung Wochentlich X

ausgeschrieben’

Gesperrt 1 Woche nach "Zur Fahndung Taglich X
ausgeschrieben”

TRBS fallig 4 Wochen Wochentlich X

11.03.2026 Testo Industrial Services 29



Logistische Steuerung Be sure. %

Eigenverantwortlichkeit der
Prufmittelbenutzer fur die Arbeitsmittel

Bringsysteme sind unzuverlassig

Bringsystem

vergleichsweise niedriger Aufwand niedrige Transparenz

Information der Prufmittelbenutzer Uber die
Falligkeit

haufige Missverstandnisse bezuglich
vergleichsweise niedriger Aufwand Verantwortlichkeiten

Bring-/ Holsystem

hohe Transparenz

maogliche Konflikte zwischen Kalibrierlabor

Holsysteme sind zuverlassig und Prifmittelbenutzer

Holsystem

hohe Transparenz vergleichsweise hoher Aufwand

11.03.2026 30



Bestands- & Verfugbarkeitsmanagement Be sure.

>

>

Standort -> Wo ist was?

Status -> Ist

Was wird da

Tauschbestan

Inaktive Pruf

Kalibrierung vor Einsatz \

Defekt

Gesperrt

Verschrottet /—-\\
Transport zur
Kalibrierung /

Priifmittel inaktiv

Neuanlage

11.03.2026

Testo Industrial Services
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Kosten reduzieren

durch klare Entscheidungen & systematische Steuerung

Prozess-Effizienz Direkt-Budget
(Zeitfaktor) (Geldfaktor)

* Digitale
Prozessunterstutzung

 Logistische Steuerung

» Bestands- &
Verfugbarkeitsmanagem
ent

* Messtechnik
« Kalibrierung

* Bestands-Investition

Geschafts-Risiko
(Sicherheitsfaktor)

 Messsicherheit &
Konformitat

« Abweichungs-
management

» Haftung &
Auditsicherheit

Be sure. @

11.03.2026
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Direkt-Budget
(Geldfaktor)

* Messtechnik
« Kalibrierung

 Bestands-Investition
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METROLOGISCHE GRUNDLAGEN '
Messpunkte optimieren Be sure. @

Obere Fehlergrenze x
» Umgang mit Nicht-Konformitaten
X 5> X S » Justage/ Reparatur und
Nachkalibrierun
x X X ’

Untere Fehlergrenze

\/ Messsystem i.0. \ Messsystem n.i.O.
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ISO/ Akkr. Kalibrierung

Kalibrierzertifikat

Kalibrier-Zertifikat Calib

ation ce

. Taswssd . Tavokanesmal22
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L o sozo0

S m,N 2045254 £

" 7
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S e R
e

Al st
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D o1
Sl o e 5286573 3522 0161
urn dr Kalizois ung. T
31.01.2020
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v N Uiz i
'SC 14555 1 458 SerKalia Kearvcburd 38 5 O,

B ki ST
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il hbganian xR o
o e s

e e T A8 I v i i b e S
£ 10 VAR 733 SO hod ittt o e
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Layout

Anzahl der Messungen

Akkreditierung durch die DAkKkS
nach ISO/ IEC 17025

Messunsicherheitsberechnung

Genauigkeit
RegelmaRige Uberwachungen

Fachpersonal

DAkkS-Kalibrierschein

und Durch uss-Messgrdden

Kaibiorabaoralorium fi slekiricte, mecharss chs, dimensionsle, themodynamische, analscte Q

Kalibrierschein / Calibration Certificate

erstellt durch das Kalibri

i (( DAKKS

laboratorium e
issued by the calibration laboratory B
Testo Industrial Services GmbH Kalibrierzeichen
Gewerbestrale ton
79199 Kirchzarten
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Aot Gk Gresremeome: cer mufisterien Ubereas
o o
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Sermamber 3
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sy Sy o1 nie (S Tre
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ppropriste
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Crser i
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Max Mustermann
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Martina Musterfray
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Testo Industrisl Servicss GmbH Covmesrey
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BEGRIFFE UND DEFINITIONEN

Kalibrierintervall

Be sure.

VD'HQMC Hoch

Mittel

Folgen

Mess- und Priifprozesse

Gering

Risikoklasse --> Gering Mittel Hoch
Kalibrierintervall Verlangert Standard Verkurzt
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Dynamisierung des Kalibrierintervalls

Einsatzbedingungen

Ausmal} eventueller
Folgeschaden bei
fehlerhaften Prufmitteln

Umgebungseinflusse

Forderungen von
Kunden, Behorden,
Normen

Festlegung
des ersten
Kalibrier-
intervalls

Be sure. @

Eigenschaften des
Prafmittels

Empfehlung des
Herstellers

Erfahrungen mit
ahnlichen Prufmitteln

Messgerateunsicherheit
des PM im Verhaltnis
zur Forderung an das
zu prufende Merkmal

11.03.2026
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KALIBRIERINTERVALL

Dynamisierung des Kalibrierintervalls Be sure.

» Vorschlag fur eine kostenneutrale Dynamisierung

Eine vollwertige Dynamisierung fordert ein hohes Mal}
an Zeit und Kosten und bindet Ressourcen!

1) Nutzungshaufigkeit
selten = 0, normal = 1, oft sehr oft = 3

2) Einsatzort
Messraum =®QS Prafung = 2, Fertigung = 3

3) Verschleillverhalten (Erfahrung der Nutzer)
kaum = 0, gering = 1, hoch = ehr hoch = 3

4) Konsequenzen von Fehlmessungen
kaum = 0, gering = 1, hoch = 2, sehr hoch > 8 Punkte
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KALIBRIERINTERVALL

Dynamisierung des Kalibrierintervalls Be sure.

» Ergebnis der letzten Kalibrierungen
(Eingangstest vor eventueller Justage)

a) Alle Messergebnisse der letzten 3 Kalibrierungen
innerhalb der Toleranz: -2

b) Alle Messergebnisse der letzten 2 Kalibrierungen
innerhalb der Toleranz

c) Alle Messergebnisse der letzten Kalibrierung
innerhalb der Toleranz: 0

d) Messergebnis in der Grenzlage: 1

e) Ein Messergebnis aulerhalb der Toleranz: 2

> 8-1=7 Punkte

f)  Mehrere Messergebnisse aul3erhalb der Toleranz: 3
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KALIBRIERINTERVALL

Dynamisierung des Kalibrierintervalls Be sure.

» Punktzahlermittlung aus Risikobewertung und der Historie

» Aus der ermittelten Punktzahl wird ein Vorschlag fur den nachsten Kalibrierintervall abgeleitet:

48

36

Intervall-
Bestimmung

Monate

12

> 12 Monate

1 3 5 7 9 11
Punkte aus der Risikobewertung
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Kalibrierintervall - Messwertanalyse

% PRIMAS' Musterfirma GmbH { @ Q & * 4 &

# online Zurick  Globale Su... Suche  Zertifikatsd..  Akkreditier... Admin  1200mob-...

Aullerhalb
Nachstes 17.08.2021 005

Kalibrierdatum /
Prognose 150%

Betrachtung mit MU

N&chste Kalibrierung Aulerhalb 100%
Warngrenze
AuRerhalb am 14.07.2019
50%
Warngrenze 80
Erreicht am 03.04.2019
0% innerhaib
Anpassung
Kalibrierzyklus:
_50% 01.06.2017
12 M i : 0,0 °C Temperatur Tauch T20: -23% (MU: -30% bis -16%)
onate v
e
Manuelle Eingabe: 005 Warngrenze
Aulerhalb
-150%
2017 2018 2019 2020 2021 2022 203
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Rechenbeispiel Be sure. @il]'

Ist Situation

100.000€ Quality Costs

2 Ruckrufe pro Jahr aufgrund von Fehlerschlupf 30.000€ Ruckrufe
800 Prufmittel

85€ pro Kalibrierung -> 68.000€

25.000€ Neuanschaffungen Messtechnik

vV v v v Vv Y

Mafllnahmen:

v

» Kalibrierung bei den richtigen Messpunkten
* Weniger Fall
* Messpunktreduktion

» Risikoabschatzung

° Intervall
° ISO/ DAKKS Kalibrierung
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Schulung und Beratung

c Schulungen

@ Pilotprojekte

6 Coaching

3

Schutz-
abstand g
e

Schutz

abstagd q

Prufmittel-
management

Der Priifmittel-

beauftragte
(TOV)

Sicher durch
das Audit

Das Kalibrier-
zertifikat

Automotive
Core Tools

APQP -
FMEA, MSA,
SPC und PPAP

Statistische
Prozess-
lenkung (SPC)

Messsystemanal
yse/Eignungsna
chweise
(MSA/VDA 5)

Weitere

ISO/IEC 17025
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