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KAPITEL 1 Bestimmung der Kalibrierpunkte
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METHODEN DER KALIBRIERUNG
Methoden der Kalibrierung Be sure. %

Direkte Flexibel anwendbar gemaR Kunden-
und Anlagenanforderungen innerhalb

Beanschlggung des der Moglichkeiten von Messgeraten
Pruflings und Testhilfsmitteln

. —_ Ein Prufling ist nicht ausbaubar, leicht
Vergleichskalibrierung zerstorbar oder der Prifling bendtigt

am Arbeitspunkt der Messwerte, die nicht durch Hilfsmittel
Anlage erzeugt werden kénnen

Kein langer Anlagenstillstand moglich.

Elektrische Simulation Kalibrierbereich / Kalibrierort schwer
zuganglich / Fehlerdetektion
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Beaufschlagung Be sure. Q ;i sto

Erzeugung des bendtigten Messwertes unter Zuhilfenahme von Testhilfsmitteln
(Messwertaufnahme durch kalibrierte Referenz) bzw. direkt mit der Kalibrierreferenz

Multifunktionskalibrator fur
Temperaturkalibrierungen: Thermator 2

Huminator 2 fur die Erzeugung von
relativer Luftfeuchtigkeit und Temperatur

Pneumator zur Erzeugung von
Drucken bis zu 1000 hPa
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Beaufschlagung — Vor- und Nachteile

Niedrigere zu
erwartende In manchen Fallen
Messunsicherheit unabhangig vom
gegenuber ander-
Kalibriermethoc

Meistens Gena _Erste Methode der Wahl fur alle
Messmethode  Kalibrierungen, da Einflussfaktoren zum
Bekannte Grofteil beherrscht und bekannt sind.

Messunsicherhe 150 und DAkkS-Kalibrierungen maoglich.

Kalibrierwerte
aullerhalb des .
Einsatzbereichs des mehreren
Kalibriergegenstands Messwerten
moglich beruhend

Be sure. %

Erhohter
eitaufwand in
hangigkeit der
alibrierpunkte

rierwerte in der
Messwert-
ifzeichnung im
Prozesssystem
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METHODEN DER KALIBRIERUNG |
Vergleichskalibrierung am Arbeitspunkt Be sure. ‘:% io;

» Kalibriergegenstand kann nicht aus der Anlage ausgebaut werden

reguldre Prozessumgebung

Referenzflihler

zu kalibrierender
Flhler

Grundsatzlich: Positionierung in direkter Nahe zum Kalibriergegenstand im
Arbeitsmedium bzw. Arbeitsprozess
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METHODEN DER KALIBRIERUNG

Vergleichskalibrierung am Arbeitspunkt

» Unterscheidung bei der Vergleichskalibrierung am Arbeitspunkt in:

» Nicht steuerbare Anlagen — aktueller Messerwert ist Kalibrierpunkt
» Raummonitoring als feste Wandmontage
» Kuhl- oder Gefrierschranke (mit Istwert-Anzeige)

» Steuerbare Anlagen — meistens mehrere Kalibrierpunkte moglich
» Drehzahl-Kalibrierung
» Durchfluss / Stromung
» Autoklav

Eindeutig sind hier steuerbare Anlagen im Vorteil, da Kalibrierpunkte zwar
innerhalb der Anlagenmaoglichkeiten, aber au3erhalb der Ublichen
Messwerte des Kalibriergegenstands gemessen werden konnen.

Be sure. %
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METHODEN DER KALIBRIERUNG

Vergleichskalibrierung — Vor- und Nachteile
nicht steuerbare Anlagen

Haufig zeitunkritische Viele unbekannte Keine Kenntnis uber
Mr \
i b

| Haufig keine andere Moglichkeit der

Kalibrierung bei bestehenden Anlagen
|
Kalib,
notwendig

IVIGOOUIIH I 11IVILIC 1IVIW CIHIcl1 IVIUOOVVGrt

Werte beruhend

Be sure. @
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Vergleichskalibrierung — Vor- und Nachteile Be sure. %
steuerbare Anlagen

Kalibrierwerte

Kalibrierung an Kalibrierpunkte Oft Unterstutzung
aullerhalb des .
mehreren Einsatzbereichs des abhangig von den der
Messpunkten MAnlichlkaitan dar Arlagenbetreiber
moglich Ahnliche Vorteile zur Kalibrierung durch ~ ‘©netigt
qurch  Bei bestimmten Messgrolden ist eine andere  ssswert-
gleichbleiber Kalibriermethode nicht umsetzbar. IShnung im
) -esssystem
Methodik VeI Ul Ic] U
K.e'r.] Ausbau des z.T. hohere Messoffnung muss
Kalibriergegenstands : : :
Messunsicherheiten vorhanden sein

notwendig
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METHODEN DER KALIBRIERUNG

Kalibrierpunkte — Auswahl und Festlegung Be sure.

» Eine Kalibrierung sollte sich an der Praxis orientieren, d.h. die Kalibrierpunkte liegen in der
Nahe des Arbeitsbereiches der Prufmittel

350 - Soll-Werte Mindestens drei Kalibrierpunkte
" in einem definierten Messbereich!
300 +
Oberster Prozesspunkt
250 5
g '
” 1
” 1
[ 1
200 + e !
- 1
Prozesspunkt in der Mitte - - !
des Kalibrierbereichs -, |
150 7 ;
P : !
100 - : :
Unterster ~ i i
50 Prozesspunklt - i i
i | i Ist-Werte
0 ! z ] z i | | in°C
0 50 100 h 50 200 1250 300 350
49,5 149 247
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KAPlTEL 2 Wahl des Kalibrierintervalls
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WAHL DES KALIBRIERINTERVALLS

Festlegung des Kalibrierintervalls Be sure.

Empfehlung der Hersteller und Dienstleister: Kalibrierintervall
Jahrlich!

Kalibrieren so oft wie notig

...oder Kalibrierung vor dem Einsatz
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WAHL DES KALIBRIERINTERVALLS

Festlegung des Kalibrierintervalls

Einsatzbedingungen

Ausmal eventueller
Folgeschaden bei
fehlerhaften Prufmitteln

Umgebungseinflisse

Forderungen von
Kunden, Behorden,
Normen

Festlegung
des ersten
Kalibrierintervalls

Be sure.

Eigenschaften des
Prafmittels

Empfehlung des
Herstellers

Erfahrungen mit
ahnlichen Prufmitteln

Messgerateunsicherheit
des PM im Verhaltnis
zur Forderung an das
zu prufende Merkmal

22.09.2025
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WAHL DES KALIBRIERINTERVALLS

Kalibrierintervall - Risikobewertung Be sure.

» Vorschlag fur eine kostenneutrale Dynamisierung:

» Betrachtung von 5 wesentlichen Aspekten inkl. Bewertung:
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Kalibrierintervall - Risikobewertung Be sure. Q_iii

Nutzungshaufigkeit
selten = 0, normal = 1, oft = 2, sehr oft = 3

Einsatzort
Messraum = 1, QS Prufung = 2, Fertigung = 3

Verschleifverhalten (Erfahrung der Nutzer)
kaum = 0, gering = 1, hoch = 2, sehr hoch = 3

Konsequenzen von Fehlmessungen (Ausmal} der Folgeschaden)
kaum = 0, gering = 1, hoch = 2, sehr hoch = 3
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Kalibrierintervall - Risikobewertung Be sure. Q =S

Ergebnis der letzten Kalibrierungen
(Eingangstest vor eventueller Justage)

Alle Messergebnisse der letzten 3 Kalibrierungen innerhalb der Toleranz: -2
Alle Messergebnisse der letzten 2 Kalibrierungen innerhalb der Toleranz: -1
Alle Messergebnisse der letzten Kalibrierung innerhalb der Toleranz: 0
Messergebnis in der Grenzlage: 1

Ein Messergebnis aullerhalb der Toleranz: 2

Mehrere Messergebnisse aulerhalb der Toleranz: 3

22.09.2025 17



Kalibrierintervall - Risikobewertung Be sure. ‘i—iii,

Punktzahlermittiung aus Risikobewertung und der Historie

Aus der ermittelten Punktzahl wird ein Vorschlag fur den nachsten Kalibrierintervall abgeleitet:

48

36
Intervall-Bestimmung

24

Monate

12 12 Monate

— E 01 0 B
Punkte aus der Risikobewertung
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Diagramm1
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Kalibrierintervall

Punkte aus der Risikobewertung

Monate

48

36

24

21

18

15

12

9

6

3

2

1



Tabelle1

		Punkte		Intervall

		1		48

		2		36

		3		24

		4		21

		5		18

		6		15

		7		12

		8		9

		9		6

		10		3

		11		2

		12		1





Tabelle2

		





Tabelle3

		






Kalibrierintervall - Messwertanalyse

®
® PRIMAS’

® online

Néchstes
Kalibrierdatum
Prognose
Betrachtung mit MU
Nachste Kalibrierung
AuRerhalb am
Warngrenze
Erreicht am

Anpassung

Kalibrierzyklus:

12

Manuelle Eingabe:

17.08.2021

AuRerhalb

14.07.2019

80

03.04.2019

Monate

Musterfirma GmbH

200%

150%

100%

50%

0%

-50%

-100%

-150%

01.06.2017

<

Zuriick

0,0 °C Temperatur Tauch T20:-23% (MU: -30% bis -16%)

2017

./

2018

2019

©)

Globale Su...

2020

Q &6 #% &4 &

Suche

Zertifikatsd...

2021

Akkreditier-..

Admin  1200mab-...

=

Warngrenze

AuBerhalb

innerhaib

Warngrenze

AuBerhalb

2022 203

22.09.2025
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WAHL DES KALIBRIERINTERVALLS __ |
Kalibrierintervall - Messwertanalyse Be sure. @

e

Individuelle malRgeschneiderte Intervalle Statistische Fehler nicht erkannt.

(nicht zu kurz, nicht zu lang) Extrapolation korrekt?

Reduzierung von ,,out of spec®/ ,n.i.O" Individuelle Kalibrierintervalle (komplex
Ergebnissen im Prafmittelmanagement)

Besseres Verstandnis fur die Erst sinnvoll moglich nach 3-4
Prufmitteleigenschaften Kalibrierungen

Geeignet fur hochwertige bzw.
prozesskritische Prufmittel

22.09.2025 Testo Industrial Services 20



Kalibrierintervall - Bedarfskalibrierung Be sure. Q =S

Das Prufmittel wurde nicht benutzt, d.h., dieses Prufmittel wird bei Bedarf aus dem Lager entnommen und

erst dann kalibriert > Prufmittelstatus ,bevorratet”

Das Prufmittel ist beschadigt worden

Das Prufmittel ist nicht bestimmungsgemal} gehandhabt worden
Das Prufmittel weist Funktionsstérungen auf

Das Prufmittel ist nicht bestimmungsgemal} gewartet worden, oder es sind eigenmachtige Eingriffe durch

den Nutzer am Prufmittel erfolgt

22.09.2025 21



Kalibrierintervall Be sure. Q_ii i

Es gibt keine allgemein gultigen Intervalle zur Kalibrierung/Prufung von Mess- und Priafmitteln

Grundsatzlich sollte sichergestellt sein, dass die Priifung/Kalibrierung vor dem Uberschreiten der
Fehlergrenzen durchgeflhrt wird. Aus Protokollen und Statistiken der laufenden Prifmitteliberwachung
kann sich eine Anderung des Prufintervalls ergeben. Es sollte unter Berticksichtigung von wirtschaftlichen
und messtechnischen Gesichtspunkten festgelegt werden.
Kriterien fur die Wahl der Prufintervalle der Priufmittel sind u.a.:

Erfahrung aus frUheren Prafungen und Kalibrierungen;

Messbestandigkeit (Stabilitat) des Prufmittels;

Beherrschung des Prufprozesses;

technische Spezifikationen, z.B. Normen, Kundenforderungen, andere technische Regeln;

Verschleil3, z.B. durch unterschiedliche Werkstoffe von Prufmitteln und Prufgegenstand

Einsatzdauer

Alter des Prufmittels

22.09.2025
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KAPITEL 3 Das Kalibrierzertifikat
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DAS KALIBRIERZERTIFIKAT

Der DAkkS-Kalibrierschein
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Kalibriersthein / Calibration Certificate
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DAS KALIBRIERZERTIFIKAT

DAkkS-Kalibrierungen — Notwendigkeit & Merkmale Be sure.

Kalibrierscheln § Calibration Certificate

bl s o Wabite b Lot i bams
sund by the calbration abortory

Tiaphy Aol ey (R
Cowstasiaia 3
70194 Elrormaries

..........

» In einigen Branchen normativ vorgeschrieben

» DAKkkS-Kalibrierungen bieten die hochste Zuverlassigkeit
» Internationale Gultigkeit und Rechtsverbindlichkeit

» Unter staatlicher Aufsicht

» Kontrollierter Inhalt und Aufbau der Zertifikate

» Vorgeschriebene Verfahren fur Kalibrierungen

22.09.2025
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DAS KALIBRIERZERTIFIKAT

DAKkkS-Kalibrierungen - Anwendungsbeispiele

e P ein P wk v, feiipviares, ey g i, Pa rudpres b

S —————  Prifling dient als Referenz fir
e Konformitatsbewertungstatigkeiten
= == e  Kiritische Prozesse und Produkte

* Prufkammern

+ Sachverstandige

* Vorgabe der QM

Be sure.
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DAS KALIBRIERZERTIFIKAT

Der DAkkS-Kalibrierschein — Aufbau Be sure.

Siegel der ILAC und der ] o =
DAKKS, Dokumentenerstelldatum, e = oo s oA (=]
Zertifikatsnun zusatzliche Informationen zum o C sy e
der Kalibriermg Kalibriergegenstand wie z.B. = === SIS B
|dentifizierung ‘hri LA = e S
Kalibrierlabors gzllljbgfcmﬁzzh;;?IOT]:“F\IA',ZY:GG;Z =Ll Identlflkatlon des Kallbrlergegenstands
< ST, Lo > o . o~ Prosa zum Nachweis der Ruickfuhrbarkeit
pem e Referenzeinrichtungen: Beschreibung, mer
;.i ;w_ Ruckfuhrung, Rekalibrierdatum, Hinweis: akkreditierter Kalibtierschein
Spee mems Zertifikatsnummer, EQ-Nummer
s - B Kalibrierdatum,
e Rekalibrierdatum und
S Identifikation des
v Jg b e || Bearbeiters und des Leiters,

T T S T ST R Kontaktdaten, Seitenzahl, SRR 3 SO L e
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DAS KALIBRIERZERTIFIKAT

Der DAkkS-Kalibrierschein — Aufbau Be sure.
Ty F ‘ Lantenl waron E
-~ Erganzende Hinweise zur Ermittlung der e A = e =]
weenes Konformitatsaussage: Messergebnisbewertung, | | Messergebnisse: Bezugswl;rt, Messwert —

—eeq ANgewendete Entscheidungsregel, Herkunft der | | Kalibriergegenstand, ermittelte Abweichung zum [~~~

Bezugswert, zulassige Abweichung, —
Me nsicherheit. Bewertun s

g der angegebenen |+
reit,

22.09.2025 Testo Industrial Services 28



DAS KALIBRIERZERTIFIKAT

Das ISO-Kalibrierzertifikat

22.09.2025

tes%o

Kalibrier-Zertifikat Calibration certificate MUSTER

Gegenstand testo 175 Hi Hisrmi bestStigen wir, dass das durchiilh-
et rende Kafibiierlabor ein _
ersteller M&wﬂmmmﬁr
i TESTORE & Co. KGaA den Sie aut wurue tpsintis, de. Die fir die Ka-
Maratactires forerung versendeten Messsri
regebmili kalibrient und sind rick-
Typ 05721754 fubrtar auf die natiormken Normale der Py-
Typs description sikgiesch Technischen Bundesanstalt
i Deutschimnds oder aud andere natcnale Nar-
Serien Nr. 123455656 e Wio ke natiorsien Normale exste-
Serial no ren, enispricht das Messvesfahren den der-
26 glkigen technischen Aegek und Nar-
Inventar Nr. s men. Die fir diesen Vorgang angefertipte
ibadipigiin Dolumerkagion basn ergesehsn werden.
erforcerlichen Messdaien sind in dissem
Prifmitiel Nr. PES4 Kalitwier-Zertfikat auigsisset.
Teat squipment no. Heretsy we confirm that the perorming caib-
i ration lshoratary i working with @ manage-
Equipment Nr. 12345678 ment system sccording to 180 00012016
Equipment o, o IBONED, 170082018 Accoocltascr, cor
tiicates can be found uncer wbes-
rt - i, de. The measuring instalefions Lzed for
Location calibrabon are reguiarty caborated and frace-
abie 10 the nabonal standards of the Germen
Musterzertifiat GmbH Fecleral Physicad Techrical Instibite (PTH] or
Auftraggeber i sther rafioral stancards. Shauid na rational
Myl DE-12345 Musterhasen standarcls eist, the measurig procedurs

comespands with e tachnical regulabions

and norms valid at the time of the measure-

meit. The documenis established for this

Kunden Nr. 1234867 proceciure are avaiahle for viewing. AN the

Gustome [0 no. necessary measured tata can be found on
thes calbration certifcate.

. 654321 / 0520 0153
Orer .
Datum der Kalibrierung
Date of calibratan L
Datum der empfohlznen Rekalibrisnng Vi

Date ol the recammended re-calibration
Pass
Conformity statement

anthah e Unschemes

dor Rasteranz, des Verta ami [ gt rach

Tha sxpanded Lncartainty of massuremant was calauiated acoording to EA-4/102 M-2022 wih a coveraga probabiity of about 55% and contains the uncartunty
i the reterence, the uncartainty of the method and the uncertainty of the test specimen. The coromity statemert i made acCording to the decision rul
*canticance ievel 507

A
nur g der

tion certificate may nat be reproduced oiner than in full except with the permission of the Ssuing laboratory. Gallbration cerlificates without signa

Fachveran! F Sypervisor Bearbeiter Technician
W oo

Max Mustarmann Martina Musterfrau

Kalibrier-Zertifikat Calibration certificate MUSTER

Kalibrierverfahren c=ibration procedurs

Direkter Vergleich des Kalibr mit den im Der
Messkopf des Kalibriergegenstandss befand sich wahrend der Prifung innerhalb sii i GemaR Kalibri-
isung 4-WH0-0078-DE .

Direct comgarisan of the calibeation abject wilh the corresponding lemperaturs relerance vakies in the lemparature chamier. The measuring head of
Ihe casibraton cbjecl was nside a lemperature-conlioled Measyfing chamber during e tesl. According 16 calbrabon instruction 4-WI-0-0078-DE

i Ambient condiions

Alle wurden im i Labor
Al of e measirement were canist out in a 1empered |Abaratary.

Temperatur Tl e (2028} *C Feuchts Humidity (20 T0)% fF % AH
ini n Msasuring & ent
FeTerenz el TR ZE
Relerence Traceabsity Mexteal | Cenficatenn | En-no
Pt ¥ | o 302310 | 202310 |  Tesendo | 1333e40 |
iale sind el v aBrAbar Fiicrence carAcalas are avalable a waw prmasonine.cam
Kanal Crianned —
=
Zulassige 2
Bazugswert Messwert KG Abweichung Abwaichung? z
Refarence vale Measured value LUT Deviation n =
Allowed devation™ %
@l
© © < < <
-18,04 -18,0 0.04 05 0,35 pass
0.03 0.0 -0,03 5 0,35 pass.
3957 400 0.08 205 035 pass

2) gamaR Herstaller in aceordance wilh Me manulsclures

Bemerkungen Feras
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DAS KALIBRIERZERTIFIKAT

ISO-Kalibrierungen — Notwendigkeit & Merkmale Be sure.

» PriufmittelUberwachung fur zertifizierte Betriebe

» Wenn keine DAkkS-Kalibrierungen vorgeschrieben sind

Kalibrier-Zertifikat Calibration certificate MUSTER

» |ISO/Werkskalibrierung werden nicht regulatorisch

B - » beruht immer auf der Selbstverpflichtung des Labors
- auf gute Laborpraxis

» Referenzen ruckfuhrbar auf nationale Normale

» Erfullen von Anforderungen:
ISO 9001:2015 // 1SO 10012:2003 // ISO 13485 — 2003
GMP // FDA // QS 9000 // VDA6.1 // HACCP / LMHV

~7® e » Bei der Testo Industrial Services GmbH an DAKKS
__ ‘m —_—— | Verfahren angelehnte Kalibrierungen und

Zertifikatsinhalte
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DAS KALIBRIERZERTIFIKAT

ISO-Kalibrierungen — Anwendungsbeispiele Be sure.

» allgemeine Lagerprozesse: Kuhl-, Gefrier- und Brutschranke

Kalibrier-Zertifikat Calibration certificate MUSTER

testo 175 H1

TESTO SE & Co. KGaA

» Monitoringsensoren

» unkritische Prozesse

» Abweichung von atmospharischem Druck (z.B.
Vakuumtrockenschranke)

und et die Unsichernot

uced ciher 1 e suing laboratory. Callbration certificatos wihexs signa.

(&) [ ki
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DAS KALIBRIERZERTIFIKAT

Inhalt eines ISO-Zertifikats Be sure.
toll

tes}

Kalibrier-Zertifikat Czlibration certificate MUSTER I d entifi kati on d es

Object

X ol W L] ]
A B SErmauiss Kalibriergegenstands

regeimiig kalibriert urd sind rick-

Tve 0572 1754 fiihrbar auf Gie natioraen Normale der Py-

Type description et Tkt Baieantill e e e e R e TR
; Deutschids oter auf ancers natomale Nar- ____Umaeb bedi A g

Serien Nr. 123455656 e Wio ke natiorsien Normale exste-

Sestal o e, entspricht das Messerfahren den der-

- -

Invantar Nr. - men. Die fir diesen Vorgang angefertighe
it Dokumertaton kann ngesshen werder.

Alle erforderfichen Messdaten sind in dissem
Prifmittel Nr. P&54 Kaliorier- Zertfikat aufgaimset.
Test equipment no. Hersty we confirm that the periorming calib- o H
sy W i oy s v e normativer Nachweis
Equipment no. and IBOAED 170262018 Accreditaton cer
tificaies can be found under wwwbes-

rt - i, de. The measuring instalefions Lzed for
Location calibrabon are regjuiasty caiirated and trace-
abie 10 the nabonal standards of the Germen
Musterzertifiat GmbH Fecteral Physcad Techrical Instiute (PTH) or Kanal Cnanmel —
Auftraggeber i sther rafioral stancards. Shauid na rational
Customer DE-12345 Musterhausan standwds exist, the measuring procedure
comespands with e tachnical regulabions =
and ncemms vl at the brme of the measare- Zulass Messunsicherheit £
meit. The documenis established for this Bezugswert Messwert KG ga (ka2 3
Kunden Nr. 1234567 proceciurs are avaiabls for viewing. Al the Refarence value Meagured valus UUT ohing® Measuemant g
Customer |0 no. necessary measured data con be found on Allowed devation™ sncertainty fkad] %
thes calbration certifcate. ¥ (k=2) @
Mr.
654321 / 0520 0153
e |
Datum der Kalibrierung
14.04.2023 C C < G *C
Date of calibratan
-18,04 -18,0 0.04 05 0,35 pass.
Datum der empfohlenen Rekalibrismng
14.04.2024
Dats of the recammendsd re calibeation 003 0o -0.03 05 035 pass
Pass
Conformity statement
Daten zur Kalibrierung
Gninal die Unsichemet
dur Freterenz, dus Verla ~ Prafings. Dy gt nach
T axpanded uncastainty of massurament was caloiated aceorting b EA-4/ M-2022 wih  coveragn probabilty of shodt 95% md cortsin: the uncertsnty
af the ratemnce, the uncenainty of the method and the uncertaimty of the test specimen. The conrity statomen is Tae acoording to the decision rue .
*confidance jevel 50
i
Dieser nur i e
ums.
Tris calibration ceriiicate may nat be reproduged civer than in ull except wilh e pemission of fhe Esuing laboratory. Calibration cerfificales wilhout signa
tur an saai are ot vaiki

T Moo e o Identifikation des
Bearbeiters und des Leiters

Max Mustarmann Marmalollslallrau
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DAS KALIBRIERZERTIFIKAT

Inhalt eines ISO-Zertifikats Be sure.

'tes?o

Kalibrier-Zertifikat Calibration certilicate MUSTER

Kalibrierverfahren c=iibration procedurs

Messverfahren und
Umgebungsbedingungen

Direkter Vergleich d mit den im Der
Messkopf des Kalibriergegenstandes befand sich wéhrend der Prifung innerhalh einer temperierten Messkammer. Gemaf Kalibri-
eranweisung 4-WI-0-0078-DE .

Direet camparisan of the calibeation abjac! wilh the earresponding lemparalurs referance values in the lemparatuee shamier The measdri

Ihe casbral & lemperature-conirolied Messyfing chamber suring Me teal. Aceording 16 cAIBFRKon instruction 4-Wi

Verwendete ruckgefuhrte
Referenzen

Messergebnisse und
Bewertung

Optional: Bemerkungen
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DAS KALIBRIERZERTIFIKAT

Unterschiede zwischen ISO und DAKkS

ISO-Kalibrierzertifikat
te&a

test 175 H1

TESTO SE & Co. KGaA

05721754

123455655

a5t

12345878
Standon —

Musterzertiikat GmbH
Autraggeber DE-12345 Musterhausen

1234587

854321 / 0520 0153

14.04.2023

12.04.2024

Pass

HovsTor,

Beruht auf
Selbstverpflichtung
vertrauensvolle
Messergebnisse
auszustellen

Fallt unter den
Geltungsbereich der
Akkreditierung, d.h.
Kompetenz & Leistung
wurden durch eine dritte

Be sure.

DAkkS-Kalibrierschein

Kalibrier- und Proflabor i elektrische, mechanische, dimensionelle, thermodynarmische,
analytische und Durchfiuss-Messgrofien

Kalibrierschein / Calibration Certificate

erstellt durch das Kalibrierlaboratorium
issued by the calibration laboratory

Testo Industrial Services GmbH
GewerbestraBe 3
791989 Kirchzarten

Stelle uberpruft

Gegensland testo 174H, Mini-

Object Dateniogger G

Hersteller TESTO SE & Go. KGaA
Manchacturer

Ty 05726560

e

FabrikaySerien Nr 123455656

Sera suber

Equipment Nr. 12345678

Equiprent number

Prifmitiel Nr PeSe

Test equipment o

Aufiraggeber Musterzerifiat GmoH
Customer DE 12345 Musterhausen
Aufiragsnummer 654321 / 0520 0281

Orcer o

Datum der Kallbriening 052023
Oate of caievasen

Datum der Rekalibrierung 052024
Oate o re-catevation

Konformititsaussage Pass
Statement of canormiy

Weitere Informationen au Seite 4
Furtner are page 4

aumtelerden Kaltriaraboctcr s,

Daum [ Freigabe de: durch

N N

Martina Musterfrau

Comortostiate s Tol 48 TSEISSONA0  wwwiesiolnde |
Farx nfotectobade

Beim Messen ist stet gleiche Sorgfalt zu verwenden!
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https://testotis-my.sharepoint.com/personal/lwoll_testotis_de/Documents/Privat/TIS/Seminar-das%20Kalibrierzertifikat/dakks-musterzertifikat-kraftsensor.pdf
https://testotis-my.sharepoint.com/personal/lwoll_testotis_de/Documents/Privat/TIS/Seminar-das%20Kalibrierzertifikat/iso-musterzertifikat-kraftaufnehmer.pdf

DAS KALIBRIERZERTIFIKAT

Unterschiede zwischen ISO und DAKkS Be sure.

Layout

Kalibrier und Priflaber fir elekirische,
analytische und Durchfiuss-Messgrien
Caibvaton ang testing sborstary for eiectnzal, mechanical Simensions) anasen

An Za h I d e r M eSS u n g e n Kalibrierschein / Calibration Certificate

Kalibrier-Zertifikat Calioration certificate

Gegensinnd oo 175 1, e i ke o erstellt durch das Kalibrierlaboratorium
Soea nch 18O mﬂn‘u[:'- . issued by the calibration laboratory
:jm'flh' TESTO BE & Co.Kiash cen Sie auf wyow tositis.le, Die fir die Ka- To47958
Marafact.re vy v e i . o
T R rien PequiriBig kit s s -;:; . . Testo Industrial Services GmbH Kalibrierzeichen o
> Akkreditierung durch die DAKkS oo K T
A —— g 79199 Kirchzarten e
Sexial no.
Invantar Nr. B Gagenstand Hochpraszisions PH00- Dieser Kalbiierachein dokumentier da
weelory o Objact Fushler mit TUG metrologische RAncdohmaret aul das
Inlemaionale Einheitensystem (S0. De
Fost Harstaller TESTO SE & Co. KGaA O e (onlerzeichnar - der
Mnutacturse Europaan. ralion for Accredilation
poat Nach ISO/IEC 17025 n e G a0
Equipment ng 0618 0275 abon
o e o ey S
g - e Rt s o v
Rl Fabrikat/Sarien Nr. i73is02 et v
Musterzertiikat GmbH Senisl rumber keine  Emplehiung  Dber  das
D TP e Kalibrierinkervall. Far die_Festiequng
1 -1 st n Equipmant Nr_ 13778687 B O e 2t
£ Wisdarholung der Kalirierung
- - Benutzer verantworilich.
el i essunsicherheitsberechnu ng Pk . - e e et
Custormer I no. i o
1 i Test - Interrafonal System of Ui (5).The
Ouerre. bk Aufiraggaber Testo Industrial Ssrvicss GmbH e T " o atneter!
i Gustomer fsﬁm fior Accreditason (EA) and of
Detum der Kalbxiemg 14.04.202% DE-79188 Kirchzarin Intemationd L
Chate of caibeater e Acoraditstion Gooparstion (LAG) for
Datum der empfohlenen Rekalibrierung s Amlra"?lsnunm 12533065/ 0520 0201 m mwgm

Dats of the rec ided re-caltration

itatsau: e Pass.
Conformity statement

o X
Genauigkeit S e EEEEEE
*recaitrarsd sppropriate

- Datum der Rokalibriarung 2608 5025 Intervais.

Dats of re-calibration
. Konformilétsaussage Pass
~ H ‘Statement of corformiy
Regelmafige Uberwachung e s
Further information see page 4
pr—
stallanden Kalbrietaboraloriums.
may 0 7 FuF S GSG!WIM the PermissIon o me
Datum Laier des Kalibrisrlaboratoriums Freigabe des Kalibrierscheins durch
F: mranla\! 181 Supenisor Bearbeller Tecnnican F a C h e rSo n a I Date Head o, tion iabaratory Approval of ficate of calibration by
g A ‘{Wﬁm u‘ﬂ/ﬂbl_ p oz Dr. Christian Sander Tim Spitz
Max Mustermann Martina Musterfrau

Tasto Industrial Sarvicas GmbH il T deTEARND wwesmid
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DAS KALIBRIERZERTIFIKAT

Unterschiede zwischen ISO und DAKkS Be sure.

Webinar mit weiteren interessanten

Kalibrier und Priflaber fir elekirische,
analytische und Durchfiuss-Messgrien
Caibvaton ang testing sborstary for eiectnzal, mechanical Simensions) anasen

Informationen:

Kalibrierschein / Calibration Certificate

Kalibrier-Zertifikat Calibration certificate MUSTER

enstand testo 175 H1 Hierm bestitigen wir, doss das durchilh. . .
:E 2 = o sty i erstellt durch das Kalibrierlaboratorium
5 nach 1B GOOB0IE,  sowe issued by the calibration laboratory
Hevioker TESTOSE 4 Ca. KA e i e D K Eyn
Manufactures . ooy
i L] L] Testo Industrial Services GmbH ; i
RN iR eiitult (et et sk Kalibrierzeichen
Tye 05721754 Tobvbar m dia noralen e oK
o e We rks ka I I b rl e ru n VS o165 Kichzarer = o
F—— — n 79199 Kirchzarten PR
Sesialno
Invankar Nr. = Gagenstand Hochpraszisions PH00- Dieser Kalbiierschein dosumentiert de
tory e Objact Fushler mit TUC. melrbgiche FosiOnbater. au des
poré borsatr o510 5.8 o K GUE e e
o U Manufacturer European lion for Accredilation
S re I I e es 3 f;)n'w mm
Equipment na. vp 0612 0275 Cosgeraton ur
‘geganseitigen g - der
) - - A S T
] Fabrikat/Sarien Nr. i73is02 et v
Musterzertifikat GmoH Senisf rumber oo Empleing _ ober :
DE-12345 Musterhausen jpment Nr_ \a7788ET und Emhslung von Frsien  zur
e Wisderholung der Kallbrierung st der
Eproeat verantworlich.

1234567

Kalibrierverfahren o, - F

st 654321 / 0520 0153 Auftraggsbar Testo Incusrial Senvices GmbH mm” the mutisters!
. Gustomer for Accvedtaon (EA) and of
Datum der Kalibriarung e DE-79158 Kirchzarin T oo L
Dats of calibeaian Ao !hnpuma; WLAG) for
i Auftragsnummer 12533068 / D520 0201 muisl recogrition
Datum der empfohienen Rekalibrisrung g %""f certifcates. The measurement
Data o1 the recammanded re-caivation refer cniy 1o the cafbraton cbje The
jtitsaussage Pass H Datum der Kalibriarung 26.08 2024 ooyt cbeut thy certen
Contormity ratement ml Date of caitrstion interval. The ussr & abiged io have the
— otjsct recalbrsisd st approprist=
ok i} Datum der Rekalibrierung 26.08.2025
st of = caitraion
st s Unschamot
Konformitatsaussage Pass

tomart 2 A SCCOMTING 19 1ha CACIEIn Fuls

Statementof corformily
Waitare Informationan auf Seite 4

- Philipp Jatzkowski - P

Mussatige oder i

oisgha:
SiCapt Wwith 17 parTission of the msung [aboratory. Calibratn CorfCaIEs witho igna

Ausznge ocer

stallanden Kalbrietaboraloriums.
may 0 7 FuF S GSG!WIM the PermissIon o me

Datum Lsfier des Kalbrieraboratoriums Freigabe des Kalbrerecheins durch

Stempel Seal Fachverant @t Supsrvisor Bearbeilgr Technician Date Head o, tion iabaratory Approval of ficale of calibration by

Ut &l A’ﬁﬁfﬂ A\_‘M bt_ 26.08.2024
L Dr. Christian Sander Tim Spitz
‘Max Mustermann Martina Musterfrau
i i Goworbomrade 3 Tal  +48 TE51 90901 8000 1 oectis.do

Tasto Industrial Sarvices GmbH Commtbone Tl ey
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Vielen Dank fiir lnre Aufmerksamkeit! Be sure. Q ;ii"i"

Robert Frank LinkedIn:

Experte Qua"fizierung/ Testo Industrial Services
Validierung GxP-Services
E-Mail: RFrank@testotis.de
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