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Herzlich Willkommen bei der Testo
Industrial Services GmbH
in Gera
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ZAHLEN & FAKTEN

Umsatzentwicklung Be sure.

1701 Mio. €

160 - . Umsatz Testo Industrial Services Deutschland in Mio. €

150 -
140 . Umsatz Tochter Testo Industrial Services in Mio. €
130 -
120 -
2025: 175,3 Mio. €
100 -
90 -
80 -

70 -

50 -

40 -

10 -

1999 2000 2001 2002 2003 2004 2005 2006 2007 2008 2009 2010 2011 2012 2013 2014 2015 2016 2017 2018 2019 2020 2021 2022 2023 2024 2025

11.03.2026 Testo Industrial Services 3



ZAHLEN & FAKTEN

Mitarbeiterentwicklung Be sure.
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Entwicklung zum messtechnischen Dienstleister

Hersteller- Prifmittel- Consu!tlng e -
bhinai manadement Quality Qualifizierung Validierung
unabhangige 9 Assurance

Kalibrierung

Prazise und genaue Ganzheitlicher Service Qualitatssichernde Zuverlassige Anlagen Sichere Prozesse in
Messergebnisse fiir Industrien mit hohen MaBnahmen & in Pharma, Medical und Pharma, Medical und
in Industrien mit hohen messtechnischen Prozessoptimierung fiir Life Science Life Sciences
messtechnischen Anforderungen Automotive, Aerospace,

Anforderungen Medical und Defence
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Weitreichende Expertise
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QUALITAT IM DIALOG

Unsere MessgroRen im Uberblick

» Uber 350 akkreditierte Kalibrierverfahren . e
» Akkreditiert nach DIN EN ISO/IES 17025:2018 @I
Elektrik

( DAKKS

Deutsche
Akkreditierungsstelle
D-K-15070-01-00

Mechanik

Langenmesstechnik

Akustik

Stromende Medien

Analytik
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QUALITAT IM DIALOG

Vor-Ort-Kalibrierung Be sure.

Wir kalibrieren Ihre Prufmittel direkt an Ihren Anlagen, Klimaschranken und Prufstanden,
in Ihren Raumlichkeiten oder in einem unserer mobilen und klimatisierten Kalibrierlaboren.

Unser Leistungsumfang fur Sie:
» Uber 350 mobile Techniker und Ingenieure fiir Sie im Einsatz

» Kalibrierung von
* Messgeraten im mobilen Labor
° Prufstanden & stationaren Anlagen

» Ruckfuhrbare ISO-/Werkskalibrierungen sowie akkreditierte Kalibrierungen nach DIN EN ISO/IEC 17025:2018
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IMMER IN IHRER NAHE

Standorte in Deutschland Be sure.

ice-Center Ham
Service-Center Winsen g sl Service-Center Hamburg

Logistic-Center Hannover

Service-Center Essen
............ Service-Center Gera
Service-Center
Mérfelden-Walldorf (S e Logistic-Center Kulmbach
Headquarter +

Service-Center Kirchzarten

Service-Center Miinchen

Service-Center Heidenheim
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Neues Service-Center in Gera Be sure.

» Am 01. August 2025 wurde das neue
Service-Center im Gewerbepark in
Gera eroffnet.

» Kundennahe: Dank des neuen Standortes in Gera konnen wir unsere Kunden in Thuringen und Sachsen
schneller und direkter betreuen. Dies ermoglicht uns, ihre Bedurfnisse und Anforderungen noch besser zu
adressieren und unsere Reaktionszeiten zu reduzieren.

» Erweiterung unserer Kapazitaten: Mit dem neuen Service-Center werden wir in der Lage sein, unsere
Kapazitaten auszubauen und so der wachsenden Nachfrage nach unseren Dienstleistungen gerecht zu
werden.

» Erhohung unserer Prasenz: Mit der Inbetriebnahme des Service-Centers in Gera starken wir unsere
regionale Prasenz und damit auch unsere Wettbewerbsfahigkeit.

» Zunachst werden wir uns in Gera auf dimensionelle und mechanische Kalibrierungen konzentrieren.
Weitere Messgrof3en werden wir je nach Bedarf schrittweise hinzufigen. Dies betrifft insbesondere
elektrische Kalibrierungen.
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Entwicklung zum messtechnischen Dienstleister

Hersteller- Prifmittel- Consu!tlng e -
bhinai manadement Quality Qualifizierung Validierung
unabhangige 9 Assurance

Kalibrierung

Prazise und genaue Ganzheitlicher Service Qualitatssichernde Zuverlassige Anlagen Sichere Prozesse in
Messergebnisse fiir Industrien mit hohen MaBnahmen & in Pharma, Medical und Pharma, Medical und
in Industrien mit hohen messtechnischen Prozessoptimierung fiir Life Science Life Sciences
messtechnischen Anforderungen Automotive, Aerospace,

Anforderungen Medical und Defence
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IHR VORTEIL: UNSERE KOMPETENZ

Unser Consulting Angebot

Consulting Services




Eignungsnachweis von Prufmitteln Be sure. @

Haben Sie sich schon mal gefragt, ob lhre Prafmittel fur die Anwendung
uberhaupt geeignet sind?
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ALLGEMEINE VORGEHENSWEISE

Eignungsnachweis von Prufprozessen Be sure.

Allgemeine Vorgehensweise
o 2] (3] 4] (5] 6] 7]

Prozess- Prozess- Modell- SUIEIe) Unsicherheits- Eignung Dokumentation
beschreibung analyse entwicklung el IR RO budget nachgewiesen? . der_
komponenten o )a Ergebnisse
nein
Optimierung <
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Messsystemanalyse MSA (nach AIAG) Be sure. @
Eignungsnachweis (nach VDAS)

Mensch Mitwelt Messsystem an alog ,,Ve rfahren 1°

1\ ‘

» Messunsicherheit

25X
| wa
Messobjekt Messstrategie
Mensch Mitwelt Messsystem an alog Ve rfa hren 2u
1 -5y
) = f ) 1
> Prifprozess : ='_.*_?, o .J: 2] ’ ps a S 2
- _F; 7.:77

Messobjekt Messstrategie
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EinflussgroBenanalyse

Messsystem

Material: Stahl
Verschiedene Legierungen

Gerat-Hersteller & -Typ

Durchmesser
der Messobjekte

Messobjekt

3-20 mm

Messmethode

Rundheit der Welle 2-Punkt Antastung

Ruckfuhrung Uber Referenznormal mit
mehreren Durchmessern

Oberflachenrauheit (Temperaturabhéngig)

Objekttemperatur
Referenzkorper aus
gleichem Material

Prifobjekt muss vorher gereinigt werden

[

Vollautomatisiert

Mensch

Fixierte Parameter Gezielt variierte Parameter

— »

Messabweichung

Umgebungstemperatur
(Klimatisierte Halle 20° £ 5°C)

Umgebung

Zufallig variierende Parameter

11.03.2026
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DOKUMENTATION EIGNUNGSNACHWEIS GEMARB VDA BAND 5

Prufung Auflosung / Eignungsnachweis Messsystem  Besure. i€
Auflosung Toleranz (OSG-USG) Auflosung zur Toleranz [%] Grenzwert [%] Bewertung
0,01 mm 0,6 mm 1,7% 25 % o
EinflussgroRe Formel Standardunsicherheit Rang
Auflo L RE_RE 0,003 3
Osun URE = =" = 7—= : mm
uflosung Ure RE V3 2 V12
Kalibrierunsicherheit UcaL Datenblatt 0,0025 mm 4
1 n
Wiederholunsicherheit UevR UgvR = |- Z(Axi — Ax)? 0,018 mm 1
i=1
Systematische Abweichung Ug;i Upi = E " Bi 0,0046 mm 2
Kombinierte Unsicherheit Ums Uys = \/ug‘AL + max(ufg; ufyr) + Ug; 0,019 mm ---
Erweiterte Messunsicherheit Uwus Uys = 2-uys 0,038 mm
Eignungskennwert _ 2-2-uys o
Eignungsgrenzwert: 15% Qus Qs =056~ UsG 1259 2t -
11.03.2026 Testo Industrial Services 17



Messunsicherheit in der Produktion Be sure. %

Der Legostein
passt nicht!

Kl generiertes Bild
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EINFUHRUNG UND METROLOGISCHE GRUNDLAGEN

Vom Prufobjekt zum Prufprozess

Priafobjekt Spezifikation
Nennwert & Toleranz

158

Y ().
[GRG,
LD
O\

N D
O\

N D
O\

Be sure. @

Prufmittel
Prufprozess

Mensch Mitwelt Messsystem
o 1,
A .\ 1
> Prifprozess
Messobjekt Messstrategie
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EINFUHRUNG UND METROLOGISCHE GRUNDLAGEN

Alpha und der ,,bose‘ Beta-Fehler

Tatsachlicher Zustand

Prifobjekt Prifobjekt
in der nicht in der
Spezifikation Spezifikation
@ @ Fehler 2. Art
Prufobjekt Richtige B-Fehler
angenommen Entscheidung (falschliche
Priif- Akzeptanz)
entscheid @ fepier 1. At | @
Prufobjekt a-Fehler Richtige
abgelehnt (félschliche Entscheidung

Ruckweisung)

Gultige ©)
Akzeptanz

| o

Falsche

5"“\\ Akzeptanz

l (B-Fehler) L S

Falsche
Ruckweisung
(a-Fehler)

®
o

Be sure.

@

B S

‘ Gemessener Wert
® Wahrer Wert

@ Gililtige
Ruckweisung

o
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Einfluss der Messunsicherheit auf die Fertigung Be sure. %

Untere o) Obere
S fikat -
Spezifikations- pe; le:.eiaclr?ns Spezifikations-
grenze (USG) grenze (OSG)

o
g
-

N MY
VARV,
NYARNVARNY,

\ /

- Beobachtete Prozessstreuung (Spritzgussmaschine)
- Messunsicherheit (Messprozess |)
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Einfluss der Messunsicherheit auf die Fertigung Be sure. %

Untere o) Obere
S fikat -
Spezifikations- pe; Ielreiaclr?ns Spezifikations-
grenze (USG) grenze (OSG)

TN
Y
o
N

N MY
VARV,
NYARNVARNY,

- Beobachtete Prozessstreuung (Spritzgussmaschine)

- Messunsicherheit (,gunstigerer” Messprozess II)
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IHR VORTEIL: UNSERE KOMPETENZ

Digitaler Kalibrierschein

Digitaler Kalibrierschein

11.03.2026 Testo Industrial Services



DIGITALER KALIBRIERSCHEIN - DCC

Was ist der DCC Be sure.

it fur elektrische, i analytische : -
und Durchfluss Messgrofien
: ) R ;

Kalibrierschein / Calibration Certificate

erstellt durch das Kalibrierlaboratorium
issued by the calibration laboratory

T188360
Testo Industrial Services GmbH Kalibrierzeichen o
KurhessenstraBe 11 Calibration mark 15070-01-10
64546 Morfelden-Walldorf 202208

Gegenstand festo 174T, Mini- Dot ket cotumenit oo
Oject Datenlogger Temperatur uhr

Hersteller TESTO SE & Co. KGah

Mani

Typ 0572 1680

Trve

Fabrikat'Serien Nr. 37048654

Sartal umber

Equipment Nr.

Equipment number

Prifmitte! Nr.
Test equipment ro.

samiliche. hfGihisdtionen des

Aufirageber 01011100 10010011 10110011 01001110
o a 00110100 10100101 10101010 10101610
P B (5

ins!
Dmﬁv:a r =
s EErEL anplgge o Kalik eins
. Iaboratory  doss not any L)
Datum der Kalibrierung 17.06.2022 recommendaton Mchammm
s

inertal The useris oiged i havs e
object _recalbrated at  appropriate

5 . oot 10110011 01001110 001

atum der Rekalibrierung 17.08.2023

0 7o caleaien 10101010 10101010 100 911010
S et B merar st wim e oo 01001110 00110100 101

e e s o e s g o 1lee1e

10101010 10010011 101

Dottt s et i b i o 00110100 10100101 1010 00
Dol et
Datum Lefter des ige
o T o Rl o e e
Dr. Christian Sander Maren Saenger
Testo Industrial Services GmbH e T oo oo a4

Authentifizierte, verschlisselte und signierte Ubertragung von einheitlich
interpretierbaren Kalibrierergebnissen nach festem Schema

Testo Industrial Services 24
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Aufnahme und Weiterverarbeitung von Kalibrierdaten Besure. %

Anwender

Kalibierauftrag

Anforderungen,
Messpunkte,
Anweisungen,...

»
»

o
»

Anwender

11.03.2026
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KALIBRIERPROZESS, QM UND FERTIGUNG

Aufnahme und Weiterverarbeitung von Kalibrierdaten Be sure.

Anwender

A 4

Kalibrierlaboratorium

v

Anwender

Kalibrierung

Kalibierauftrag durchfiihren

Probe Reference

Thermostat -

Anforderungen, Aufnahme und

Messpunkte, Weiterverarbeit-

Anweisungen,... ung der
Messdaten

11.03.2026 Testo Industrial Services 26



KALIBRIERPROZESS, QM UND FERTIGUNG

Aufnahme und Weiterverarbeitung von Kalibrierdaten Be sure.

A 4

Anwender Kalibrierlaboratorium > Anwender

Kalibrierung Zertifikat

Kalibierauftrag durchfiihren erstellen

Probe Reference

Thermostat |

Anforderungen, Aufnahme und Ubertrag der

Messpunkte, Weiterverarbeit-  Kalibrierergebnisse

Anweisungen,... ung der & Freigabe
Messdaten Zertifikat

11.03.2026 Testo Industrial Services 27



KALIBRIERPROZESS, QM UND FERTIGUNG

Aufnahme und Weiterverarbeitung von Kalibrierdaten Be sure.

A 4

Anwender

Kalibrierlaboratorium > Anwender

- 5 Zertifikat und
Kalibierauftrag Kalibrierung Zertifikat > Marke zur

durchfuhren erstellen Verfligung

stellen

Probe — 4 Reference

Thermostat

Anforderungen, Aufnahme und Ubertrag der Versand analog
Messpunkte, Weiterverarbeit-  Kalibrierer- Papier oder digital
Anweisungen,... ung der gebnisse und pdf

Messdaten Freigabe Zertifikat
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KALIBRIERPROZESS, QM UND FERTIGUNG

Aufnahme und Weiterverarbeitung von Kalibrierdaten Be sure.

A 4
v

Anwender

Kalibrierlaboratorium

Zertifikat und
Kalibrierung Zertifikat > Marke zur Prufung und

Anwender

Kalibierauftrag Verfligung Freigabe

stellen

durchfihren erstellen

Anforderungen, Aufnahme und Ubertrag der Versand analog Prafung der

Messpunkte, Weiterverarbeit-  Kalibrierer- Papier oder digital Kalibrier-

Anweisungen,... ung der gebnisse und pdf ergebnisse &
Messdaten Freigabe Zertifikat formale

Richtigkeit

11.03.2026 Testo Industrial Services 29




KALIBRIERPROZESS, QM UND FERTIGUNG

Aufnahme und Weiterverarbeitung von Kalibrierdaten

A 4

Anwender

Kalibrierung

Kalibierauftrag durchfithren

Reference

Thermostat -

v

Kalibrierlaboratorium

Zertifikat und
Zertifikat > Marke zur
erstellen Verfligung
stellen

Prafung und
Freigabe

Any

Be sure.

der

Einsatz
Messmittel

Anforderungen, Aufnahme und Ubertrag der Versand analog Prafung der Teilw. unter
Messpunkte, Weiterverarbeit-  Kalibrierer- Papier oder digital Kalibrierer- Verwendung von
Anweisungen,... ung der gebnisse und pdf gebnisse und Korrekturdaten
Messdaten Freigabe Zertifikat formale
Richtigkeit

11.03.2026
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KALIBRIERPROZESS, QM UND FERTIGUNG

Aufnahme und Weiterverarbeitung von Kalibrierdaten Be sure.

A 4

Anwender Kalibrierlaboratorium > Anwender

Kalibrierung DCC DCC DCC DCC

5 . : einbinden +
durchfihren erstellen ubertragen analysieren EL

Kalibierauftrag

Display
unit

‘‘‘‘‘

Dig. Calib.
Certificate

Dig. Calib.
Certificate

Probe — 4 Reference

Thermostat

. >

Anforderungen, Aufnahme und Ubertrag der Elektronischer IT-gestutzte Einsatz unter

Messpunkte, Weiterverarbeit-  Kalibrier- Versand, Cloud, Prafung, Verwendung von

Anweisungen,... ung der ergebnisse und VDI 2623 etc. Validierung Korrekturdaten aus
Messdaten Freigabe Zertifikat DCC
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DIGITALER KALIBRIERSCHEIN - DCC

Was ist der DCC

fur elektrische,
nd Durch syMeﬁngﬂe

Kalibrierschein / Calibration Certificate

erstellt durch das Kalibrierlaboratorium
issued by the calibration laboratory

T188360
Testo Industrial Services GmbH Kalibrierzeichen o
KurhessenstraBe 11 Calibration mark 15070-01-10
64546 Morfelden-Walldorf 202208
Gegenstand festo 174T, Mini- Dot ket cotumenit oo
Oject Datenlogger Temperatur Rickiuhbarket auf das
” (S1). Die
Hersteller TESTO SE & Co. KGah
Manuiscturer
Typ 0572 1680
Trve
Fabrikat'Serien Nr. 37048654
Sartal umber
Equipment Nr.

Equipment number

Prifmitte! Nr.

Test equipment no.
Auftraggeber
Gustomer.
Labaratay
crodiaton Cooperaon (LAD) for
Aufragsnummer on of caltvation
Crdar reor oty ot catrabon st Tho
Iaboratery doos ot
Datum or Kiorung 17062022 evormendaton abog 1 eaRrat
inersal The seris oblgad i ave e
Oljoct _rocaltrated 3t - approgriate
Datum der Rel kal brierung 17.08.2023 intervals.
Date of re-calbat
Konformitatsaussage = nerhalb der zuldssigen
Statomant of conformity Vorsrad oty it o 3w Govsion
Weitere In'ulmauor\er\ auf Seite ¢ o Zulissige
Further information soa Vst v0es) s omad vt

Dosar Kalbrschin caf vl i uworasdr wonorbtol worde, AUoge or Andonnn bedtan dor Ganehmiung o
ausstaliengen Kaibaraboratr

Dalum Tefer des o
Date Head ol he callbralion laboratory Approval ofhe cerffcate of calibration by
17.06.2022
Dr. Ghistian Sander Maren Saenger
Testo Indusiral Services GmoH oS P TSI o00  peese 14

Be sure.

Be sure. % B

PigwiAlilste:
Certificate
Der.DCC.beinhal

10100101 10101010 10101010 11010101

01011100 10 911 211 21001110 -
gmii b;g yormptionen des

10100101 10101010 101014
10110011 @1001110 00

arscheins!

00110100 10100101 1010

Authentifizierte, verschlisselte und signierte Ubertragung von einheitlich
interpretierbaren Kalibrierergebnissen nach festem Schema

11.03.2026

Testo Industrial Services

32



DIGITALER KALIBRIERSCHEIN - DCC

DCC zusammengefasst Be sure.
» Frei von Medienbrichen » Wirtschaftlichkeit
° Im Kalibrierlabor * Im Kalibrierlabor: geringer Migrationsaufwand
* Bei der Ubertragung ° In Industrie: je nach Anforderung und IT-Kenntnis
° In Industrie (beim Einsatz) * Hohere Prozesseffizienz (insbes. Industrie)
» Datenintegritat » Qualitat
° eindeutige und fehlerfreie Daten ° Einfache und fehlerfreie Verwendung von

Messergebnissen und Korrekturen

* Auditsicherheit durch Verwendung von
standardisierten DCC Templates

* Weltweit einzigartig und standardisiert
° Landgfristige Bewahrung der Daten
° Echtheit / Sicherheit

» Schnelle Standardisierung W
* Metrologische Netzwerke auf internationaler und 4
nationaler Buhne <
* Normierung und Richtlinien
= '
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