Condition Monitoring, Predictive
Maintenance & Calibration fur Messgerdite

Mehr Bedienerffizienz. Mehr Messstabilitat.
Weniger Verwaltungsaufwand. Weniger Ausfall & Leerlauf.

Dr.-Ing. Markus Ohlenforst
IconPro GmbH
www.iconpro.com
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OUR SOLUTIONS

APOLLO software for Predictive Maintenance
ARES software for Predictive Quality and Process Optimization

TSAF software for Time Series Analysis and Forecasting
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WHY ICONPRO?

Deep Production Expertise

Leading Industrial Customers

Ready-to-Use & Early ROI

Guaranteed Data Connectivity



%ICONPRD
References & Partners




CONDITION MONITORING &
PREDICTIVE MAINTENANCE

Minimize downtime & maintenance



Predictive Maintenance - General Concept

System Use historic control data to

Condition Betact = detect early signals!
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Use historic data
to derive lifetime prediction models! S'Clea: .
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Use-Case: Annual Calibration of CMMs according to ISO 10360 and maintenance
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Calibration costs of 5000 € or Warranty Care for 3000 € per CMM and year!
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Dynamize calibration based on regular interim tests (MSA, VDA 5, ISO 15530-3)
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Exemplary Master-Workpiece for Regular Interim Tests: Multi-Feature Check

v Universal DAkkS-calibrated
inspection body

v Available incl. Measurement
program at e.g. Eumetron for
Leitz/Zeiss CMMs

v" Multitude of characteristics
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C: :3 APOLLO

Monitor & Predict Machine
Conditions & Events

The easiest & most ready-to-use predictive
maintenance system for your production & IT.
Install. Connect. Monitor. Predict. Improve.

Om
IC | SF il IC | TIGO
itz | HxGi Leitz | PMM-...
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ast 24 hoy
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PREDICTIVE MAINTENANCE SOLUTION
lconPro APOLLO

@ ICONPRO

© Leitz| PMM-C 1000

PMM-C 1000
O Wetzlar
Next Calibration in
d
>

Distance travelled in m
x-Axis  y-Axis  z-Axis
Critical Test Specimen/Code

Critical Parameter/Code

Running Routine

89.3%

Availability Performance

OVERALL

99.4%

100.0%

Quality

20000

Easy Setup &
Connection

Low-Code
Platform

Any Cloud & On-
premise

100% Automated
Predictions

Reduce
Maintenance Costs

Track and Reduce
Downtime



CONDITION MONITORING & PREDICTIVE MAINTENANCE
APOLLO in Action

Track & Reduce Downtimes > 70%

Testimonial
linrob GmbH

IconPro's combined deep expertise in production
technology and industrial software development
is very convincing.

We utilize the IconPro Apollo software for
predictive maintenance of our robot systems to
minimize downtimes.

Rainer Lott
Managing Director, linrob GmbH

@ICONPRD

Testimonial
Hexagon AB

Having started with a larger software
engineering project, lconPro became the main
external partner for our Al strategy.

With IconPro, we enable the users of our
statistical process control software to react to
changes before they get critical.

Steffen Dilger
Vice President EMEA Hexagon MI, AB

Reduce Maintenance Costs > 50%

Image references:[11],[12]



Case Study (V):
MTU Aeroengines AG

An existing customer with dozens of Hexagon
Leitz CMMs world-wide

Host the system on-premise without sending data into a cloud
Get ready-to-use server computer for plug & play use after
security check

Monitor the temperature state of the CMMs with numerous built=in
sensor

Monitor collisions and evaluate collision criticalities

Get notified in case of collisions

Get notified in case of out-of-tolerance temperature conditions
Role-based user management with a detailed rights
nManagement

Operational status monitoring

Service activity history and planning

Overall Equipment Effectiveness (OEE)

Run time and routine progress

| i/:)| ICONPRO

MTU
\—

Aero Engines

a1

An on-premise software for monitoring
and evaluation of the operation of our
CMM fleet to increase operation and
service efficiency is exactly what we
wanted.

With the help of this software, we finally
got it!

u
Andreas Horlbeck

Senior Manager Measurement & Inspection
Technology



Case Study (VI):
SAFRAN Group

Utilizing highly accurate CMMS of Hexagon
for turbine blade testing

Role-based user management with a detailed rights
mManagement

Operational status monitoring

Service activity history and planning

Overall Equipment Effectiveness (OEE)

Run time and routine progress

Host the system on-premise without sending data into a cloud
Get ready-to-use server computer for plug & play use after
security check

Monitor the temperature state of the CMMs with numerous built-in
sensor

Monitor collisions and evaluate collision criticalities

Get notified in case of collisions

Get notified in case of out-of-tolerance temperature conditions

| i/::l ICONPRO

& SAFRAN

v AEROSPACE - DEFENCE - SECURITY

With the help of IconPro Apollo we
finally get a solution to continuously
assure the measurement stability and
capability of our high-accuracy
inspection stations &

satisfy our IT administration’s
requirements.

(1

Damien le Cloarec
Contréle géométrigue Aube Fan Composite



@® QS-Grimm | HxGn TIGO

SIMPLIFIED DATA FLOW

APOLLO

@ICONPRO



PREDICTIVE MAINTENANCE SOLUTION
APOLLO —What is it compatible with?

Machines [
Controllers

Generic
Protocols

Metrology
Devices

Industrial
Robots

—AHAG  reoean

530 / 640 w/DNC option 840/828 (OPC-UA)

Fanuc Oi FOCAS
Fanuc 30i/31/ 32
Fanuc 15/16/18/ 21

l\’rE:onnect®

1y

\/

Via PC-DMIS

Y/

ob

//

Classic / Next Gen

Jeitz

Via QUINDOS

OPC-UA (640)

Via SMART SCS

Via SMART SCS

Via DFQ Files



Broad Connectivity

Connect with common metrology systems like from Leitz or
Hexagon, or via modern standard interfaces.

NMQTT

@lcowﬂo

OEE & Utilization

Evaluate the OEE and detailed utilization timelines for
individual or groups of machines.

Overall Equipmaent Effectiveness

51.9

52.?'—3-; 97.5% [100.0%

Availability  Performance Quality




Events & Alerts Condition Monitoring

See all relevant events & alerts of specified machines in the log Visualize the environment, operation and certification
or even subscribe to notifications via mail. conditions of individual or groups of machines.

Model QS-Grimm | Hx...

TIGOSF

Q Offenburg

rogram Started

n 0450 Prototye

@lcowﬂo



Program Progress & History

See which programs were executed on which machines and the

remaining execution times.

Maschinenname
Leitz | PMM-C 10
Leitz | PMM-C 10
HIC | SF 7107
Leitz | PMM-C 10
QS-Gnmm | HxG
Leitz | PMM-C 10

Leitz | PMM-C 10

Q,/ ICONPRO

Mess programm / Programmwers
Program1

Program2

PTS_DEMO_BLOCK _TACTILE _
Programd

0450 Prototyp Kalibriereinheit_V
ProgramCalibration

Program3

TIGOSF

Q offenburg

estzeit

10  00:06:17

10  00:08:06

Service Activity History

Get lists of performed service activities including reports and
even request services from the software.




Predictive Maintenance Statistical Process Control

Predict the next calibration, certification, service activity or New! Take the perspective of the process view and evaluate
maintenance date for minimal costs & downtime. process stabilities and capabilities.

Routne / Code — TIGOSF
0450 Prototyp Kalibrie: ] @ Weinh eim

ured @ Predicted

720 Tagen %\ @

Q,/ ICONPRO



Thanks!

Any questions? You can find me at

Markus.Ohlenforst@iconpro.com
www.iconpro.com

% |CONPRO



| CO N PRO APOLLO Software — User Stories

Condition Monitoring & Predictive Maintenance fur
Messmaschinen. In-Cloud oder On-Premise.

Mehr Bedienereffizienz. Mehr Messstabilitat.
Weniger Ausfall und Leerlauf. Weniger Verwaltungsaufwand.




FUR WENIGER BEDIENAUFWAND,
FEHLERZEITEN & FALSCHMESSUNGEN

Weniger ZEITAUFWAND fur Bediener je Messung und Maschine,
Weniger FEHLERZEITEN & FALSCHMESSUNGEN dank Zustandstberwachung.

Problem: Fur Bediener ist es aufwendig den
Uberblick Gber Messfortschritte und Fehler von
mehreren  Maschinen an  gegebenenfalls
unterschiedlichen Orten zu behalten.

Lésung: Uberwachung von
Messfortschritten, Betriebs-, Umgebungs- und
Fehlerzustéinden auf einen Blick fur Gruppen
oder alle Maschinen jederzeit & von Uberall
mit APOLLO.

Mehrwert: Wweniger  Bedieneraufwand
durch remote Uberwachung, reduzierte
Fehlerzeiten von Maschinen durch Echtzeit-
fehlermeldungen, weniger unbemerkte
Falschmessungen wegen Temperatur-,
Vibrations-  oder  Tastkugelabweichungen,
weniger unbemerkter Leerlauf.

Device Overview  Service Overview  Programs 2 EventLog  Service Activities (10) & Y I
14/0312023 50 Events

New
@ HxGn CMM 01
TIGO SF

© Metrology Lab 1
00:06:45

New
(® HxGn CMM 04

T107SF

© Metrology Lab 2
- 00:17:56

New
ﬁ @LeltzCMM1
O Matralams | ah 1

¥ | Resulls per page

New &
@ HxGn CMM 02

GLOBAL 555
9 Metrology Lab 1

T e

New @
@ HxGn CMM 05

GLOBAL SHTA

OMetmlogyLd)El
002428

New @

@® Leitz CMM 2
LEITZ REFERENCE

O Mairnlnw | oh 1
1 |of2 >

]

il

New @
(® HxGn CMM 03

454SF

9 Metrology Lab 2
— 00:12:52

w1

New @
@® HxGn ISO CMM

454SF

9 Metrology Lab 2
00:02:26

New @
@ Leitz CMM 3
PMMC
0 Motrnlnms | ah 2

IconPro GmbH iconpro.com

Vibration Warning

‘ Vibralion was 0.0263 Percent above the waming

50

limit of 0.2 Percent on Environmental Vibrafion 1
14/03/2023 10:22:52

Collision

ERROR Collision Deflection-1.234;
GripperOpen:True; Speed-0.111, 22222, 0.333,
0; Direction:0.023, 0.957, 0.123;

1410372023 10:22:22

Program Completed

Program Completed on
AS_1D_REPEATABILITY2. WDB of Leilz
CMM 3

14/03/2023 10:21:30

Program Started
1 of 48 >

¥ | Results per page 2397 Resulis



FUR RECHTZEITIGE TASTERWECHSEL
& ZUVERLASSIGE MESSUNGEN

Kontinuierliche MESSSTABILITAT,
Rechtzeitige & kostenoptimierte TASTERWECHSEL.

Problem: Trotz Tasterkalibrierung kénnen
Verschleils und unbemerkte Verschmutzung
der Taster zu falschen Messungen fuhren.

Lésung A: RegelmdRig Einmessung der
Taster und Speicherung der Daten in APOLLO.
Benachrichtigung bei Grenzwert-
Uberschreitung oder kritischer Vorhersage.

Lésung B: Tausch des Tasters nach in
APOLLO Uberwachter Betriebslaufzeit, Anzahl
von Antastpunkten oder zurUckgelegten
Achsdistanzen beim Scanning.

Mehrwert: Weniger unzuverl@ssige
Messungen durch rechtzeitigen  und
kosteneffizienten Tausch der Tastkugeln.

Lésung A

Artifact Parameter
WS17 / SchulungsWKS Sph1B4-DM [35]

Measured —@- Predicted @ Outliers --- Changepoints [Jillj Confidence Interval —— Warning Limit ~ Critical Limit

¥ C 08 o

IconPro GmbH iconpro.com

Lé6sung B

@ HIC | TIGO SF
TIGO SF
9 HIC_Shop-Floor

Number
Touches

87.755

Total
Runtime

521h

17h

Distance
travelled

7128 m




FUR DAUERHAFTE STABILITAT
& VORAUSSCHAUENDE KALIBRIERUNG

Kontinuierliche MESSSTABILITAT,
Rechtzeitige & kostenoptimierte KALIBRIERUNG.

Problem:  Zwischen  Kalibrierterminen
konnen Verschlei3, Umgebungsbedingungen
& Kollisionen die Maschinengeometrie beein-
trachtigen. Kalibrierungen sind aufwdandig.

Lésung A: RegelmdRige Messung eines
Referenzteils und Speicherung der Werte in
APOLLO. Benachrichtigung bei Grenzwert-
Uberschreitung, Trenddénderung oder kritischer
Vorhersage.

Lésung B: Kalibrierung und Wartung nicht
nach zeitlich definierten Zyklen, sondern nach
in APOLLO Uberwachter Betriebslaufzeit oder
zurtckgelegten Achsdistanzen.

Mehrwert. Gesicherte Messstabilitat auch
zwischen Wartungs- und Kalibrierterminen.
Rechtzeitige & kostenoptimierte Kalibrierung.

Lésung A Lé6sung B

Artifact Parameter

CAC_Standard_SE_Steel StepGauge_Dist _cart_100_A [16]

Measured —@- Predicted Outliers [l Confidence Interval —— Warning Limit Critical Limit

¥ & oo

IcPr | SF 454 [2]

Total Execution Time
111 days 19:09:07
Overall Distance travelled in m

x-Axis y-Axis z-Axis
23216.4 12964.9 6801.0

4 IconPro GmbH iconpro.com



FUR EFFIZIENTE WARTUNG,
AUCH NACH KOLLISIONEN

Kontinuierliche KOLLISIONSUBERWACHUNG,
Beurteilung der KRITIKALITAT VON KOLLISIONEN.

Problem: Kollisionen treten auf und kénnen
unbemerkt bleiben oder es ist unklar ob die
Kollision kritisch war und Wartung erfordert.

Lésung A: Uberwachung der Messstabilitét
in APOLLO durch regelmdfRige und erneute
Messung eines Meisterteils. Beurteilung bzgl.
Trenddnderung oder Grenzuberschreitung.

Lésung B: Automatische Benachrichtigung
durch APOLLO bei Kollision. Beurteilung der
Kollisionsschwere in APOLLO Uber einen
Kollisionssensor oder Kraft / Auslenkung.

Mehrwert: Keine Falschmessung durch
unterschatzte Kollisionsschwere. Keine
unnoétigen Wartungs- oder Kalibrierkosten
durch Uberschdatzte Kollisionsschwere.

Lésung A Lé6sung B

et paametr Event Log Service Activities (0)

ISO-6. PRG 1ISO-6[1]

Collision

ERROR DECO_BUE, S%1, TR_PH1MM, Probehead
deflected more than 1 mm

2022-11-17 07:28:17

Measured —@- Predicted @ Outliers ——- Changepoints [l Confidence Interval —— Warning Limit ~ Critcal Limit '
¥ & b oo O

Sensor Type Sensor |dentifier Granularity

Crash Environment ... Auto:5... ~

Measured —— Warning Limit Critical Limit

¥ C g o

AccellLMH

IconPro GmbH iconpro.com 5



FUR TRANSPARENTE ANLAGEN-
EFFIKTIVAT & MEHR RENTABILITAT

Uberwachung der GESAMTANLAGENEFFEKTIVITAT,
Ermittlung & Umsetzung von VERBESSERUNGSPOTENZIALEN.

Problem: Die Effektivitéit von Maschinen ist
unklar. Verbesserungspotenziale bzgl.
Fehlerzeiten, Leerlgufen und Performance
sind unbekannt.

Lésung: Zustandsuberwachung &
automatische  Auswertung  von  OEE-
Parametern mit APOLLO fUr mehrere oder
einzelne  Maschinen.  Visualisierung  von
Fehlerzeiten, Leerlaufzeiten & Performance je
Maschine fur Ursachenanalysen.

Mehrwert: Kontinuierliche Kenntnis der
Gesamtanlageneffektivitéit des Maschinen-
parks wird moglich. Verbesserungspotentiale
zur Effektivitatssteigerung werden bekannt.
Steigerung der Maschinenrentabilitdt.

Utilization Over Time ~ Cumulative Time By Status  Utilization Summary OEE Info Program History {5 OEE

Group From To
CMMs > ® Last24hours ~ | [ e par 14 2023 @  WedMar152023
1:43 AM 1:43 AM

@

@ Running @ Idle Error Disconnected @ Unknown [Ji] Intermittent Running [l Shift
N S B 4

HxGn CMM 01 [ NI I [TTHI T T eI

Eale it e BEEEEER bR BEREEER B UNE IEER  EEER B U 63.4%
HxGnemMos [T BT T T TR T T T mRCT T T T

weancmmos || [ WE T E 0T (R e E

wean cwmos [ | | e | eI = (| w1

OSSR RS RS SR URRGEN B B0 BREN § 8§ [ 74.5% 94.5% 90.1 ’
Quality

Availability Performance

6 IconPro GmbH iconpro.com



FUR EINE DIREKTE & EFFIZIENTE
QUALITATSSICHERUNG

Zentral gespeicherte MESS- & PRUFERGEBNISSE,
Visualisierte YIELD RATEN pro Programm Uber Maschinen hinweg.

Problem: Mess- und Prufergebnisse werden
nicht zentral und maschinenUbergreifend
gespeichert, was den Zugriff auf Ergebnisse
und die Auswertung der Yield Rate erschwert.

Lésung: Durch APOLLO werden dlle
Messergebnisse von allen Programmen und
Maschinen automatisch zentral gespeichert.
Der Zugriff auf alle Messergebnisse und die
Yield Rate erfolgt einfach Uber die Plattform.

Mehrwert: Die Qualitatssicherung  wird
vereinfacht und es entstenht kein zusdtzlicher
Aufwand far die zentrale Speicherung von
Messdaten. Jeder kann auf die bendtigten
Messergebnisse und die Yield Rate zugreifen.

ProcessDataln2.PRG Run Detail ~

ProcessDataln2.PRG —_—— - - “
. Average Execution Time: 37 . IGlobal 5 Started: 1.12.2022, 10:53:28

5 i 20221201 110838
Median Execution Ti

Ideal Execution Time: 00:20:00 UFSC | Global 555 [6] Program Continued
o

Out
Run Time: 21:08 S .
Started: 1.12.2022, 10:53:28 . ]

Page 1 of 58 >

50 4 Eventsperpage 2867 Results Dimension

Routine History  Process Capability Performance and Quality » DMP_InTol
Lastweek ~ (M €} DMP-InTol

Run Date Device Name Status Execution Time DMP-InTol

From: 24.11.2022, 11:1 To: 1.12.2022, 11:13
1.12.2022, 11:08:38 Wetzlar | Global S [4] ide @ 00:05:57 DMP-InTol

1.12.2022, 10:53:28 UFSC | Global 555 [6] ide @ 00:21:08 DMP-InTol -0.0001

1.12.2022, 10:40:56 Wetzlar | Global S [4] ® Pass 00:22:42
DMP-InTol 0.0000
1.12.2022, 10:27:30 UFSC | Global 555 [6] @ Pass 00:20:57
1.12.2022, 10:13:47 Wetzlar | Global S [4] ® Pass 00:22:08
1.12.2022, 09:59:46 UFSC | Global 555 [6] ® Pass 00:22:43
1.12.2022, 09:47:00 UFSC | Global 555 [6] @ Did not complete 00:07:45
1.12.2022, 09:46:52 Wetzlar | Global S [4] ® Pass 00:20:32 Performance
1.12.2022, 09:20:58 Wetzlar | Global S [4] @ Pass 00:20:54
1.12.2022, 09:19:12 UFSC | Global 555 [6] ® Pass 00:21:59
1.12.2022, 09:09:40 Wetzlar | Global S [4] o NA 00:06:17 100.0%
1.12.2022, 0 UFSC | Global 555 [6] ® Pass 00:20:49
1.12.2022, 08:38:08 Wetzlar | Global S [4] @ Pass 00:20:42
1.12.2022, 08:27:58 UFSC | Global 555 [6] ® Pass 00:20:25

1.12.2022, 08:12:20 Wetzlar | Global S [4] @ Pass 00:20:48
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FUR EFFIZIENTERE AUDITS,
REKLAMATIONEN & SERVICES

Einfache und effiziente MESSMITTELVERWALTUNG,
Einheitliche, sofortige & detaillierter Zugriff auf MASCHINENDATEN.

Problem: Audits mussen vorbereitet oder
nachbereitet werden und erfordern die
aufwendige Zusammenstellung von System-
[Service-/Kalibrier-/Sensor-/Steuerungsdaten.

Lésung: Kontinuierlich strukturierter,
systematischer und sofortiger Zugriff auf alle
relevanten Daten in APOLLO fUr alle Maschinen
jederzeit und von Uberall.

Mehrwert: Deutlich reduzierter Aufwand fur
die Vor- und Nachbereitung von Audits,
Reklamationen & Wartungen. Einfache &
effiziente Messmittelverwaltung im Betrieb.

. 8
- e 9 Device Overview  Service Overview ~ Programs
ThoLLs TR
Last General
Name Model S
IcPr | SF 454 [2] i o
454SF No Group
Aachen
T PMMC108 PMMC 2021-05-19
Locanon sscnon
et 4543F ZHIC | TIGO SF TIGO SF 2021-11-04
Pritod Sarvce Dat "
HIC | SF7107 7107SF 2021-09-16
Schoduind Sevie Dake o
Zeiss WZL Non Hexagon 2020-11-29
pa— oo
o CBBO0DI0- 22t AGME-021c- Kid4OeBI2AT IconPro
lePr | Mazak01 [1] MPARME00U 2020-01-09
N, Service Activity History of IcPr | SF 454 [2] X
IcPr | SF 454 [2] 454SF 2020-04-15
Predicted Out-of-Specification: 09/11/2022 (3) [
IcPr | Linrob [3] H-Arm 2020-07-15
Service Activity Execution Daie Reminder Dale Comment Report
UFsC
Change of Bearings 08/11/2022 09/12/2022 No comment. ma <]
UFSC | PMMC [5] PMMC 2020-11-04
Adjust butions 03/10/2022 09/02/2023 Ordered exira keycaps. [+ 8
UFSC | Global 555 [6] Global 555 2020-12-09
General Calibration 01/09/2022 09/11/2023 Schedule appointment. ma a
Wetzlar
General Calibration 0310172022 ma ] Wetzlar | VIMAT11 L 20210414
Reference
Wetzar | Global S [4] Global SHTA 2021-11-18
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FUR EINFACHE & INUITIVE
STATISTISCHE PROZESSREGELUNG

Integrierte PROZ“ESSFAHIGKEITSAUSWERTUNG,
Intuitive QUALITATSREGELKARTEN.

Problem: Die Bestimmung von Maschinen-
oder Prozessfahigkeiten sowie die Nutzung
von Qualitatsregelkarten sind wichtig fur die
Prozessregelung, erfordern jedoch tiefe
Fachkenntnisse oder Statistiksoftware.

Lésung: Automatisierte Bestimmung der
Kennwerte in APOLLO, intuitive Bedienung ohne
Schulungsnotwendigkeit  zum  Abruf  der
gemal’ ISO ausgewerteten Ergebnisse.

Mehrwert: sehr einfache & kosteneffiziente
Bestimmung der statistischen Kennwerte fur
das Reporting, Audits oder Kunden nach ISO
ohne teure Schulung und Statistiksoftware

Measurement Parameter

Measurement Parameter 5 ) ~
Circularity / IcPr | Mazak01 ___ ~ L HIS RZCONTROLCHARTS  (®

Circularity / IcPr | Mazak01 __ 1l HISTOGRAM

Control limits Rule 1 @ Rule2

Location Chart

N

‘ / M A \/\/\/\\/\.\./

v

2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34

N

e e
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Welche Maschinen sind mit APOLLO kompatibel?

Mit unserer garantierten Anbindung innerhalb von 30 Tagen binden wir jede Maschine in APOLLO ein Uber
eine Vielzahl von Schnittstellen mit Standardprotokollen oder géngigen Herstellern.

, FANUC SIEMENS Mazak
Machines /[ o W7 20 / 840 wionG
Controllers . Classic | Next Gen c ‘ B 840/828 (OPC-UA) ves
Generic \‘
N £ vy ' » ® [ )
Protocols MTconnect 9 MQTT
( w—--——-@
vetology ~ dveacos @@y Zogp - wEszEi [ e
DeV|CeS Via PC-DMIS Via QUINDOS Via SMART SCS Via SMART SCS Via DFQ Files
Industrial ?
Robots
™~

Abbildung: Schnittstellen mit Standardprotokollen und géngigen Maschinen- & Steuerungsherstellern.

Wie kann ich APOLLO testen?

Gerne stellen wir |hnen einen cloud-
basierten Demo-Zugang  zu  unserer
Software mit eingebundenen
Beispielmaschinen zur Verfugung.

Um APOLLO fur lhren Anwendungsfall zu
testen, binden wir gerne eine Pilotmaschine
Ihres Maschinenparks ein.

Kontaktieren Sie uns. Wir nehmen uns gerne
Zeit fUr Sie: info@iconpro.com

10 onProGmbH i ro.com
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|CONPRO

lconPro ist ein technisch fUuhrender Anbieter von Softwareldsungen
fur Predictive Quality & Predictive Maintenance sowie Prozess- &
Energieoptimierung in der Produktion.

lconPro Software verhilft produzierenden Unternehmen jeder Grolke
zu effizienteren und nachhaltigeren Prozessen und Maschinen.
Unsere Kunden produzieren wettbewerbsfdhiger mit weniger Kosten
und Ressourceneinsatz.

Entstanden aus dem Werkzeugmaschinenlabor der RWTH Aachen,
dem grofdten Institut fur Produktionsforschung in Europa, bieten wir
tiefgreifende Produktionsexpertise und Software, die auf den
Shopfloor zugeschnitten ist.

Lernen Sie mehr Uber IconPro auf iconpro.com oder folgen Sie uns
auf Linkedin. Schreiben Sie uns gerne an: info@iconpro.com.

© 2022 IconPro GmbH andjor its subsidiaries and affiliates. All rights reserved
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