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Praxisbeispiel
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Praxisbeispiel Be sure. |
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BEDEUTUNG DER MESSUNSICHERHEIT
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BEDEUTUNG DER MESSUNSICHERHEIT FUR PRODUKTION UND ENTWICKLUNG

Entscheidungsregeln gemalf 1SO 14253-1:2018 Be sure.

Ruckweisungs- T . Rickweisungs-
bereich Spezifikationsbereich bereich
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BEDEUTUNG DER MESSUNSICHERHEIT FUR PRODUKTION UND ENTWICKLUNG

Entscheidungsregeln gemalf 1SO 14253-1:2018 Be sure.
Rickweisungs- Rickweisungs-
bereich Spezifikationsbereich bereich
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BEDEUTUNG DER MESSUNSICHERHEIT FUR PRODUKTION UND ENTWICKLUNG

Entscheidungsregeln gemal ISO 14253-1:2018
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Be sure.
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BEDEUTUNG DER MESSUNSICHERHEIT FUR PRODUKTION UND ENTWICKLUNG

Entscheidungsregeln gemalf 1SO 14253-1:2018 Be sure.
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- Beobachtete Prozessstreuung
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BEDEUTUNG DER MESSUNSICHERHEIT FUR PRODUKTION UND ENTWICKLUNG

Entscheidungsregeln gemal ISO 14253-1:2018
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- Prozesseigenstreuung
- Beobachtete Prozessstreuung

Be sure.
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THE NEW VDA VOLUME 5 - 3RD EDITION (2021)

Ziel VDA Band 5 und VDA Band 4 Be sure.
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NORMEN, RICHTLINIEN UND INTERESSIERTE PARTEIEN

Grundlagen — Eignungsnachweis in Normen und

Normen / Richtlinien Interessierte Parteien

Richtlinien

Qualitditsmanagementsysteme —
Grundlagen und Begriffe

Qualitditsmanagementsysteme —
Anforderungen

Messmanagementsysteme

Messunsicherheit

Entscheidungsregeln

Allgemeine Anforderungen an die
Kompetenz von Prif- und
Kalibrierlaboratorien

Allgemein Automobilindustrie

1ISO 9000:2015

ISO 9001:2015
IATF16949:2016

(VDA 6.1:2016)
ISO 10012:2003

GUM (JCGM:2008) VDA 5:2021

1ISO 14253:2017 ISO/DIS 22514-7:2021

ISO 17025:2017

Be sure.

8 Eichamt
KBA
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Beteiligte Unternehmen Be sure. %

@ (~Jebasto &
DAIMLER

Rolls-Royce

Motor Cars Limited

SCHAEFFLER GZZZZD

Ingenieurbiiro Ofen

Mess- und Prifprozesse

= N

%4 HEXaGON @ 0-DAS 10-MQs
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GAP-ANALYSE VDA BAND5

Risikogerechte Absicherung nach VDAS — Be sure.
Ruckgrat der Qualitatssicherung

Folge eines Beta-Fehlers Absicherungsmalinahmen

Huch

Besondere Merkmale e G Risikoklassifizierung 9 e _
BM-S | BM-Z e :

kel 2ur Abkeiting cker Riababetraehtung s der Produktin

owh Fbabbase Fbabinsn Fiiuikdasas
it 8 Heen ) Hech i4) Fa— e
5 ¥ | 1

Wesiergebosisn oy R bbb Fivbubiaisn Finisdan
[ [T Wi 31 ek (41

s el 3.2) 1 1
. Fnbubba Fibubiaiz i
Oesg (2] Wi 3} M i

Pridmitbalmanegement
B
H
2

b 20 b
P
. g s
Il’fu“M I( um Na . - . a h
nl
< hedter -
. oo o o P = -
B o cemrvr e Tmoctere el e ey
Plrrinn il
Wahrscheinlichkeit el e s
- E AT Rwrd T ot VDAL D e
HATERCM EHARLLM
eines Beta-Fehlers — —= W
o —

} wwkmbn Facbigiegiegi hef dadrgrgmiut | Nidadoguagmn det
Mo ws by e ey | e
ritswmhmchelnliciket E = == ==
o ! L Firn B
b
! Skt
....... v e e
B | sianstisarsaibe
E Bt tockeid
Traiang s i ez pntag LarLr e
bl e e e

Risikogerechte

Absicherung

nnnnn

16.11.2023 Testo Industrial Services 14



Risikogerechte Absicherung von Prifentscheiden

Hoch

Mittel

Folgen

Gering

Gering Mittel Hoch

Wahrscheinlichkeit

Quelle: BMW Group Motorrad
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ZWEISTUFIGER EIGNUNGSNACHWEIS

Messsystemanalyse MSA (nach AIAG) Be sure.
Eignungsnachweis (nach VDADS)
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DOKUMENTATION EIGNUNGSNACHWEIS GEMARB VDA BAND 5

Beispiel Eignungsnachweis Messsystem

Auflésung Toleranz (OSG-USG)

0,01 mm 0,6 mm
Einflussgrofe
Auflésung

Kalibrierunsicherheit

Wiederholunsicherheit

Systematische Abweichung

Kombinierte Unsicherheit

Erweiterte Messunsicherheit

Eignungskennwert
Eignungsgrenzwert: 15%

UcaL

Uevr

UMS

Quis

Auflésung zur Toleranz [%)]

1,7%
Formel
1 RE RE
u = e—_— — = —
Datenblatt

n
1 _
UpyR = mZ(Axi — Ax)?
i=

uBi:_'Bi

V3

_ |2 2 .2 2
Uys = \/ UGy + max(Ugg; Ugyr) + Ug;

Ups =2 - upys

. Z'Z'UMS
QMS_OSG—USG

Be sure.
Grenzwert [%)] Bewertung
2,5% ®)
Standardunsicherheit Rang
0,003 mm 3
0,0025 mm 4
0,018 mm 1
0,0046 mm 2
0,019 mm
0,038 mm
12,5 %
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Schutzabstand / Messunsicherheit

Wert Formel Ergebnis
Schutz- Schutz-
abstand g ab§tand g Messunsicherheit Upp
Schutzabstand
=1,65-
Restrisiko B-Fehler: 5% 9 g tmp
Untere Spezifikationsgrenze USG
USG UA OA OSG
Untere Akzeptanzgrenze UA UA=USG+g
USG / OSG: Untere Spezifikationsgrenze Obere Spezifikationsgrenze 0SG
UA: Untere Akzeptanzgrenze
Obere
g: Schutzabstand (guard band) Akzeptanzgrenze OA 0A=05SG—g
lI(E:rvzveiterte Messunsicherheit Uy Uyp = 2 - Upyp
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Zusammenfassung Be sure. %

Ziele

1. Compliance / Normkonformitat

2. Reduktion von Fehlerschlupf (Beta-Fehler)

3. Reduktion von Ausschuss/ Unndétiger Nacharbeit (Alpha-Fehler)
4. Herstellen eines fahigen Prozesses (Zusammenspiel Toleranz,
Mess- und Prifprozesse Fahigkeit, Prifprozess)

5. Reduktion von Priufaufwanden

Vorgehensweise
1. Risiko-Einschatzung der Prifmerkmale
2. Risikogerechte Absicherung der Qualitat:
« Experimentelle Untersuchung wichtiger Merkmale
* Rechnerische Eignungsnachweise fir unkritische Merkmale
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Zusammenfassung Be sure. @

Quality | Compliance meets Efficiency

Ergebnis

20%

Ergebnis

80%

Aufwand

80%

Aufwand
20%
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