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KONFORMITATSBEWERTUNGEN UND ENTSCHEIDUNGSREGELN

Historie Be sure.

Gestiegene Anforderungen an die Messtechnik heute
» Messwerte/Ergebnisse im » Aussage zur Eignung des
Kalibrierschein mit beigeordneten Messgeréates beztiglich festgelegter
Messunsicherheiten Anforderengen

» Beantwortung der Frage: ,Ist mein
Prafmittel tatsachlich noch ,in
Ordnung”

» Objektive Bestanden / nicht
Bestanden Bewertung -
,Konformitatsbewertung®

16.11.2023 Testo Industrial Services 3



Kalibrier- und Priiflabor fir elektrische, mechanische, dimensionelle, thermodynamische,

analytische und Durchfluss-Messgréken

Calibration and testing laboratory for electrical, mechanical, d

Kalibrierschein / Calibration Certificate

erstellt durch das Kalibrierlaboratorium
issued by the calibration laboratory

Testo Industrial Services GmbH
GewerbestraBe 3
79199 Kirchzarten

T207936
Kalibrierzeichen Dk-
Calibration mark 15070-01-00

2023-03

analytical and flow measurement quantities

(( pAKKS

Deutsche
Akkreditierungsstelle
D-K-15070-01-00

Gegenstand testo 175

Object

Hersteller TESTO SE & Co. KGaA

Manufacturer

Typ 0560 7207

Type

Fabrikat/Serien Nr. 1234567890

Serial number

Equipment Nr. 12345678

Equipment number

Priifmittel Nr. —

Teat equipment no.

Auftraggeber Musterkunde

Customer Musterstralie 4
DE-12345 Mustersiadt

Auftragsnummer 987654321 / 0520 0204

Order No.

Datum der Kalibrierung
Date of calibrafion

Konformitatsaussage

Stafement of conformify

Weitere Informationen auf Seite 4
Further information see page 4

TESTO SE & Co. KGaA

06131212

23456781

24032023

pass

Dieser Kalibrierschein dokumentiart die
metrologische Rickfiihrbarkeit auf das
Internaticnale Einheitensystem (S1). Die
DAkkS ist Unterzeichner  der
multilateralen  Ubersinkommen  der
E ion for. ditati
(EA) und der International Laboratory
Accreditation Cooperation (ILAC) zur
gegenseitigen Anerkennung der
K Die

beziehen sich nur auf den kalibrietten
Gegenstand. Das Laboratorium gibt
keine  Empfehlung  dber  das
Kalibrieri all. Fir die Festl

und Einhallung wvon Fristen zur
Wiederholung der Kalibrierung ist der
Benutzer verantwortlich.

Thiz calibration cerfificate documents
the metrological fraceability to the
Infernational System of Unitz (SI).The
DAKKS is signatory fo the mulfilateral
agreements of the European co-
operation for Accreditation (EA) and of
the Intemational Laborafory
Accreditation Cooperation (ILAC) for
the mutual recognition of calibration
centificates. The measurement results
refer only to the calibration object The
laborafory doez not make any
ion about the calibrati
interval. The user is obliged to have the
object recalibrated at appropriate
intervals.

Dieser Kalibrierschein darf nur vollstindig und unveriindert weiterverbreitet werden. Ausziige oder Anderungen bedirfen der Genehmigung des

‘ausstellenden Kalibrierdaboratoriums.

This i riific may not be d other than in full except with the permission of the izsuing laboratory.
Datum Leiter des Kalibrierlaboratoriums Freigabe des Kalibrierscheins durch
Date Head of the calibration laborafory Approval of ificate of calibration by
27.03.2023 I

Dr. Chrisbian Sander Tim Spitz

Testo Industrial Services GmbH

Gewerbestralle 3
7182 Kirchzarten

Tel  +407881 D0201-8000 . t=stotis.de-
Fax +42 7881 20201-8010 infoitestotis.de.
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Kalibrier- und Priiflabor fir elektrische, mechanische, dimensionelle, thermodynamische, ~
analytische und Durchfluss-Messgréken

Calibration and testing laboratory for electrical, analytical and flow measurement quantities

L

SN
dacae ([ DAKKS

Deutsche

Py : Akkreditierungsstelle
erstellt durch das Kalibrierlaboratorium DKAS070-0100
issued by the calibration laboratory

Kalibrierschein / Calibration Certificate

T207936

Testo Industrial Services GmbH Kalibrierzeichen o
GewerbestraBBe 3 Calibration mark 15070-01-00
79199 Kirchzarten

2023-03
Gegenstand testo 175 Dieser Kalibrierschein dokumentiert die
Object metrologische Rickfihrbarkeit auf das

Intemationale Einheitensystem (S1). Die

Hersteller TESTOSE & Co.KGaA  TESTO SE & Co. KGaA A iy (pmerzeichner  ger

Manufacturer E peration for ditati
(EA} und der International Laboratory

Typ 0560 7207 06131212 Accreditation Cooperation (ILAC) zur

Type gegenseitigen Anerkennung der
K. 2. Die

Fabrikat/Serien Nr. 1234567890 _ beziehen sich R:r aluf den l:.z_llbne:ier:

Serial

e Konformitatsaussage pass

el Statement of conformity

Test eq

wd Weitere Informationen auf Seite 4

Custor| . ,
Further information see page 4
Auftrhgsnummer 087654321 / 0520 0201 The mutual recogniion of calibration
Ordel No. certificatec. The meacurement resulic
refer only to the calibration object The
. Iaboratory  di ot mak
Dptum der Kalibrierung 24.032023 it -oesab:ur m:'a ey
te of calibration interval. The user ic obliged fo have the
object recalibrated at g fete
intervals.
Konformitatsaussage
Statement of conformity pass

Weitere Informationen auf Seite 4
Further information see page 4

Dieser Kalibrierschein darf nur volstindig und unverindert weiterverbreitet werden. Ausziige oder Ands gen bedirfen der 1 des
‘ausstellenden Kalibrierdaboratoriums.
This calibrati riific may not be d other than in full except with the permission of the izsuing laboratory.
Datum Leiter des Kalibrierlaboratoriums Freigabe des Kalibrierscheins durch
Date Head of the calibration laborafory Approval of ificate of calibration by
|

27.03.2023 -

Dr. Chrisbian Sander Tim Spitz

Gewerbestralle 3 Tel  +407881 D0201-8000 . t=stotis.de-

Testo Industrial Services GmbH 70108 Kirchzarten  Fax +40768190001-8010 info@testobs.de 17




Kalibrier- und Priiflabor fir elektrische, mechanische, dimensionelle, thermodynamische,

T207936

- D
analytische und Durchfluss-MessgroBen 15n?[?3—§|-1m
Calibration and testing laboratory for electrical, mech . d analytical and flow measurement quantities
Kalibrierschein vom calibration cerfificate dated 27 .03.2023 2023-03
. . . - . .p: i Measuri esult
Kalibrierschein / Calibration Certificate Messergebnisse jono. i
(( DAKKS Kanal Channel —
Deutsche
erstellt durch das Kalibrierlaboratorium -
issued by the calibration laboratory 5 " " K h Zulsssige Messt.:lfkniigpemeit ¢
ezugswe esswe Abweichung = £
T207936 Reference value Measurad value UUT Devistion ) ‘Am:.ew’cahung Measurament un- £
Testo Industrial Services GmbH brierzei — Fes s erainty (k=2) 3
Kalibrierzeichen D-k- "
GewerbestraBBe 3 Calibration 15070-01-00
79199 Kirchzarten 2023-03 . . . . .
Gegenstand testo 175 il
Object b pass
Hersteller TESTO SE & Co. KGaA 3 pass
Manufacturer =
. Messunsicherheit E’g
Typ 0560 7207 . Zulassige S m
Type Bezugswert Messwert KG Abweichung Abweichun (k=2) tE
Fabrikat/Serien Nr. 1234567890 Reference value Measured value UUT Deviation Allowed devi v% N Measurement un- = -E
. we ) . ; . I
Serial number - certainty (k=2) 8 S lumgq_l gwrrt Msae;r:_Erf
Equipment Nr. 12345678 nentnatien.
Equipment rumber e i located
Priifmittel Nr. —
Test equipment no.
°C °C “C “C °C
Auftraggeber Musterkunde
Custor Musterstralie 4
ustomer Mustestalies 0,050 0,20 0,250 +0,50 0,030 pass
Auftragsnummer 987654321 / 0520 0204
Auftrags 45,097 4520 0,103 +0,60 0,030 pass
Datum der Kalibrierung
Datum der K 99,631 99,80 0,169 +0,90 0,030 pass
intervals.
Konformitatsaussage
Statement of conformity pass
Weitere Informationen auf Seite 4
Further information see page 4
Dieser Kalibrierschein darf nur vollstindig und unverandert weiterverbreitet werden. Ausziige oder And gen bedirfen der i des
ausstellenden Kalibrierlaboratoriums.
This calibrati riific may not be d other than in full except with the permission of the izsuing laboratory.
Datum Leiter des Kalibrierlaboratoriums Freigabe des Kalibrierscheins durch
Date Head of the calibration laborafory Approval of ificate of calibration by
27.03.2023 L:
Dr. Christian Sander Tim Spitz
Testo Industrial Services GmbH vl bt B T Gewsrbestafled  Tel +40785180801-8000  www testotis de

Testo Industrial Services GmbH

70100 Kirchzarten

Fax +407661 00001-83010

34

info@testotis.de



T207936

D-H-
16070-01-00

Kalibrierschein vom calibration certificate dated 27.03.2023 2023-03

T207936

D--
16070-01-00

Kalibrierschein vom calibration certificate dated 27.03.2023 202303

Messergebnisse Measurng resulis

Kanal channel —

" . o
Zulsssige Messunsicherneit | £'5
Bezugswert Messwert KG Abweichung : (k=2) ==
i - Abweichung E
Reference value Measured value UUT Deviation ’ ; Measurement un- E E
Allowed deviation - ”
certainty (k=2) a8
c c c c c
-0,050 0,20 0.250 +0.50 0,020 pass
45,087 45,20 0.103 +0.60 0,030 pass
99,631 99,80 0,188 +0.90 0,030 pass

Messunsicherheit Measurement uncertainty

Angegeben ist die erweiterte Messunsicherheit, die sich aus der Standardmessunsicherheit durch Multiplikation mit dem Er-
weiterungsfaktor k = 2 ergibt. Sie wurde gemal EA-4/02 M: 2022 ermittelt. Der Wert der Messgrole liegt mit einer Wahr-
scheinliichkeit von etwa 95 % im zugeordneten Werteintervall. Ein Antell fur die Langzeit-Instabilitat ist nicht enthalten.

The expanded uncertainty of measurement comesponding to the measurement results is stated as the standard uncertainty of measurement
multiplied by the coverage factor k = 2. This was determined in accordance with EA-4/02 M: 2022. Usually the true value is located within the
comresponding interval with a probability of approximately 95%. A ratio for the long-term instability is not included.

Bemerkungen Remarks

. ' Gewsrbesraled  Tel +40766100201-8000  wwwisstotis de
Testo Industrial Services GmbH 70100 Kirchzarten  Fax +407661000018010 infotestots.de o7

Konformitatsaussage Conformity staterment

Innerhalb der zulassigen Abweichung. *)

Inside the allowed deviation. *)

*} Die Konformitatsaussage erfolgt gemal der Entscheidungsregel ™Vertrauensniveau 95" mit einer Konformitatswahrschein-

lichkeit gréider 95%.

1) The statement of conformity is made according to the decision rule "confidence level 05" with a probability of conformity greater than 05%.

Zulassige Abweichung gemal: Hersteller.

Allowed deviation in accordance with manufacturer.

Die Einhaltung der zulassigen Abweichung wird im Kalibrierzertifikat wie folgt angezeigt:

The compliance to allowed deviation is represented on the calibration certificate as follows:
e —— ond M - - — fehung.

dar
Measured value and measurement uncertainty within specification pass I ¢ |
esswert innerhalb und i heit der issi Abweichung. Fail I + HI"
Measured value within and measurement uncertainty outside the specification.
esswert aulerhalb und M i it i der 3E5i) i
Measurad value outside and measurement uncertainty within the specification. fail I + e
esswert und Messunsicherheit auterhalb der zuldssigen Abweichung. Fail I + I [
Measured value and measurement uncertainty outside specification.

The German original text is valid in case of doubt.

- Ende des Kalibrierscheins -

- End of the calibration cerfificate -

Gewerbestralle 3 Tel +40 7881 00D01-2000 weaw testotis.de

Testo Industrial Services GmbH 70100 Kirchzarten  Fax +48 7661009018010  infoltestofs.de




T207936 T207936
D-K-
15070-01-00 150?[;'3"_00
Kalibrierschein vom calibration certificate dated 27.03.2023 2023-03 Kalibrierschein vom calibration certificate dated 27.03.2023 2023-03
Messergebnisse Measurng resuiis Konformititsaussage Conformity statement
Kanal channel — - .
Innerhalb der zulassigen Abweichung. *)
/ I"SIC.& the al cwe-:luce\: ation. 7) ) . . N B
N _ /Eu/ *} Die Konformitatsaussage erfolgt gemal der Entscheidungsregel ™Vertrauensniveau 95" mit einer Konform
e Messunsicherheit =t S
Bezugswert Messwert KG Abweichung Zu3ssige =8 lichkeit grofer 95%.
- i | = _ " Abweichung E 1) The statement of conformity is made according to the decision rule "confidence level 05" with a probability of conformity greater than 05%.
eference value Measured value UU Deviation lmarac toiating FEurement un- E =
certainty (k=2) m & Zulassige Abweichung gemal Hersteller
Allowed deviation in accordance with manufacturer.
/ Die Einhaltung der zuldssigen Abweichung wird im Kalibrierzerdifikat wie folgt angezeigt:
. . . - - The compliance to allowed devistion is represented on the calibration certificate as follows:
c C C C c I und M icherheit i der zuldssi ichung. | o |
o050 .20 0.250 2050 0.030 pass Pieasured value and measurement uncertainty within specification pass
innerhalb und i heit der issi Abweichung. )A I + HI"
/4&15( 45,20 0.103 +0.60 0.030 pass Measured value within and measurement uncertainty outside the specification. !
Messwert auferhalb und M i it der zylissi j il | ’ 4._|
1 Konformitatsaussage Conformity statement w1+ v

Innerhalb der zuldassigen Abweichung. ')
Inside the allowed deviation. *)
) Die Konformitatsaussage erfolgt gemaf der Entscheidungsregel "Vertrauensniveau 95" mit einer Konformitatswahrschein-

lichkeit gréRer 95%.
') The statement of conformity is made according to the decision rule "confidence level 95" with a probability of conformity greater than 95%.

[ B

Zuldssige Abweichung gemaf Hersteller.
Allowed deviation in accordance with manufacturer.

Die Einhaltung der zulassigen Abweichung wird im Kalibrierzertifikat wie folgt angezeigt:
The compliance to allowed deviation is represented on the calibration certificate as follows:

Messwert und Messunsicherheit innerhalb der zuldssigen Abweichung. ass I * o I
Measured value and measurement uncertainty within specification P

Messwert innerhalb und Messunsicherheit aufierhalb der zulédssigen Abweichung. fail I + '_.'I'I
Measured value within and measurement uncertainty outside the specification.

Messwert auRerhalb und Messunsicherheit innerhalb der zulédssigen Abweichung. fail I + |_|_._|
Measured value outside and measurement uncertainty within the specification.

Messwert und Messunsicherheit au3erhalb der zuldssigen Abweichung. tail I + I o
Measured value and measurement uncertainty outside specification.

. ’ GewerbesiraBed  Tel +40 7881008018000 www testotis de . ) Gewsrbestrale 3 Tel +40 7881000018000 www.testotis.de
Testo Industrial Services GmbH 70100 Kirchzarten  Fax +407661000018010  infoltestots.de = Testo Industrial Services GmbH 70100 Kirchzarten  Fax +497661 000019010 info@testotsde  ©F




KONFORMITATSBEWERTUNGEN UND ENTSCHEIDUNGSREGELN

Kalibrierung \/

,,Ist mein Gerat in Ordnung oder nicht“?

zulassige Mess-
Abweichung abweichung
Entscheidungs- Mess-

regel unsicherheit

Be sure. @

16.11.2023

Testo Industrial Services



KONFORMITATSBEWERTUNGEN UND ENTSCHEIDUNGSREGELN

Mess-

Herstellerspezifikation & Messabweichung By Be sure.

» Zulassige Abweichung = festgelegte Anforderungen (Toleranzintervall, Spezifikation):
* Bezieht sich haufig auf erlaubte Fehlergrenzen oder Genauigkeitsangaben des Herstellers

Obere _Gemei,,sam technische p

o Toleranzgrenze Einsatzbereich; : aten;

£ Fechtemesqyng "2 Fihlertyp

S Sensor: T

T Messbereich. kapazitiy

= éust:ert; 0..100 9%

2 enauigkeit bej 530 €1 23°Cund 19

:E) LW lede'.holbarkeig3 ¢ 2080k %, 35 %, 80 05

IS —Langzeitstabilitst. gf % rF.

ﬁ Tegnegefatufm eSSUng % rF Jahr

@ Sor:

> Messbereich: Pt10o 1/3

N Untere Genauigkeit pej 23°C 00..200°c e
Toleranzgrenze lederholbarkeir.” 201 K

—angzeitstabiliggr.  905°C
Einsatzbergjch Elektronik: |

16.11.2023 Testo Industrial Services 10



KONFORMITATSBEWERTUNGEN UND ENTSCHEIDUNGSREGELN

Mess-

Herstellerspezifikation & Messabweichung il Be sure.

» Zulassige Abweichung = festgelegte Anforderungen (Toleranzintervall, Spezifikation):
* Bezieht sich haufig auf erlaubte Fehlergrenzen oder Genauigkeitsangaben des Herstellers

» Messabweichung = Abweichung vom Messwert zum Bezugswert der Referenz

Obere Qemei,,sam technische p
- Toleranzgrenze Einsatzbereich, : aten
g Feuchtemessyng . "2¢h Fiihlertyp
2 Sensor- g T
2 jMes,Sbereich: Kapazity
3 Bezugswert Glggfmk gé;,gg%b d
ENauigkeit bej 730, °Cund j
ZE) LW lederholbar 153 C 2080075 © %35 % 8005
<) —Langzeitstablitst- 2? %rF
a @ Messwert Teg’eﬁi""‘"""essuns : [EM
«© or:
= Messbereich: PtI00 1/3 k|,
N Untere V(;ffnauigkeit bei 230, 100..200°C asse B
Toleranzgrenze L tederholbargeit. 201 K
greitstabiiy;  205°C
Einsatzbereich Hekoniy. 'L 1"

ik:  im Fihlerste

f cker -4, ° i
Handfuhlern im Handgr;;f’i% C;g &4
.. +85°C
- ass

16.11.2023 Testo Industrial Services 11




KONFORMITATSBEWERTUNGEN UND ENTSCHEIDUNGSREGELN

Herstellerspezifikation & Messabweichung

Mess-

abweichung

Be sure.

» Zulassige Abweichung = festgelegte Anforderungen (Toleranzintervall, Spezifikation):
* Bezieht sich haufig auf erlaubte Fehlergrenzen oder Genauigkeitsangaben des Herstellers

» Messabweichung = Abweichung vom Messwert zum Bezugswert der Referenz

Obere
Toleranzgrenze

@ Messwert

Zulassige Abweichung

Untere
@ Toleranzgrenze

16.11.2023 Testo Industrial Services 12




KONFORMITATSBEWERTUNGEN UND ENTSCHEIDUNGSREGELN

Messunsicherheit

Mess-

unsicherheit

Messungen liefern keine exakten Werte

» Der wahre Wert einer Messgrofie ist nie bekannt Ooq
&
N
» Quantitatives Mal3 fur die Streuung der Messergebnisse %

- Vergleichbarkeit von Messergebnissen
-> Aussage zur Qualitat der Messergebnisse

» Grundlage fir das Vertrauensniveau einer korrekten
Entscheidung bei der Konformitatsbewertung

16.11.2023 Testo Industrial Services 13



Messunsicherheit

Bewertung
Werden die festgelegten Anforderungen eingehalten?
Was ist mit der Messunsicherheit?

I I I v
(@)
c
>
<
(&]
0
=
2 Bezugswert
[ +U
(@)
‘®
8 @ Messwert
>
N oy @ Untere
@ ® Toleranzgrenze

@
Messunsicherheit

Intervall von dem man glaubt, dass der wahre Messwert (Messabweichung) mit
einer Wahrscheinlichkeit von etwa 95% liegt.

16.11.2023

14



KONFORMITATSBEWERTUNGEN UND ENTSCHEIDUNGSREGELN

Entschei-

Entscheidungsregeln dungsrege Be sure.

» Regel die beschreibt, wie die Messunsicherheit bei Konformitatsaussagen zu berlcksichtigen ist

» Steuerung des Risikos falscher Annahme Uber guard bands - Vertrauensniveau (direkter Zusammenhang
zur Messunsicherheit)

[ guard band | I Toleranzgrenze

Zulassige Abweichung

----------------- %-----"" “""'""_F"""""-""I Untere

I i Toleranzgrenze

16.11.2023 Testo Industrial Services 15



KONFORMITATSBEWERTUNGEN UND ENTSCHEIDUNGSREGELN

Entschei-

Entscheidungsregeln dungsrege Be sure.

» Regel die beschreibt, wie die Messunsicherheit bei Konformitatsaussagen zu berlcksichtigen ist

» Steuerung des Risikos falscher Annahme lber guard bands - Vertrauensniveau

v —pass X-fall Regel guard band  Max. Risiko
I I 1l v \ Obere bina
Y Toleranzgrenze Inar
o | guard band |
§ ------------------------------------------------------------- VN 95 1U <5%
'§ Akzeptanzbereich :,
'<C):2 Bezugswert
()
2
7
LU
E 1 -
N ¥ T I Untere

-L i Toleranzgrenze

16.11.2023 Testo Industrial Services 16



KONFORMITATSBEWERTUNGEN UND ENTSCHEIDUNGSREGELN

Entschei-

Entscheidungsregeln dungsrege Be sure.

» Regel die beschreibt, wie die Messunsicherheit bei Konformitatsaussagen zu berlcksichtigen ist

» Steuerung des Risikos falscher Annahme lber guard bands - Vertrauensniveau
v —pass X —fail

Regel guard band Max. Risiko
I I ] v \% Obere bina
N Toleranzgrenze Inar
o | guard band |
EE) VN 95 1U <5%
'§ Akzeptanzbereich :,_
-g — Bezugswert
()
2
7 J S S S S - -
©
: | I
— Untere

== J_ 4 Toleranzgrenze

16.11.2023 Testo Industrial Services 17



KONFORMITATSBEWERTUNGEN UND ENTSCHEIDUNGSREGELN

Entschei-

Entscheidungsregeln dungsrege Be sure.

» Regel die beschreibt, wie die Messunsicherheit bei Konformitatsaussagen zu berlcksichtigen ist

» Steuerung des Risikos falscher Annahme lber guard bands - Vertrauensniveau

v —pass X -falil guard band  Max. Risiko

| 1] 11 v V Obere .
_____________________________________________________________ Toleranzgrenze binar
VN 95 1U <5%
VN 85 ~0,5U <15%
Bezugswert

Zulassige Abweichung

--------------------- -r-----------““" Untere
1 i { Toleranzgrenze

AN
X
X
X
X

AN
N
X
X

X

16.11.2023 Testo Industrial Services 18



KONFORMITATSBEWERTUNGEN UND ENTSCHEIDUNGSREGELN

Entschei-

Entscheidungsregeln dungsrege Be sure.

» Regel die beschreibt, wie die Messunsicherheit bei Konformitatsaussagen zu berlcksichtigen ist

» Steuerung des Risikos falscher Annahme lber guard bands - Vertrauensniveau

v —pass X -falil guard band  Max. Risiko

o Toleranzgrenze binar
ﬁ% VN 95 1U <5%
S
: VN 85 05U  <15%
'<C):2 Bezugswert
S VN 50 ou <50%
2
>
" T Untere
-L i { Toleranzgrenze

v X X X X VN 95

v v X X X VN 85

v v 4 X X VN 50

16.11.2023 Testo Industrial Services 19



KONFORMITATSBEWERTUNGEN UND ENTSCHEIDUNGSREGELN

Entschei-

Entscheidungsregeln dungsrege Be sure.

» Regel die beschreibt, wie die Messunsicherheit bei Konformitatsaussagen zu berlcksichtigen ist

» Steuerung des Risikos falscher Annahme lber guard bands - Vertrauensniveau

v —pass X-fal v —cpass X-cfail guard band  Max. Risiko
I I Il \Y \Y Obere binar
_f Toleranzgrenze
;g” ------------------------------------------------------------- VN 95 1U <5%
[S]
2 VN 85 ~0,5U <15%
.<czz Bezugswert
o VN 50 ou < 50%
2
§ } nicht-binar
N ¥ T I Untere ILAC-G8 1U <5 % (pass)
T —_ ; Toleranzgrenze < 50 % (cpass)
_______________________________________________________ < 97,5 % (cfail)

VN 95

VN 85

VN 50

NN X X
X X X X

ILAC-G8 20

16.11.20



KONFORMITATSBEWERTUNGEN UND ENTSCHEIDUNGSREGELN

Welche Entscheidungsregel ist fir mich geeignet Be sure.
» Vertrauensniveau 95 (stringente Annahme) v —pass X-fail v —cpass X -cfail
v Kritische Messmittel und Prozesse | " m v v Obere

I Toleranzgrenze

v"Hohe Sicherheit der korrekten Annahme, auch bei
Messergebnissen nahe an der Toleranzgrenze

— erhdhte Quote an Ablehnungen, obwohl Messmittel
eigentlich in Ordnung

° Nicht immer beziglicher der Herstellerspezifikation
oder normativen Anforderungen anwendbar

Zuldssige Abweichung

e
1
H-&

T -I Untere
i { Toleranzgrenze

» \Vertrauensniveau 85
v Auch fur kritische Messmittel und Prozesse

v Kompromiss zwischen Sicherstellung der Qualitat und
Kosten

° Bewertung bezuglich Herstellerspezifikation oder
normativen Anforderungen einfacher anwendbar

'y
<
>
b

Y
>
>
>
s
&

16.11.2023 Testo Industrial Services 21



KONFORMITATSBEWERTUNGEN UND ENTSCHEIDUNGSREGELN

Welche Entscheidungsregel ist fir mich geeignet Be sure.
» Vertrauensniveau 50 (einfache Annahme) v —pass X-fail v —cpass X -cfail
v"Unkritische Messmittel und Prozesse | r m v v Obere

I Toleranzgrenze

v"Wenig fehlerhafte Ablehnungen

— Bei Messergebnissen nahe der Toleranzgrenze steigt
das Risiko fehlerhafter Annahmen

* Teilw. einzige sinnvolle Bewertungsgrundlage fur
bestimmte Messmittel

Zulassige Abweichung
;g

» ILAC-G8 (nicht binar)
v"Héchster Informationsgehalt
v'Erweiterung / Kombination von VN 95 und VN 50

v Flexibilitat der Bewertung > Der Anwender fallt die
Entscheidung der Eignung basierend auf den
Ergebnissen

""""" "{’T""I Untere
i { Toleranzgrenze
X
X
X
X

LGN

R N N
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KONFORMITATSBEWERTUNGEN UND ENTSCHEIDUNGSREGELN

Welche Entscheidungsregel ist fir mich geeignet Be sure.

Beispiele aus der Praxis

» Thermoregulierung in der neonatologischen
Intensivstation
» Anforderung an Messtechnik
* Regelbereich: 34 °C bis 38 °C
° Prozesstoleranz: + 0,20 K
* Auswahl/Spezifikation: 0,16 K (Pt100 A)

» Kiritikalitat = Kritisch

» Empfehlung Entscheidungsregel
° Vertrauensniveau 95 oder 85
* ILAC-G8 (pass)
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KONFORMITATSBEWERTUNGEN UND ENTSCHEIDUNGSREGELN

Welche Entscheidungsregel ist fir mich geeignet Be sure.

Beispiele aus der Praxis
» Temperaturiilberwachung in Lagerhalle flr Arzneimittel

» Anforderung an Messtechnik
* Regelbereich: 15 °C bis 25 °C
° Prozesstoleranz: + 0,50 K
* Auswahl/Spezifikation: 0,3 K (NTC)

» Kiritikalitat = Unkritisch

» Empfehlung Entscheidungsregel
* Vertrauensniveau 50
° ILAC-GS8 (cpass)
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KONFORMITATSBEWERTUNGEN UND ENTSCHEIDUNGSREGELN

Zusammenfassung Be sure.

» Regelmalige Kalibrierung und die Bewertung der
Herstellerspezifikation die Qualitat Ihrer Messergebnisse sichert

» Aufgrund der Messunsicherheit besteht das Risiko fehlerhafter
Entscheidungen

» Entscheidungsregeln steuern das maximal zuléassige Risko fir die
Bewertung der Messmittel

* Kritischer Prozess - Vertrauensniveau 95 oder 85
* Unkritischer Prozess = Vertrauensniveau 50

* Flexible Bewertung ftr kritische und unkritische Prozesse und
Anwendungen -> nicht-bindre Entscheidungsregel ILAC-G8

» Die Wahl der Entscheidungsregel beginnt bei der Bewertung der eigenen Prozesse
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Kalibrierlaboratorium fiir elekinische, mechanische, dimensionelle, thermodynamische, analytische ncetn

und Durchfluss-Messgrofen

Calibration laboratory for electrical, 1, di analytical and flow rate measured quantities

Kalibrierschein / Calibration Certificate ih:m (( DAKKS
Miredteerungztelle
D-¥-15070-01-10

erstellt durch das Kalibrierlaboratorium
issued by the calibration laboratory

T188360
Testo Industrial Services GmbH Kalibrierzeichen o
KurhessenstraBe 11 Calibration mark 15070-01-10
64546 Morfelden-Walldorf
2022-06
Gegenstand testo 174T, Mini- Diesar Kalibrierschein dokumantiert die
Object Datenlogger Temperatur matrologische Rickflhrbarkeit auf das
Internationale Einmitenqr_stam {Sl). Dia
Hersteller TESTO SE & Co. KGaA ﬂﬁ}}ﬁsﬂmgﬂ oontarzaichner - ot
Manufacturer n for
(EA) und dﬂr International Laboratory
Typ 0572 1560 Accraditation Cooperation (ILAC) zur
Type gegensemgen Anerkennung CBr
FabrkatiSerien Nr. 37048664 g;*;";;’“ [ m;ﬁﬁ‘“gﬂ
Serial number keine  Emplehlung  iber
Kalibrigrintarvall. Fir die Fastiegung
Equipment Nr. und Einhaltung wvon Fristen  zur
i number Wiederholung der Kalibrisrung ist der
Equipment Benutzer verantwortlich.
Priifmittel Nr. This calibration certificate documents
Test equipmant no. the metrological traceabilty to the

International System of Units (S} The
DAKKS is signatory to the mulflateral
Auftraggeber agreements of the Eurgpean co-
Customer operation for Acoreditation (EA) and of
the International Laboratory
Accreditafon Cooperafion (ILAC) for
Auftragsnummer the muiual recognition of calibration
Q‘dQFNE) certificates. The measurement results
) refer only to the calibration objact The
laboratory doos not maks any

Datum der Kalibrierung 17.06.2022 about
Date of calibration infarval. The user is Dbl\'ged io have fhie
gigecf recafibrated &t appropriate
Datum der Rekalibrizrung 17.06.2023 intervals.
Date of re-calibration
Konformitatsaussage = Messwert(e) innerhalb der zulssigen Abweichung
Statement of conformity Measured value(s) within the allowed deviation
Weitere Informationen auf Seite 4 0 Messwert(e) ausserhalb der zuldssigen Abweichung
Further informafion see page 4 Moasured value(s) oulside the allowed deviafon
in darf nur ig und dart wai rbmitat wardan. Auszoge odar A badarian dar G i das

iasar
auseballerlden Kalibrierkaboratoriums.
This calibration cartificate may not be reproduced other than in full except with the permission of the issuing laboratory.

Datum Leiter des Kalibrierlaboratoriums Freigabe des Kalibrierscheins durch
Dafe Head of the calibration laboratory Approval cartificate of calibration by

17.06.2022

Dr. Christian Sander Maren Saenger

Gewerbastrafia 3 Tel  +487661 009018000 wanw teatotis de

Testo Industrial Services GmbH 70100 Kirchzarten  Fax +40 7661 000018010  info@lsstotis.de

4

Kalibrierschein vom calibration ceriificate dated 17.06.2022

T188360

D-K-
15070-04-10

2022-06

Messergebnisse |jeasyring resulls

Kanal Channal —

P Messunsicherheit
Bezugswert Messwert KG Abweichung assige k=2)
Referenca value Maasured valus UUT Daviation Allowad dov j_n'%j Maasurament
e uncartainty (k=2)
°C =C =C °C C
-18,306 -18,40 0,09 08 0,32 pass
-0,259 0,37 0,11 0,6 0,32 pass
29,915 29,67 0,24 0,6 0,34 pass

Messunsicherheit Measurement unce ainly

Angegeben ist die erweiterte Messunsicherheit, die sich aus der Standardmessunsicherheit durch Multiplikation mit dem Er-
weiterungsfakior k= 2 ergibt. Sie wurde gemas EA-4/02 M:2022 ermittelt. Der Wert der MessgroBe liegt mit einer Wahr-

scheinlichkeit von eMa 95 % im zugecrdneten Werteintervall. Ein Anteil fOr die Langzeit-Instabilitat ist nicht enthalten
: Sp + r

d as the standard u

Tha axpanded Lo
ad by the co factor datarmined in
ponding interval with a probability o [q:. oximately 95%.

Bemerkungen Remarks

result
ance with EA-4/02

2022, U

) GewsrbesiraBe 3 Tel +49766100001-8000  wonw testolisds
Testo Industrial Services GmbH 79190 Kirchzarien  Fax +4 7661 90801-8010

y the true
for the long-term instability is not included.

info@estotis.de

a4




Erwartungshaltung an den Kalibrierschein Be sure.

e . Was wollen unsere Kunden?
o ——— Neue Kalibriermarke auf dem Gerét
Kallorerschein/ Callbration Ceticate s ((pnias Kalibrierschein mit der Konformitatsaussage: pass

< rerunzere
erstellt durch das Kalibrierlaboratorium 0-%-15070-01-20

— Die Dokumentation muss ,auditsicher” sein

Testo Industrial Services GmbH Kalibrierzeichen

ok
Kurhessenstrafe 11 Calibration mark 15070.01-10
64546 Morfelden-Walldorf 200908

Gegenstand testo 74T, Mini-

Obyect Datenlogger Temperatur

Hersteller TESTO SE & Co. KGaA

Manutacturer

Was bendtigen unsere Kunden (ISO 9001 / IATF 16949)?
oo R B Ruckfiihrungsnachweis
Nachweis der Eignung der Messmittel

Equipment Nr.
Equipment number

Prifmittel Nr.
Test equipment no.

Auftraggeber
Customer

Auftragsnummer
Order No.

mea: re
rafar anly to the calibration object The

B e Ea i Was mochten die meisten Kunden nicht?
Datum der Rekalibrierung 17.06.2023 e rated ©

Date of re-calibration

o st Kalibrierschein ,,lesen®

Statemant of conformity = Moasurad value(s) within the allowed deviation
Weitere Informationen auf Seite 4

R 7 R Messergebnisse auswerten und nutzen (Korrekturen, Drift, etc.)

Diesar Kalibrierschein darf nur volistandig und unverandert weiteverbreitet werden. Ausz0ge oder Anderungen bedarien der Genehmigung des
‘ausstallenden Kaiibrieriaboratonums.

e Ruckfragen zu Auftrag oder Kalibrierverfahren (Messpunkte, Spezifikationen, etc.)
@g@ g’”ﬁ Kalibrierschein mit der Konformitatsaussage: fail

Testo Industrial Services GmbH P o e omoiany  weoted
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Erwartungshaltung an den Kalibrierschein Be sure.

T188360

ok
15070-01-10
Kalibrierschein vom calibration certificate dated 17.06.2022 2022-06

sk Messunsicherneit | £
Bezugswert Messwert KG Abweichung useie (#=2) 4%
Raferanca valua aasurad valua UUT Doviation Asicnang Moasuroment £
awed daviaien | ncartainty (k=2) s

B < < < B

8,308 18,40 008 €6 032 pass
258 PE o1 06 032 pass
29915 2967 024 €8 034 pass

Testo Industrial Services GmbH

Warum werden Kalibrierdaten nur selten genutzt?
Kalibrierscheine sind nicht einfach zu lesen
Zu viele Informationen unibersichtlich dargestellt
Interpretation der Daten benétigt Know-How

Kalibrierscheine von untersch. Laboren sind zu unterschiedlich

Datentbertragung ist aufwéandig und fehleranfallig

16.11.2023
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Be sure.

» DIGITALE TRANSFORMATION = UTILITY MODEL

» DER DIGITALE KALIBRIERSCHEIN — DCC

» ANWENDUNG IM KALIBRIERPROZESS

AGENDA

» VORTEILE DCC

Testo Industrial Services 30




Digitale Transformation — Utility Model Be sure-w

Level 5: Maschinen kontrollierbarerer Inhalt

Level 4: Maschinen lesbarer und interpretierbarer Inhalt

Level 3: Maschinen lesbarer und ausfuhrbarer Inhalt

Level 2: Maschinen lesbares Dokument XML \
Level 1: Digitales Dokument ‘ %:

Level O: Paper

16.11.2023 31



DIGITALER KALIBRIERSCHEIN - DCC

Was ist der DCC

it fr elekirische,
und Durchfussessgofen

for slectical

Kalibrierschein / Calibration Certificate

erstellt durch das Kalibrierlaboratorium
issued by the calibration laboratory

Equipment number

Pristmittel Nr.

T188360
Testo Industrial Services GmbH Kalibrierzeichen ox
KurhessenstraBe 11 Calibration mark 15070-01-10
64546 Morfelden-Walldorf 202206
Gegenstand testo 174T, Mini- Dot ket dokonenior o
Ojet Datenlogger Temperatur Rickilhbarkell au das.
(SD). Die
Hersteller TESTO SE & Co. KG2A
Marutacturer
Typ 0572 1580
Type
Fabrikat/Serien Nr. 37046684
Sorial rumber
Equipment Nr.

Test equipment no.
Auftraggeber
Customer
Lobaratory
Accediafon Cooparaton, (LA for
Adfragenummer
Orda it msmnraannm,ve:t Ths
laboralory  doss
Datum der Kelbrierung 17.06:2022 vt ont tho eateravgn
interval. The usar is obige to have the
iec realtaied ot apmogiae
Datum der Rel ka]bnevu ing 17.06.2023 tarvals.
Date ofre-caira
Konformititsaussage = nerhalb der zuldssigen
Statement of conformity Mmoo S v
Wellao loxmasonen aui Seits 4 o Zulassige
Furter infrmation s Noomrad vatos) ot 1o alomod it

aussialandan Kaibrr

loer Kalbiacheinda vl nd uvorador weiroboil wardon, Auszi o Andorngen bdron dar Gonchrigung s
raboralor

Datum

Lefter des
Date Head alhe galibration laboratary
17.06.2022

Dr. Ghristian Sander

g
Approval

durch
certificate of calibration by

Maren Saenger

Gowsrtestsfisd T 40
Testo Industrial Services GmbH 79199 Kichzarien  Fan 149

Be sure.

Be sure. % B

Pigwali®se:
Certificate
Rer.RGG.heinhall

10100101 10101010 10101010 11010101
01011100 19930.911 0

samiie e

10100101 10101010 101014

et

ationen des

10119011 1001110 001

01601110 oeuge 101
10101010 10010011 101
00110100 10100101 1010

Authentifizierte, verschliisselte und signierte Ubertragung von einheitlich

Interpretierbaren Kalibrierergebnissen nach festem Schema

rscheins!

16.11.2023
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Was ist der DCC?

—<dcc:digitalCalibrationCertificate xsi:schemaLocation="https://ptb.de/dcc https://ptb.de/dcc/v3.1.1

i elekrsche, . Ssche, anaytische - A —<dcc:administrativeData>
und Durchfiuss-Messgrofien +<dcc:dccSoftware></decc:dccSoftware>
Gaibratonsboratoy forelecticl mechanica dimensions. thermocymanic. anayicaland fow aie measured quaides
—<dcc:coreData>
<dcc:countryCodelS03166_1>DE</dcc:countryCodeIS03166_1>
Kalibrierschein / Calibration Certificate (( paras <dcc:usedLangCodelS0639_1>de</dcc:usedLangCodeISO639_1>
Areiurungenate <dcc:usedLangCodeIS0639_1>en</dcc:usedLangCodelS0639_1>
;’S":s:‘b‘; “t:: C‘:; r“;‘:::\‘::‘n‘:t'::;"‘“m prsmen <dcc:mandatoryLangCodeIS0639_1>de</dcc:mandatoryLangCodelSO639_1>
Ti8830 <dcc:uniqueldentifier>00000</dcc:uniqueldentifier>
Testo Industrial Services GmbH Kalibrierzeichen o —<dcc:identifications>
g;’g;%s;%ﬁ::s:x alldort Calibration mark oo —<dcc:identification>
202206 <dcc:issuer>calibrationLaboratory</dcc:issuer>
Gegenstand testo 174T, Min- Disser Kalibrierschein dokumentiort ie <dcc:value>123456789</dcc:value>
bjoct Datenlogger Temperatur T ratanal Enratang s &) 0 —<dcc:name>
Hersteller TESTO SE & Co. KGaA E}?&;ﬁmﬁﬁﬁﬂﬁzha <decc:content lang="de">Auftragsnummer</dcc:content>
e 0572 1560 Aontochtion Gooporaton, (LAGT o <dcc:content lang="en">Order No.</dcc:content>

dor
e :@;ﬁm o Y.:”m‘”;.;;; </dcc:name>
Fabrikat/Serien Nr. 37048684 i Do Lobormiormn gt - - :
FebriavSe Coersand b Laborsorim g </dcc:identification>
Kalibr evall. Fir die Festl -3 ¥ 3
Equipment i Kaltrirnall Fir de Festlegung </dcc:identifications>
Eapmont mbar ot varamoan % <dcc:beginPerformanceDate>2023-03-29</dcc:beginPerformanceDate>
ﬁ:{fzztﬂm-m i caftraton cotfcato documnte <dcc:endPerformanceDate>2023-03-29</dcc:endPerformanceDate>
Autaggsber B e o ton mubtiors <dcc:performanceLocation>customer</dcc: performanceLocation>
reements the Eu
Customer cperation for Accrecttaton (E4) and of </decc:coreData>
the Internafional Laborat <d 't ~
Accreditaion Cooperation (ILAC) for — -
Auftragsnummer the mutual recopniton of cabvation ce:ntems.
Crder o rafer anly io the caftraion object The —<dcc:name>
labore does not  make - -
Datum der Kalbrierung 17.06.2022 Tecorondatan sbout e catbvion <dcc:content>Kalibriergegenstand</dcc:content>
Dato of calibration interval. The user is obliged to have the
otioc receltaiod ai spmomriao </dcc:name>
Datum der Rekalibrierun 17.08.2023 inrval o
Date of re-calibration o —<dcc:description>
Konformitatsaussage 5 Messwert(e) innerhalb der zulassigen Abweichung —<dcc:content>
Statement of conformity Moasured valueis) within tho allowad doviation

Temperaturfiihler Pt-100 Platin-Widerstandsthermometer inkl. Anzeigegerét.

Weitere Informationen auf Seite 4 O der zuldssigen
Further. lion see page 4 Measured valueis) outside the aliowed deviaton </dce:content>
Dieser Kalibrierschein darf nur vollstandig und urverandert weiterverbmitet werden. Auszage oder Anderungen bedarien der Genehmigung des </dCC: descrlptlon>
Sussilindan Kalbvafaboratorans —<dcc:item id="displayDevice">
- : playDevice
Datum Leiter des Kalibrierlaboraioriums Freigabe des Kalibrierscheins durch — -
Date Head offhe calibration laboratory Aﬂp(gm’iﬂ certificate of calibration by <dcc .name>
<dcc:content lang="de">Gegenstand</dcc:content>
7.06.2022 -
! or. Shuichian Sander Maren Saehger <dcc:content lang="en">Object</dcc:content>
</dcc:name>
—<dcc:description>
Testo Industrial Services GmbH oo vn Pt 0700 010000 meormna ¥ <dcc:content>Klimapriifkammer</dcc:content>

Authentifizierte, verschliisselte und signierte Ubertragung von einheitlich
interpretierbaren Kalibrierergebnissen nach festem Schema
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Aufnahme und Weiterverarbeitung von Kalibrierdaten Be Sure-w

Anwender > > Anwender

Kalibierauftrag

Anforderungen,
Messpunkte,
Anweisungen,...

16.11.2023 34



KALIBRIERPROZESS, QM UND FERTIGUNG

Aufnahme und Weiterverarbeitung von Kalibrierdaten

Anwender

Kalibierauftrag

A 4

Kalibrierung
durchfuhren

Kalibrierlaboratorium

Anforderungen,
Messpunkte,

Anweisungen,...

Probe

Reference

Thermostat

Aufnahme und
Weiterverar-
beitung der
Messdaten

A 4

Anwender

Be sure.

16.11.2023

Testo Industrial Services
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KALIBRIERPROZESS, QM UND FERTIGUNG

Aufnahme und Weiterverarbeitung von Kalibrierdaten Besure.

Anwender

Kalibierauftrag

v

Kalibrierung
durchfuhren

Kalibrierlaboratorium

Zertifikat
erstellen

Anforderungen,
Messpunkte,
Anweisungen,...

Probe

Reference

Thermostat

Aufnahme und
Weiterverar-
beitung der
Messdaten

Ubertrag der
Kalibrierer-
gebnisse und
Freigabe Zertifikat

v

Anwender

16.11.2023

Testo Industrial Services
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KALIBRIERPROZESS, QM UND FERTIGUNG

Aufnahme und Weiterverarbeitung von Kalibrierdaten Besure.

v

Kalibrierlahg

Zertifikat und
Kalibrierung Zertifikat Marke zur

Anwender Anwender

Kalibierauftrag durchfithren erstellen Verfugung

stellen

Reference

Thermostat

Anforderungen, Aufnahme und Ubertrag der Versand analog
Messpunkte, Weiterverar- Kalibrierer- Papier oder digital
Anweisungen,... beitung der gebnisse und pdf

Messdaten Freigabe Zertifikat

16.11.2023 Testo Industrial Services 37



KALIBRIERPROZESS, QM UND FERTIGUNG

Aufnahme und Weiterverarbeitung von Kalibrierdaten Besure.

A 4
A 4

Anwender

Kalibrierlahgatorium

Zertifikat und
Kalibrierung Zertifikat Marke zur Prifung und

Anwender

Kalibierauftrag

durchfihren erstellen Verfligung Freigabe
stellen

Anforderungen, Aufnahme und Ubertrag der Versand analog Prifung der

Messpunkte, Weiterverar- Kalibrierer- Papier oder digital Kalibrierer-

Anweisungen,... beitung der gebnisse und pdf gebnisse und
Messdaten Freigabe Zertifikat formale

Richtigkeit
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KALIBRIERPROZESS, QM UND FERTIGUNG

Aufnahme und Weiterverarbeitung von Kalibrierdaten Besure.

Kalibrierlahg

Anwender

- N Zertifikat und ) _
Kalibierauftrag Kalibrierung Zertifikat Marke zur Prufung und Einsatz

durchfihren erstellen Verfligung Freigabe Messmittel
stellen

Display
unit

Reference

Probe

Thermostat

Anforderungen, Aufnahme und Ubertrag der Versand analog Prifung der Teilw. unter
Messpunkte, Weiterverar- Kalibrierer- Papier oder digital Kalibrierer- Verwendung von
Anweisungen,... beitung der gebnisse und pdf gebnisse und Korrekturdaten
Messdaten Freigabe Zertifikat formale
Richtigkeit
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KALIBRIERPROZESS, QM UND FERTIGUNG

Aufnahme und Weiterverarbeitung von Kalibrierdaten Besure.

Anwender > Kalibrierlaboratorium > Anwender

Kalibrierung DCC DCC DCC DCC

: . . einbinden +
durchfiihren erstellen ubertragen analysieren Einsatz

Kalibierauftrag

Display
unit

P
Dig. Calib.
Certificate

—o N

Dig. Calib.
Certificate

Probe Reference

Thermostat

Anforderungen, Aufnahme und Ubertrag der Elektronischer IT-gestltzte Einsatz unter

Messpunkte, Weiterverar- Kalibrierer- Versand, Cloud Prifung, Verwendung von

Anweisungen,... beitung der gebnisse und etc. Validierung Korrekturdaten aus
Messdaten Freigabe Zertifikat DCC
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KALIBRIERPROZESS, QM UND FERTIGUNG

Vorteile fur alle Kunden

» Nicht alle Kunden werden das Potential durch die
Verwendung der Kalibrierdaten aus dem DCC auch
nutzen wollen oder kdonnen

» Welche Vorteile bieten sich fir diese Anwender von
Messgeraten

Be sure.

16.11.2023 Testo Industrial Services
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KALIBRIERPROZESS, QM UND FERTIGUNG

Vorteile fur alle Kunden

Be sure.

» Nicht alle Kunden werden das Potential durch die
Verwendung der Kalibrierdaten aus dem DCC auch ‘
nutzen wollen oder kdonnen -

» Welche Vorteile bieten sich fir diese Anwender von
Messgeraten

Gerate-
betreiber

e

Neue Kalibriermarke auf dem Gerat o N

* Menschenlesbare Kalibriermarke wird durch DGEa:
maschinenlesbaren DCC erganzt

download
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KALIBRIERPROZESS, QM UND FERTIGUNG

Vorteile fur alle Kunden

» Nicht alle Kunden werden das Potential durch die
Verwendung der Kalibrierdaten aus dem DCC auch
nutzen wollen oder kdonnen

» Welche Vorteile bieten sich fir diese Anwender von
Messgeraten

Die Dokumentation muss auditsicher sein

* Menschenlesbare Kalibriermarke wird durch
maschinenlesbaren DCC erganzt

* Nutzer sieht sofort, ob Zertifikat gultig ist, die
Ruckfihrbarkeit gewahrleistet wird und die
vorgegebene Struktur (GP) benutzt wurde

Gerate-
betreiber

Dig. Calib.
Certificate

16.11.2023 Testo Industrial Servi

Be sure.




KALIBRIERPROZESS, QM UND FERTIGUNG

Vorteile fur alle Kunden Be sure.

» Nicht alle Kunden werden das Potential durch die
Verwendung der Kalibrierdaten aus dem DCC auch
nutzen wollen oder kdonnen

© METAS 1N\
Dig. Calib.

» Welche Vorteile bieten sich fur diese Anwender von
Messgeraten Labor A

Keine Rluckfragen stellen

* Durch das verwendete XML-Schemata (GP) sind die
Inhalte klar und eindeutig definiert

* Der DCC speichert Messpunkte, -reihe,

Spezifikation, Entscheidungsregel etc. —& D ‘
Dig. Calib.
* Austauschbarkeit von Kalibriedienstleistern Cegrtificat;:: -

sichergestellt
Labor B

1:1 Inhaltsmatch

* Erfordert DCC Standards fir die Messgrof3en
und Messgerate

* ,,Das Kalibrierzertifikat lesen zu mussen* entfallt
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DIGITALER KALIBRIERSCHEIN - DCC

DCC zusammengefasst

» Frei von Medienbriichen
* Im Kalibrierlabor
* Bei der Ubertragung
* In Industrie (beim Einsatz)

» Datenintegritat
* Klare und fehlerlose Daten
* Weltweit einzigartig und klar
* Langfristige Bewahrung
* Echtheit / Sicherheit

» Schnelle Standardisierung (GP)

° Metrologische Netzwerke auf internationaler und

nationaler Buhne
° Normierung und Richtlinien

Be sure.

Wirtschaftlichkeit

* Im Kalibrierlabor: geringer Migrationsaufwand

* In Industrie: je nach Anforderung und IT-Kenntnis
* Hohere Prozesseffizienz (insbes. Industrie)

Qualitat

* Einfache und fehlerfreie Verwendung von
Messergebnissen und Korrekturen

* Auditsicherheit durch Verwendung von
standardisierten DCC Templates (GP)

).

16.11.2023
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DIGITALER KALIBRIERSCHEIN - DCC

Wo stehen wir heute?

» Internationale Konferenzen zur Weiterentwicklung
* 2023: 1146 Teilnehmer aus tber 93 Landern
* 2024. Nachster Termin im Februar geplant

» Kooperation mit Partnern aus der Industrie
* Vorstellung auf der IMEKO Konferenz 2024 in Hamburg

Be sure.

16.11.2023 Testo Industrial Services
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DIGITALER KALIBRIERSCHEIN - DCC

PRIMAS exchange Be sure.

e Erlaubt automatisierten Zugriff oder Prifmittelfreigaben
‘z Rexlﬂﬂﬁi’ direkt aus den Kundensystemen/-anwendungen — auch
fur Benutzer, die nicht bei PRIMAS online registriert sind.

Erfassung des
Kalibrierauftrags
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Vielen Dank fur Ihre Teilnahme bei unserem ,,Qualitat im Dialog“ in Leipzig.

Wir freuen uns bereits auf das nachste Treffen mit lhnen!

Wir wirden uns sehr tiber ein kurzes

Feedback zum QID Leipzig freuen!
O I D Einfach den QR-Code scannen & ausftllen.

QUALITAT IM DIALOG
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