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AGENDA
► UNTERSCHEIDUNG ISO & DAKKS 
► DAS RICHTIGE KALIBRIERINTERVALL
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Unterschied ISO & DAkkS 
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Definition gemäß VIM:

„Tätigkeiten zur Ermittlung des Zusammenhangs zwischen den ausgegebenen Werten eines Messgerätes oder 
einer Messeinrichtung oder den von einer Maßverkörperung oder von einem Referenzmaterial dargestellten 
Werten und den zugehörigen, durch Normale festgelegten Werten einer Messgröße unter vorgegebenen 
Bedingungen.“

Diese Dienstleistung umfasst zusätzlich das Protokollieren der Messwerte, das Ausstellen des Zertifikates und 
das Anbringen der Gültigkeitsmarken.

Definition Kalibrierung
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► Die Normenfamilie der DIN EN ISO 9000 fordert Prüfmittel regelmäßig und rückführbar zu kalibrieren

► Die Kalibrierung von Messgeräten ist auch dort zwingend notwendig, wo qualitätsrelevante Messungen 
durchgeführt werden: 
• Wareneingang/-ausgang
• Produktion / Montage / Fertigung-QS / Messraum
• Service (After Sales)

► Zudem sichert eine regelmäßige Kalibrierung:
• Zuverlässige Messergebnisse 
• Sichere und fehlerfreie Prüfmittel
• Auditsicherheit
• Steigerung der Herstellqualität
• Vermeidung von Ausschuss und Nacharbeit
• Schutz vor eventuellen Ersatzansprüchen

Warum wird eine Kalibrierung benötigt?
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Generelle Unterschiede:
Layout 

Anzahl der Messungen
Akkreditierung durch die DAkkS nach 

ISO/ IEC 17025:2018
Regelmäßige Überwachungen

Fachpersonal
Genauigkeit 

Messunsicherheitsberechnung 

► Der wesentliche Unterschied liegt in der Anerkennung der Kalibrierscheine 
• Eine ISO-Kalibrierung unterliegt immer der Selbstverpflichtung des Labors
• Ein DAkkS-Kalibrierscheine wird in Form, Aufbau und Inhalt regelmäßig von der Akkreditierungsstelle 

(DAkkS) geprüft und überwacht

Unterschied ISO- und DAkkS-Kalibrierzertifikate
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► Höchste Zuverlässigkeit
• nachvollziehbare Messergebnisse
• bestmöglichster Genauigkeit
• kleinster Messunsicherheit

► Vor Gericht verbindlich

► Unter staatlicher Aufsicht

► Internationale Gültigkeit

► Rückführbarkeit bestätigt

► Bestätigung der Einhaltung der ISO-Norm 17025 
(Allgemeine Anforderungen an die Kompetenz von Prüf- und Kalibrierlaboratorien)

► Ideal für beispielsweise: 
• Werksnormale / Referenzen
• Pharmazie
• Medizintechnik
• Sachverständige 
• IATF 16949

Warum DAkkS- Kalibrierscheine?
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► Titel + Name Akkreditierungsstelle

► Name + Anschrift Laboratorium + Akkreditierungsnummer

► Fortlaufende Zertifikatsnummer

► Name und Anschrift des Kunden

► Angabe des angewendeten Verfahrens

► Bezeichnung Kalibriergegenstand

► Datum Durchführung Kalibrierung

► Messwerte 

► Name, Stellung und Unterschrift der Person, die den Kalibrierschein genehmigt

► Anzahl der Zertifikatsseiten

► Angabe der Umgebungsbedingungen und speziellen Prüfbedingungen

► Angabe der Messunsicherheit

► Rückführbarkeit

► Ort der Kalibrierung

► Hinweis, dass eine Weitergabe ohne Erlaubnis des Laboratoriums nur in gedruckter Version stattfinden darf

DAkkS-Kalibrierschein
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DAkkS-Kalibrierscheine
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► Diejenigen, bei denen Prüfmittelüberwachung & Kalibrierung erforderlich ist

► Rückführbar auf nationale Normale

► Einhaltung der Anforderungen an metrologischer Rückführbarkeit

► Darstellung der Messergebnisse nach ISO 17025

► Erfüllen die Anforderungen von:
• ISO 9001:2008
• ISO 10012:2003
• ISO 13485 – 2003
• GMP
• FDA
• QS 9000
• VDA 6.1
• ISO TS - 16949
• HACCP / LMHV 

Wer benötigt ISO-Kalibrierzertifikate?
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► Messwerte

► Beschreibung und Identifikation des zu kalibrierenden Messmittels (Gerät, Sonde, Typ, Seriennr., Inventarnr., EQ-Nr., 
Auftraggeber, Kundennr., Auftragsnr.)

► Kalibrierdatum

► Kalibrierergebnisse NACH oder VOR einer Justierung oder Reparatur

► Identifikation Messverfahren

► Rückführbarkeit

► Umgebungsbedingungen

► Identifikation des Bearbeiters und des Leiters

► Angabe der Messunsicherheit 

► Zertifikatsnummer

► Zulässige Abweichung

► Einsatzbeschränkungen

► Angabe über empfohlenes Re-Kalibierdatum

ISO-Kalibrierzertifikat
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ISO-Kalibrierzertifikat
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Das richtige Kalibrierintervall
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► Empfehlung der Hersteller und Dienstleister: Jährlich!

• Kalibrieren so oft wie nötig, nicht so oft als möglich …

• …oder vor dem Einsatz.

► Als Entscheidungshilfe empfiehlt es sich, eine Nutzwertanalyse durchzuführen. 

► In dieser Analyse werden die Risiken und  Rahmenbedingungen wie z. B. Nutzungshäufigkeit, Einsatzort, 
Konsequenz von Fehlmessungen und bisherige Kalibierergebnisse mit Punkten bewertet und in einem 
zweiten Schritt grafisch dargestellt. Aus dieser Grafik kann dann das passende Intervall abgelesen werden

Wie wähle ich das richtige Kalibrierintervall?
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Faktoren, die bei der Wahl des Kalibrierzyklus 
berücksichtigt werden sollten

Festlegung
des ersten
Kalibrier-
intervalls

Einsatzbedingungen
Eigenschaften des

Prüfmittels

Ausmaß eventueller
Folgeschäden bei

fehlerhaften Prüfmitteln
Empfehlung des

Herstellers

Umgebungseinflüsse
Erfahrungen mit

ähnlichen Prüfmitteln

Messgeräteunsicherheit 
des PM im Verhältnis 
zur Forderung an das
zu prüfende Merkmal

Forderungen von
Kunden, Behörden,

Normen
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Vorschlag für eine kostenneutrale Dynamisierung: Eine vollwertige Dynamisierung fordert ein hohes Maß an 
Zeit und Kosten und bindet Ressourcen! 
Bewertung der gewählten Einflussfaktoren. Hier: Nutzungshäufigkeit, Einsatzort, Verschleißverhalten und 
Konsequenz einer Fehlmessung:

1. Nutzungshäufigkeit
selten = 0, normal = 1, oft = 2, sehr oft = 3

2. Einsatzort
Messraum = 1, QS Prüfung = 2, Fertigung = 3

3. Verschleißverhalten (Erfahrung der Nutzer)
kaum = 0, gering = 1, hoch = 2, sehr hoch = 3

4. Konsequenzen von Fehlmessungen
kaum = 0, gering = 1, hoch = 2, sehr hoch = 3

Nutzwertanalyse: Risikobewertung
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► Ergebnis der letzten Kalibrierungen (Eingangstest vor eventueller Justage) 

• Alle Messergebnisse der letzten 3 Kalibrierungen innerhalb der Toleranz: -2

• Alle Messergebnisse der letzten 2 Kalibrierungen innerhalb der Toleranz: -1

• Alle Messergebnisse der letzten Kalibrierung innerhalb der Toleranz: 0

• Messergebnis in der Grenzlage: 1

• Ein Messergebnis außerhalb der Toleranz: 2

• Mehrere Messergebnisse außerhalb der Toleranz: 3

Nutzwertanalyse: Kalibrationsbewertung
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► Punktzahlermittlung aus Risikobewertung und der Historie. Aus der ermittelten Punktzahl wird ein Vorschlag 
für das nächste Kalibrierintervall abgeleitet:

Nutzerwertanalyse: Intervallbestimmung

12 Monate
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Vielen Dank für Ihre 
Aufmerksamkeit!

Fragen?
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