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Impulse aus dem Bereich
Kalibrierung
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Be sure. @

nformitatsbewertung Justage
Kalibrierung Abweichung
ISO Auditsicher Toleranz

DAKKS Kalibrierzyklus
Messunsicherheit
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VERTRAUEN IN:

Be sure.

...die verwendete Messtechnik
...die Prozesse
...das Endprodukt

Aber wie oft muss kalibriert werden,
um das Vertrauen zu bewahren?

Testo Industrial Services 4



Kalibrierintervalle als Quelle fir Mehrwert Be sure-%

Wie arbeiten Sie?

Was besagt die ISO9001?

~Soweit zur Sicherstellung gultiger Ergebnisse erforderlich, missen die Messmittel in festgelegten
Abstanden oder vor dem Gebrauch kalibriert und/oder verifiziert werden.”

,deren fortlaufende Eignung von Ressourcen zur Uberwachung und Messung sicherzustellen®.
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Kalibrierintervalle als Quelle fur Mehrwert

Empfehlung der Hersteller und Dienstleister:
Jahrlich!

...oder Kalibrierung vor dem Einsatz

Kalibrierintervalle sollten so gewahlt werden, dass bei einem
tolerierbaren Risiko ein Messfehler nicht aul3erhalb eines
akzeptablen Bereichs abgedriftet ist.

03.04.2025 6



IMPULSE AUS DEM BEREICH KALIBRIERUNG
Der Kalibrierzyklus e e@

Was beeinflusst das Kalibrierintervall

?




IMPULSE AUS DEM BEREICH KALIBRIERUNG

Festlegung des Kalibrierintervalls

[ Einsatzbedingungen

Ausmald eventueller
Folgeschaden bei
fehlerhaften Prufmitteln

Be sure. 1O

Eigenschaften des
Prifmittels

Empfehlung des
Herstellers

[ Umgebungseinfllsse

Forderungen von
Kunden, Behorden,
Normen

LT

A

B

ahnlichen Priufmitteln

Messgerateunsicherheit
des PM im Verhaltnis
zur Forderung an das
zu prufende Merkmal

Erfahrungen mit }

03.04.2025
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IMPULSE AUS DEM BEREICH KALIBRIERUNG

Praktische Herangehensweise: Risikobewertung Be sure.

» Vorschlag fur eine kostenneutrale Dynamisierung: Risikobewertung

» Eine vollwertige Dynamisierung fordert ein hohes Mal3 an Zeit und Kosten und bindet Ressourcen!

» Betrachtung von 5 wesentlichen Aspekten inkl. Bewertung:

03.04.2025 Testo Industrial Services 9




Praktische Herangehensweise: Risikobewertung

Nutzurgs: Nutzungshaufigkeit
selten = 0, normal = 1, oft =t 2 sehr oft = 3

Einsatzor Einsatzort
Messraum = 1) QS Prufung = 2, Fertigung = 3

Verschleilt-
verhalten

Verschleil3verhalten (Erfahrung der Nutzer)
kaum = 0, gering = 1, hoch = 2,/sehr hoch = 3

Konsequenzen

Konsequenzen von Fehlmessungen (Ausmal der Folgeschaden)
kaum = 0, gering = 1, hoch = 2, sehr hoch = 3

Letzte
Kalibrierung

Be sure. @

03.04.2025
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Praktische Herangehensweise: Risikobewertung Be sure. %

Ergebnis der letzten Kalibrierungen
(Eingangstest vor eventueller Justage)

Nutzungs-
haufigkeit

Alle Messergebnisse der letzten 3 Kalibrierungen innerhalb der Toleranz: -2
S Alle Messergebnisse der letzten 2 Kalibrierungen innerhalb der Toleranz: -1

Alle Messergebnisse der letzten Kalibrierung innerhalb der Toleranz: O

Messergebnis in der Grenzlage: 1

Verschleilt-
verhalten

Ein Messergebnis aul3erhalb der Toleranz: 2

Mehrere Messergebnisse aul3erhalb der Toleranz: 3

Konsequenzen

Letzte
Kalibrierung

03.04.2025 11



Praktische Herangehensweise: Risikobewertung Be sure. %‘- LV

Punktzahlermittlung aus Risikobewertung und der Historie

Aus der ermittelten Punktzahl wird ein Vorschlag fiir den nachsten Kalibrierintervall abgeleitet:

48
36 -
Intervall-Bestimmung
2
@©
S
S 24
12 12 Monate
0 ' ' ' ' ' Quelle: Grafik erstellt von der Leitung der Metrologie der Testo
1 3 5 7 9 11 Industrial Services als Méglichen Vorschlag fiir die Bewertung.

Punkte aus der Risikobewertung

03.04.2025 12



WAS BRINGT
DIE ZUKUNFT?




WAS BRINGT DIE ZUKUNFT?

Stetige Optimierung der Kalibrierdienstleistungen Be sure.

Papier Zertifikate ersetzt durch PDF-Zertifikate

® PRIMAS'

# online

A [ Zertifikatsdownload

Zertifikatsdownload (2)
Tipp: Jetzt kostenlos registrieren und von einem vereinfachten Zertifikatsdownload und weiteren Funktionalitaten profitieren!

Nach Ihrer Registrierung haben Sie Zugriff auf die komplette Prifmitteldatenbank Ihres Unternehmens. Laden Sie einzelne Zertifikate z.B. anhand der
Equipmentnummer oder alle auftragshezogenen Zertifikate mit der Auftrags- oder Lieferscheinnummer herunter.

Neu hier? Registrieren Sie sich jetzt!

Ein Auftrag, viele Zertifikate? Jetzt mit einem Klick alle Zertifikate mit lhrer Auftrags- oder Lieferscheinnummer herunterladen.

03.04.2025 Testo Industrial Services 14



WAS BRINGT DIE ZUKUNFT?

Stetige Optimierung der Kalibrierdienstleistungen Be sure.

Papier Zertifikate ersetzt durch PDF-Zertifikate

Transport von Rohdaten tber genormte Schnittstellen moglich

Erfassung des
Kalibrierauftrags

----- SAP/PRIMAS  “"te..
. ..'q
'..’ ..~.

0“ ..
¢
¢
O e .
> , PRIMAS @
CAQ-SYSTEM ‘ < exchan o
ge > Durchfilihrung
KUNDE der Kalibrierung
-
- *
Q‘ *

*
~ *
N . ~ L d - ’
.. -
Ubertragung der PPt
. -
....... Messergebnisse und PP -

Kalibrierzertifikate
SAP / PRIMAS

03.04.2025 Testo Industrial Services 15



WAS BRINGT DIE ZUKUNFT? '
Stetige Optimierung der Kalibrierdienstleistungen Besure-@

N\

Papier Zertifikate ersetzt durch PDF-Zertifikate

Transport von Rohdaten tber genormte Schnittstellen moglich

Berechnungen des optimalen Kalibrierzyklus und Prognosen mittels
statistischer Methoden

03.04.2025 Testo Industrial Services 16



Stetige Optimierung der Kalibrierdienstleistungen

®
® PRIMAS

® online

Nachstes
Kalibrierdatum
Prognose
Betrachtung mit MU
N&chste Kalibrierung
AuBerhalb am
Warngrenze

Erreicht am

Anpassung

Kalibrierzyklus:

12

Manuelle Eingabe:

17.08.2021

Aulerhalb

14.07.2019

80

03.04.2019

Monate

Musterfirma GmbH

200%

150%

100%

50%

-100%

-150%

.. 01.06.2017

Be sure.

< @ Q &6 % & &

Zuriick

0,0 °C Temperatur Tauch T20: -23% (MU: -30% bis -16%)

2017

«

2018

2019

Globale Su...

2020

Suche

Zertifikatsd...

2021

Akkreditier...

Admin  1200mob-...

Aulerhalb

e

Warngrenze
innerhaib

Warngrenze

Aullerhalb

2022 203

03.04.2025
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WAS BRINGT DIE ZUKUNFT? '
Stetige Optimierung der Kalibrierdienstleistungen Besure-@

N\
@ Papier Zertifikate ersetzt durch PDF-Zertifikate

\

0 Transport von Rohdaten tber genormte Schnittstellen moglich

Berechnungen des optimalen Kalibrierzyklus und Prognosen mittels
statistischer Methoden

DCC — Digitaler Kalibrierschein

03.04.2025 Testo Industrial Services 18



DIGITALER KALIBRIERSCHEIN - DCC

Digitale Transformation — Utility Model

Level 4: Maschinen lesbarer und interpretierbarer Inhalt

Level 3: Maschinen lesbarer und ausfuhrbarer Inhalt

Level 2: Maschinen lesbares Dokument XML

Level 1: Digitales Dokument %;’ \

Level O: Paper

03.04.2025 Testo Industrial Services
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AUS DER ANWENDERSICHT

Erwartungen an den Kalibrierschein

Kalibrier- und Priflabor far 3 thern

analytische und Durchfluss-Messgréfien
Calibration and testing laboratory for siectical, mechanical, dimensional,

Kalibrierschein / Calibration Certificate

erstellt durch das Kalibrierlaboratorium
issued by the calibration laboratory

Testo Industrial Services GmbH
GewerbestraBe 3
79199 Kirchzarten

T244604
Kalibrierzeichen s
Calibration mark 15070-01-00

2024-07

Gegenstand testo 175 H1

Objact

Hersteller TESTO SE & Co. KGaA
Manulaciurer

Typ 0572 1754

Type

Fabrikat/Serien Nr. 40305659 105

Sarial number

Equipment Nr. 11590417

Equipment number

Prifmittel Nr. -
Test aquipment no.

Customer
DE-51427 Bergisch Gladbach

Auftragsnummer 12485709 / 0520 0201
Ordar No.

Datum der Kalibrierung 23.07.2024
Dats of calibration

Datum der Rekalibrierung 23.07.2025
Date of re-calibraiion

Konformititsaussage Pass
Statement of conformilty

Weitere Informationen auf Seite 4

Further information see page 4

Dieser Kalibrierschein dokumentiert die
metrologische Rickfihrbarkeit auf das
Internationale Einheitensysiem (S). Die
DAKS it Unlemeichner der
mulilaieralen  Ubereinkommen  der
European co-oparation for Accraditation
(EA) und der Intemational Laporatory
Accreditation Gaoperation (ILAC) zur
gegenseitigen  Anerkennung  der
Kalibrierscheine. Die Messergebnisse
bezighen sich nur auf den kalibrierion
Gegenstand. Das Laboratorium  gibt
koine  Emplehiung  Ober  das
Kalibrierintarvall. Fir die Festlegung

ng von Frisien zur
Wiedarholung der Kalibrierung ist der
Benutzer verantworlich.

This calbration cartiicate documenis
the metrological traceaniity to tha
Intamational System of Units (SI).Tha
DAKKS is Signatory to the multiateral
agreements  of co-
aperation for Accraditation (EA) and of
ihe Intmational Laboratory
Accreditaion Cooperation (ILAC) for
ihe mutual recognition of caiibration
certilicates. The measurement resulis

interval. Tha user is obliged to have the

object recalibrated  at  appropriate
intervals.

Dieser darf nur & Auszige oder
stellendan Kalibrieraboratoriums.
This calibraion certificate may ccopt with the of
Daum Lefter des Kalbrieriaboratoriums Freigabe des Kallbrierscheins aurch
Date Head of the calibration laboratory Approval of the certificate of calibration by
[P2NDS
23.07.2024 >
Dr. Shristian Sander Verena Hug

Testo Industrial Services GmbH e

Tel 4976519001800  wew tsstotisde
Fax —

info@testotis.de. a

» Was wollen unsere Kunden?

* Neue Kalibriermarke auf dem Gerat
° Kalibrierschein mit der Konformitatsaussage: pass
* Die Dokumentation muss ,auditsicher” sein

» Was die meisten Kunden nicht wollen?

* Kalibrierschein ,,lesen*

° Messergebnisse auswerten und nutzen (Korrekturen, Drift, etc.)

° Ruckfragen zu Auftrag oder Kalibrierverfahren
° Kalibrierschein mit der Konformitatsaussage: fail

Be sure.

03.04.2025

Testo Industrial Services
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AUS DER ANWENDERSICHT

Erwartungen an den Kalibrierschein

] » Warum werden Kalibrierdaten nur selten genutzt?

150735100
Kalibrierschein vom Calibration certificate dated 23.07.2024 2024-07
Messergebnisse Weasuring results
Kanal Channel — . - . " . -
- ° Kalibrierscheine sind nicht einfach zu lesen
Bezugswert Messwert KG Abwelchung gt | o | £ £ . .
Roference value Moasured value UUT Deviation Alowed doviaion (k:é) 5@% o Zu Vlele I nfo rmat|0nen

: : I o Interpretation der Daten bendtigt Know-How

0,082 0,11 0,03 0,50 032 pass

25,028 2495 0,08 10,50 034 pass

55,233 5525 0,02 10,50 034 pass

* Kalibrierscheine von untersch. Laboren sind zu unterschiedlich

M i it Measurement uncertainty
ist die eweiterte i die sich aus der durch mit dem Er-

° Datenubertragung ist aufwandig und fehleranféallig

" . 3 b
Testo Industrial Services GmbH 79199 Kirchzarten Fax = info@testotis de

03.04.2025 Testo Industrial Services 21



DIGITALER KALIBRIERSCHEIN - DCC

Was ist der DCC Be sure.

fur elektrische,
nd Durch syMeﬁngﬂe

Kalibrierschein / Calibration Certificate

erstellt durch das Kalibrierlaboratorium
issued by the calibration laboratory

T188360

Testo Industrial Services GmbH Kalibrierzeichen s = =
KurhessenstraBe 11 Calibration mark 15070-01-10
3 -
64546 Morfelden-Walldorf 20206 I t "
e.

Gegenstand festo 174T, Mini- Dsar airiorscrin coumontt o
Obiect Datenloggér Temperatur Rickfihbarkat aul das
"‘ (SH). Die
Hersteller TESTO SE & Co. KGaA - -
Manuisciror
Ty 0572 1580
Tpe
FebriaySerienNr. 37048884 .
- alje
Equipment Nr. 10810 1 0 1 L

Equipment number

10100101 10101010 10101010 11010101

Prifmitte! Nr.

Test equipment no.

i 01011100 10010911 101100 ) i d
_ -samific he-tnformptionen des
Order Ne. m ’ we

P — - %wﬁm%% 10100101 10101010 101014

et ki RS 10110011 1001110 00 . . I
i N Tolelstielaicly o rscheins!
Somiasce 0 it i s 01001110 0011060 101

o R =~ et 10101010 10010011 101

Do Kb 2 U SR SRS VT, AU G AN b0 B Con g 55 00110100 10100101 1010

Dalum Tefer des o
Date Head ol he callbralion laboratory Approval ofhe cerffcate of calibration by
17.06.2022
Dr. Ghistian Sander Maren Saenger
Testo Indusiral Services GmoH oS P TSI o00  peese 14

Authentifizierte, verschlusselte und signierte Ubertragung von einheitlich
interpretierbaren Kalibrierergebnissen nach festem Schema

03.04.2025 Testo Industrial Services 22




Beispiele aus DCC Schema

<dcc:items>
<dcc:item>

<dcc :name>
<dcc:content lang="de">testo 175 Hl</dcc:content>
<dcc:content lang="en">testo 175 Hl</dcc:content>
</dcc:name>

<dcc:manufacturer>
<dcc:name>
<dcc:content lang="de">TESTO SE & Co. KGaA</dcc:content>

<dcc:content lang="en">TESTO SE & Co. KGaA</dcc:contents>
GEgEﬂStEﬂd testo 175 H1 </dcc:name>
Object </dcc:manufacturer>
<dcc:model>0572 1754</dcc:model>
<dcc:ldentitrications>
Hersteller TESTO SE & Co. KGaA <dcc:identification reflype='"basic_serialNumber'>
Manufacturer <dcc:issuer>manufacturer</dcc:issuer>
<dcc:value>40305659 105</dcc:value>
<dcc:iname>
Typ 0572 1754 <dcc:content lang="de">Serien Nr.</dcc:content>
Type <dcc:content lang="en">Serial no.</dcc:content>
</dcc:name>
i X </dcc:identifications
Fabrikat/Serien Nr. 40305659 105 <dcc:identification refType="basic_equipmentNumber">
Serial number <dcc:issuer>calibrationLaboratory</dcc:issuers
<dcc:value>11590417</dcc:value>
. <dcc:name>
Eqmpment Nr. 11590417 <dcc:content lang="de">Equipment Nr.</dcc:content>
Equfpment number <dcc:content lang="en">Equipment no.</dcc:content>
</dcc:name>
</dcc:identification>
Prifmittel Nr. ABCDEFG <dcc:identification refType="basic_testEquipmentNumber'>
Test equipment no. <dcc:issuer>customer</dcc:issuer>
<dcc:value>ABCDEFG</dcc:value>
<dcc:name>
<dcc:content lang="de">Priifmittel Nr.</dcc:content>
<dcc:content lang="en">Test equipment no.</dcc:content:>
</dcc:name>
</dcc:identification>
</dcc:identifications>
</dcc:item>
03.04.2025 23




<dcc:result>
<dcc:name>
<dcc:content lang="de">Messergebnisse</dcc:content>
<dcc:content lang="en">Measuring results</dcc:content>
</dcc:iname>
<dcc:data>

Beispiele aus DCC Schema S

<dcc:name>
<dcc:content lang="de">Bezugswert</dcc:content>
<dcc:content lang="en">Reference value</dcc:content>
</dcc:name>
<si:reallListXMLList>

. . <si:valueXMLList>—20.0556 —-0.082 25.028 55.233</si:valusXMLList>
Messergebnlsse Measuring results <si:unit¥MLList>\degreecelsius</si:unitXMLList>
Kanal Channel - </si:reallistXMLList>
</dcc:guantity>
<dcc:gquantity reiType="basic measuredValue">
Messunsicher- <dcc:name>
. heit <dcc:content lang="de">Messwert KG</dcc:content>
Rgggﬁiﬁgme MegﬁiﬁﬁgﬁgﬁUT A%Esgﬁ;?g Nmamymgumﬁp <dcc:content lang="en">Measured value UUT</dcc:content>
fainty </dcc:iname>
(k=2) <si:reallistXMLList>
<si:valueXMLList>-20.11 -0.11 24.95 55.25</si:valusXMLList>
<si:unitXMLList>\degreecelsius</si:unitXMLList>
</si:reallist¥XMLList>
°C C °C °C </dcc:guantity>
20,055 20,11 -0,06 0,32 JOCC:OUantity reilype—"Dbasic measurementErLor >
<dcc:name>
-0,082 0,11 -0,03 0,32 <dcc:content lang="de">Abweichung</dcc:content>
<dcc:content lang="en">Deviation</dcc:content>
25,028 24 95 -0,08 0,34 2/dme s namess
<si:reallListXMLList>
e 2D he L) <si:valueXMLList>-0.06 -0.03 -0.08 -0.02</si:valueXMLList>

<si:unit¥MLList>\kelvin</si:unitXMLList>

I51:expandedUnciMLList>
<si:uncertaintyXMLList>0.32 0.32 0.34 0.34</si:uncertaintyXMLList>
<si:coverageFactor¥XMLList>2</si:coverageFactorXMLList>
<si:coverageProbabilityXMLList>0.95</si:coverageProbabilityXMLList>
<si:distributionXMLList>normal</si:distributionXMLList>

</si:expandedUnc¥MLList>

</si:realListXMLList>

</dccigquantity>
</dcc:list>
</dec:data>
</dcc:result>

03.04.2025 24



Aufnahme und Weiterverarbeitung von Kalibrierdaten Besure-@

Anwender > > Anwender

Kalibierauftrag

Anforderungen,
Messpunkte,
Anweisungen,...

03.04.2025 25



KALIBRIERPROZESS, QM UND FERTIGUNG

Aufnahme und Weiterverarbeitung von Kalibrierdaten Besure.

Anwender

A 4

Kalibrierlaboratorium

v

Anwender

Kalibierauftrag gﬁ:{f’ﬁ}ﬁﬁigﬁ

Display
unit

Probe Reference

Thermostat -

Anforderungen, Aufnahme und
Messpunkte, Weiterverarbeit-
Anweisungen,... ung der
Messdaten
03.04.2025
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KALIBRIERPROZESS, QM UND FERTIGUNG

Aufnahme und Weiterverarbeitung von Kalibrierdaten Besure.

A 4

Anwender Kalibrierlaboratorium > Anwender

Kalibrierung Zertifikat

Kalibierauftrag durchfihren erstellen

Probe Reference

Thermostat |

Anforderungen, Aufnahme und Ubertrag der

Messpunkte, Weiterverarbeit-  Kalibrierergebnisse

Anweisungen,... ung der & Freigabe
Messdaten Zertifikat

03.04.2025 Testo Industrial Services 27



KALIBRIERPROZESS, QM UND FERTIGUNG

Aufnahme und Weiterverarbeitung von Kalibrierdaten Besure.

A 4

Anwender

Kalibrierlaboratorium > Anwender

o o Zertifikat und
Kalibierauftrag Kalibrierung Zertifikat N, Marke zur

durchflhren erstellen Verfligung

stellen

Display
unit

Probe 4 Reference

Thermostat

Anforderungen, Aufnahme und Ubertrag der Versand analog
Messpunkte, Weiterverarbeit-  Kalibrierer- Papier oder digital
Anweisungen,... ung der gebnisse und pdf

Messdaten Freigabe Zertifikat

03.04.2025 Testo Industrial Services 28



KALIBRIERPROZESS, QM UND FERTIGUNG

Aufnahme und Weiterverarbeitung von Kalibrierdaten Besure.

A 4

Anwender Kalibrierlaboratorium > Anwender

Zertifikat und
Kalibrierung Zertifikat > Marke zur Prifung und

Kalibierauftrag

durchfihren erstellen Verfligung Freigabe

stellen

Reference \

=

Probe

Thermostat |

Anforderungen, Aufnahme und Ubertrag der Versand analog Prifung der
Messpunkte, Weiterverarbeit-  Kalibrierer- Papier oder digital Kalibrier-
Anweisungen,... ung der gebnisse und pdf ergebnisse &
Messdaten Freigabe Zertifikat formale
Richtigkeit

03.04.2025 Testo Industrial Services 29



KALIBRIERPROZESS, QM UND FERTIGUNG

Aufnahme und Weiterverarbeitung von Kalibrierdaten Besure.

Kalibrierlaboratorium ANy

Zertifikat und
Kalibrierung Zertifikat > Marke zur Prifung und Einsatz
durchfiihren erstellen Verfligung Freigabe Messmittel
stellen

Anwender

Kalibierauftrag

Display
unit

Probe Reference

Thermostat

Anforderungen, Aufnahme und Ubertrag der Versand analog Priafung der Teilw. unter
Messpunkte, Weiterverarbeit-  Kalibrierer- Papier oder digital Kalibrierer- Verwendung von
Anweisungen,... ung der gebnisse und pdf gebnisse und Korrekturdaten
Messdaten Freigabe Zertifikat formale
Richtigkeit

03.04.2025 Testo Industrial Services 30



KALIBRIERPROZESS, QM UND FERTIGUNG

Aufnahme und Weiterverarbeitung von Kalibrierdaten Besure.

A 4

Anwender Kalibrierlaboratorium > Anwender

Kalibrierung DCC DCC DCC DCC

= . : einbinden +
durchfihren erstellen Ubertragen analysieren Einsatz

Kalibierauftrag

Display
unit

‘‘‘‘‘

Dig. Calib.
Certificate

Dig. Calib.
Certificate

Probe — 4 Reference

Thermostat

. >

Anforderungen, Aufnahme und Ubertrag der Elektronischer IT-gestutzte Einsatz unter

Messpunkte, Weiterverarbeit-  Kalibrier- Versand, Cloud, Prifung, Verwendung von

Anweisungen,... ung der ergebnisse und VDI 2623 etc. Validierung Korrekturdaten aus
Messdaten Freigabe Zertifikat DCC

03.04.2025 Testo Industrial Services 31



DIGITALER KALIBRIERSCHEIN - DCC

Die DCC-Historie beil Testo Industrial Services Be SUfG-@

2019 — Teilnahme DCC Workshop der PTB

2019 2021 2023
@ ® ® ® ®
2020 2022

Einladung

Workshop -

Digitaler Kalibrierschein

3.—4. Juni 2019
PTB, Braunschweig

Norms and
Standards

XML as
Exchiange

03.04.2025 Testo Industrial Services
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Die DCC-Historie bei Testo Industrial Services
2019 — Teilnahme DCC Workshop der PTB

2020 — 2021 Mitarbeit POC Pharma und GTemperatur
2022 — Use Case Messschieber VUP Jahrestagung,

2023 — Use Case UVC Turbinenkalibrierung (Industriepartner)
- IMEKO (Hamburg, 27.08.2024)

2024 — DCC in Production Mode (PTB, Siemens, E&H,
Boehringer Ingelheim, Beamax, TIS)

2019 2021 2023 Zukunft

2020 2022 2024

03.04.2025 33



DIGITALER KALIBRIERSCHEIN - DCC

Die DCC-Historie beil Testo Industrial Services

» Offen far Anfragen und Projekte

» Wir kdnnen DCCs in nahezu allen Messgré3en
erstellen!

» Wir kbnnen DCCs uber verschiedene Wege
ausliefern (VDI 2623, Email, ...)!

» Das digitale Akkreditierungssymbol ist beantragt!

2019 2021
@ ® ® ® ® @ ®
2020 2022 2024

03.04.2025 Testo Industrial Services 34



DIGITALER KALIBRIERSCHEIN - DCC

DCC zusammengefasst Be sure.

» Frei von Medienbrtichen » Wirtschaftlichkeit
° Im Kalibrierlabor ° Amortisierung je nach IT-Struktur unter einem Jahr bis wenige
* Bei der Ubertragung Jahre
* In Industrie (beim Einsatz) * Hohere Prozesseffizienz und Robustheit

° Wichtiger Baustein fur Industrie 4.0 (DPP, RAMI 4.0, ASS)

» Datenintegritat

Klare und fehlerlose Daten » Qualitat
Weltweit einzigartig und klar ° Einfache und fehlerfreie Verwendung von Messergebnissen und

o Korrekturen
° Langfristige Bewahrung o _ .
- Echtheit / Sicherheit * Auditsicherheit durch Verwendung von standardisierten DCC
chthei icherhei Templates

* Erflllt die Anforderungen an ISO/IEC 17025

» Schnelle Standardisierung * Bereits heute international anerkannt! W
* Metrologische Netzwerke [y

* Normierung und Richtlinien N

= T
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IMPULSE AUS DEM BEREICH KALIBRIERUNG

Vielen Dank !

Linda Woll

Produktmanagerin

Ich berate Sie gerne — sprechen Sie mich an.

E-Mail: Iwoll @testotis.de

Be sure.
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