
1Testo Industrial Services31.10.2022

www.testotis.de31.10.2022
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Warum lasse ich meine Prüfmittel kalibrieren?
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Warum lasse ich meine Prüfmittel kalibrieren?

Um die Spezifikation 

nachzuweisen

Um die Genauigkeit 

eines Messgerätes zu 

verbessern

Weil Messgeräte sich 

verändern können

Um den Betrieb eines 

Messmittel sicher zu 

stellen

Vertrauen in die 

Ergebnisse 

Weil es der Auditor 

verlangt

Gute Frage? 

Ich frage mal das 

Kalibrierlabor…
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Kalibrierlabor…

Ziel: Vermeidung wirtschaftlicher 

Konsequenzen, wenn die gelieferten 

Daten der eingesetzten Messtechnik 

genau, zuverlässig und sicher sind.
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► Regelmäßiges Kalibrieren

Wann kann ich meinen Messergebnissen vertrauen?
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► Regelmäßiges Kalibrieren

► Nachweis der Einhaltung der Herstellerspezifikation

• Min 4x besser als Prozesstoleranz

► Betrieb unter Herstellerbedingungen

Wann kann ich meinen Messergebnissen vertrauen?
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► Festgelegte Anforderung (zulässige Abweichung, Toleranzintervall, Spezifikation):

• Intervall zulässiger Messwerte einer Eigenschaft eines Gegenstands

• Bezieht sich häufig auf erlaubte Fehlergrenzen oder Genauigkeitsangaben des Herstellers
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► Bewertung

• Werden die Herstellerspezifikation eingehalten?
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► Bewertung

• Werden die Herstellerspezifikation eingehalten?

• Was ist mit der Messunsicherheit?

Konzept Konformitätsbewertung
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Messunsicherheit in einer Folie erklärt:

Temperaturkalibrierung im Thermostat bei 0°C

► Was ist die wahre Abweichung meines Messgerätes?

Konzept Konformitätsbewertung

T (°C)

0,04 0,060,02

Bezugswert

Messwert
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Messunsicherheit in einer Folie erklärt:

Temperaturkalibrierung im Thermostat bei 0°C

► Was ist die wahre Abweichung meines Messgerätes?
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Messunsicherheit in einer Folie erklärt:

Temperaturkalibrierung im Thermostat bei 0°C

► Was ist die wahre Abweichung meines Messgerätes?

► Es sind nur Schätzungen möglich!

► Arithmetisches Mittel → bester Schätzwert der Messabweichung

► Kombination der Verteilungsfunktionen → Messunsicherheit

Konzept Konformitätsbewertung
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► Bewertung

• Werden die Herstellerspezifikation eingehalten?

• Was ist mit der Messunsicherheit?

► Messunsicherheit

• Intervall von dem man glaubt, dass der wahre Messwert (Messabweichung) mit einer Wahrscheinlichkeit 
von etwa 95% liegt. 

Konzept Konformitätsbewertung
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► Bewertung

• Werden die Herstellerspezifikation eingehalten?

• Was ist mit der Messunsicherheit?

Konzept Konformitätsbewertung
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► Risikosteuerung über guard banding → gewünschtes Vertrauensniveau

Konzept Konformitätsbewertung
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► Risikosteuerung über guard banding → gewünschtes Vertrauensniveau

► Anzuwendende Entscheidungsregel wird vom Auftraggeber getroffen
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► Risikosteuerung über guard banding → gewünschtes Vertrauensniveau
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► Regelmäßige Kalibrierung und Bewertung der Einhaltung der 
Herstellerspezifikation sichern Qualität der Messergebnisse

► Aufgrund der Messunsicherheit besteht das Risiko fehlerhafter 
Bewertung

► Entscheidungsregeln steuern das zulässige Risko für die Bewertung 
der Messmittel

• Kritischer Prozess → Vertrauensniveau 95 oder 85

• Unkritischer Prozess → Vertrauensniveau 50

• Nicht-binäre Entscheidungsregeln ermöglichen detailliertere 
Bewertung der Messgeräte  

► Sie als Kunde tragen die Risiken, wir können Sie gerne unterstützen

Konzept Konformitätsbewertung
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Akkreditierung und neue Messgrößen
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Kalibrierung von dynamischen Drucksensoren

Akkreditierung und neue Messgrößen
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Warum dynamische Druck-Kalibrierung

Anwendung

Dynamische Anwendung 

erfordert dynamische 

Kalibrierung!
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Dynamisch Druck

► Design

• kompakt, transportierfähig

► Spezifikation

• Messbereich 10…300 bar

• Impulsdauer bis zu 4 ms

• Temperaturen bis 200 °C

• Reproduzierbarkeit: <1%FS

► Rückführung

• Langzeitstabiler Referenzaufnehmer – Rückführung über 
metrologisches Institut in Finnland MIKES

► Anschluss und Handhabung

• Adaptieren von unterschiedlichen Gewindetypen von 
kommerziellen Drucksensoren (bis zu 4 Sensoren) 



31Testo Industrial Services31.10.2022

Dynamisch Druck

Stoßanregung

Impulserzeugung

Impulsübertragung / 

Komprimierung Druckmedium

Anschluss Sensoren
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Dynamisch Druck

Wie geht es weiter?

► Dienstleistung ist produktiv

► Erste Kalibrierung für Automobilhersteller

► Vermarktung läuft auf Hochtouren

• Aktive Kundenwerbung

• Publikationen von Fachartikel und White Paper

• Präsentation auf Fachkonferenzen

• Werbe-Video

► Die Dienstleistung ist einzigartig in Deutschland 
→ Sprechen Sie uns an


